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AVERTISS

EMENT

- Consulter les instructions des 2 manuels avant d'installer et utiliser ['appareil.
- Les instructions légales sont situées au début du manuel d'utilisation.

- Pour des instructions techniques détaillées, veuillez lire la Fiche Produit fournie
ou consulter le site http://www.erp-equation.com/ac/

INSTALLATION

Schéma d'installation des unités intérieures et extérieures
- Les modéles utilisent le réfrigérant R32.

plusde15cm I

plusde10cm

de la tuyauterie
Arriére gauche

Gauche <
=

Enbas

~
Disposition des directions

Arriére
droite

Droite

- Les marques de A a
G sur la figure repré-
sentent les références
de piéces

- Ladistanceentre l'unité
intérieure et le sol doit
étre supérieure a2 m.

plus de 20 cm

—®

plus de 20 y

Il faut faire particuliérement
attention au soulévement
du tuyau de vidange

plusde 25cm
(D Sortie d'air

(2) Entréedtair

(3@ Connexionde la tuyauterie et du
cablage électrique

(& Tuyaude vidange

Compresseur (Intérieur de 'unité)

+ Sivous utilisez le tuyau de drainage a gauche, assurez-vous si lorifice est disponible.

- L'illustration ci-dessus des unités intérieure et extérieure, n'est indiquée qu'a titre de référence.

- Veuillez tenir compte des particularités du modéle acheté.

Piéces en option pour la tuyauterie
(B Ruban non adhésif

Ruban adhésif

© Collier avec vis

(D) Raccordement du cable électrique entre
unités intérieures et extérieures

(B Tuyau de vidange
(F) Matériau d'isolation thermique
(G Cache trou de tuyauterie

Fixation de ('unité extérieure

+ Fixez l'unité horizontalement et
solidement sur le béton ou un
bloc de béton avec des boulons
(10 mm) et des écrous

- Lorsque l'unité doit étre instal-
|ée sur un mur, un toit ou la toi-
ture, fixez un support avec des
fixations en tenant compte des
séismes et vents forts.

- Si des vibrations risquent d'af-
fecter la maison, fixez lunité
avec un tapis anti-vibration

Raccordement bi-split
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Alire avant linstallation

AVERTISSEMENT

- Installez les nouveaux tuyaux immédiatement aprés avoir retiré les anciens pour que ['humidité ne pénétre pas dans le
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circuit du réfrigérant.

- Le chlore présent dans certains types de réfrigérants, comme le R22, peut entrainer la détérioration de ['huile de la

machine réfrigérante.

Outils et matériaux nécessaires
Préparez les outils suivants et les matériaux nécessaires pour l'installation et Uentretien de lunité.
Outils nécessaires lorsque le réfrigérant R32 est utilisé (adaptativité des outils & utiliser avec les réfrigérants R22 et R407C).

1- Autiliser exclusivement avec le R32 (@ ne pas utiliser avec le R22 ou le R407C)

Outils/Matériaux Utilisation Remarques
Collecteur de jauge Evacuation, chargement du réfrigérant | 5,09 MP du cAté haute pression.
Tubulure de charge Evacuation, chargement du réfrigérant | Diamétre de la tubulure supérieur aux tubulures conventionnelles.
Equipement de récupération | Récupération du réfrigérant
du réfrigérant
Cylindre réfrigérant Pour le chargement du réfrigérant Notez le type de réfrigérant. Couleur rose en haut du cylindre.
Port de chargement du Pour le chargement du réfrigérant Diamétre de la tubulure supérieur aux tubulures conventionnelles.
cylindre réfrigérant
Ecrou d'évasement Connexion de l'unité a la tuyauterie Utilisez des écrous d'évasement du type 2.
2- Outils et matériaux pouvant étre utilisés avec le réfrigérant R32 avec quelques restrictions
Outils/Matériaux Utilisation Remarques
Détecteur de fuite de gaz Détection des fuites de gaz Il est possible d'utiliser ceux compatibles avec le réfrigérant du type HFC.
Pompe a vide Séchage sous vide Peut étre utilisé si un adaptateur de non-retour en circuit fermé est

installé.

Outil d'évasement

Outil pour ['évasement des tuyaux

Des modifications ont été apportées dans les dimensions d'évasement.
Veuillez vous référer a la page suivante.

Equipement de récupération
du réfrigérant

Récupération du réfrigérant

Peut étre utilisé si congu pour une utilisation avec le réfrigérant R32.

3- Outils et matériaux utilisés avec le réfrigérant R22 ou R407C pouvant également étre utilisés avec le réfrigérant R32

Outils/Matériaux Utilisation Remarques
Pompe a vide avec clapet de | Séchage sous vide
non-retour
Machine a plier Pour plier les tuyaux

Clé dynamométrique

Pour serrer les écrous d'évasement

Seuls les diamétres 12,70 (1/2"") et 15,88(5/8") présentent des dimensions
d'évasement plus grandes.

Coupe-tube

Pour découper les tuyaux

Machine a souder et bouteille
d'azote

Pour souder les tuyaux

Instrument de mesure du
chargement de réfrigérant

Pour le chargement du réfrigérant

Videmétre

Pour mesurer la raréfaction de l'air

4~ Qutils et matériaux ne devant pas étre utilisés avec le réfrigérant R32

Outils/Matériaux

Utilisation

Remarques

Cylindre de chargement

Pour le chargement du réfrigérant

Ne doit pas étre utilisé avec les unités du type R32.

Les outils a utiliser avec le réfrigérant R32 doivent étre manipulés avec une attention particuliére. L'humidité et la poussiére ne doivent

pas entrer dans le cycle.




Alire avant linstallation

Matériaux des tuyaux
Types de tuyaux en cuivre (référence)

Pression de fonctionnement maximale
34MPa R22, RKO7C
43MPa R32

Réfrigérants applicables

- Utilisez des tuyaux conformes aux normes locales.

Matériaux des tuyaux/épaisseur radiale

Utilisez les tuyaux en cuivre désoxydé au phosphore.

La pression de fonctionnement des unités utilisant du R32 est plus importante que celle des unités utilisant du R22. Les tuyaux a utiliser
doivent donc présenter une épaisseur radiale au moins égale aux indications du tableau ci-dessous. (Les tuyaux présentant une épaisseur
radiale inférieure ou égale & 0,7 mm, ne doivent pas étre utilisés.)

Taille (mm) Taille (pouces) Epaisseur radiale (mm) Type

@6.35 /4" 0,8t Tuyaux en O

@ 9.52 3/8" 0,8t

@127 1/2" 0,8t

@15.88 5/8" 1,0t

@19.05 3/4" 1,0t Tuyaux en1/2H ouen H

- Méme s'il est possible d'utiliser des tuyaux en O d'une taille maximale de 19,05 (3/4") avec les réfrigérants conventionnels, utilisez des
tuyaux en 1/2H pour les unités utilisant du réfrigérant R32. (Les tuyaux en O peuvent étre utilisés si leur taille est de 19, 05 et que leur
épaisseur radiale est de 1,2t

- Letableau répertorie les normes au Japon. Utilisez ce tableau comme référence et choisissez les tuyaux qui sont conformes aux normes
locales.

Outil pour 'évasement (tuyaux en 0 et OL uniquement)

Pour augmenter ['étanchéité a l'air, les dimensions de ['évasement pour les unités qui utilisent le réfrigérant R32 sont plus importantes
que celles pour les unités qui utilisent le réfrigérant R22.

Dimensions d'évasement (mm):

Dimensions externes . Dimension A
Taille (pouces)

des tuyaux (mm) R32 R22
2635 /4" 91 9.0 =
@ 9.52 3/8" 13.2 13.0 5
2127 1/2" 16.6 16.2 2
21588 5/8" 197 194 £
©19.05 3/4" 24,0 233

Siun outil d'évasement du type a embrayage est utilisé pour usiner des évasements sur les unités qui utilisent le réfrigérant R32, la partie
du tuyau qui dépasse doit faire entre 1,0 et 1,5 mm. Utilisez la jauge pour tuyau en cuivre pour ajuster la longueur de la partie qui dépasse.

Ecrou d'évasement

Les écrous d'évasement du type 2 sont utilisés, plutot que les écrous du type 1, de fagon a optimiser la résistance. La taille de certains
écrous d'évasement a également été modifiée.

Dimensions des écrous d'évasement (mm)

Dimensions externes . Dimension B
Taille (pouces)
des tuyaux (mm) R32 R22 e
26.35 74" 170 170 7 N
@952 3/8" 220 220
o127 72" 260 2.0 A\ Y
@15.88 5/8" 29.0 270 -
@19.05 3/4" 36.0 36.0 Dimension B

- Letableau répertorie les normes au Japon. Utilisez ce tableau comme référence et choisissez les tuyaux qui sont conformes aux normes
locales.
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Alire avant linstallation

Test d'étanchéité a l'air
AUCUNE modification par rapport a la méthode conventionnelle. Remarquez qu'un détecteur de fuite de réfrigérant pour le R22 ou le
R407C, est incapable de détecter une fuite de R32.

Lampe haloide Détecteur de fuite de R22 ou R407C

Se conformer strictement aux éléments suivants:

1-Pressurisez les équipement a ('azote, jusqu'a atteindre la pression de calcul. Vérifiez ensuite I'étanchéité a l'air de ('équipement. Les
variations de température sont a prendre en compte.

2 - Lorsque vous recherchez les emplacements des fuites en utilisant un réfrigérant, assurez-vous d'utiliser le R32.

3 - Assurez-vous que le R32 est en état liquide au moment du chargement.

Raisons:

1- L'utilisation de l'oxygéne comme gaz sous pression, peut entrainer une explosion.

2 - Le chargement avec du gaz R32 va entrainer la modification de la composition du réfrigérant restant dans le cylindre. Ce réfrigérant ne
peut alors plus étre utilisé.

Mise sous vide

1- Pompe a vide avec clapet anti-retour
Une pompe a vide avec un clapet anti-retour est requise pour empécher le retour de l'huile de la pompe dans le circuit du réfrigérant
lorsque l'alimentation de la pompe & vide est coupée (en cas de coupure d'électricité). Il est également possible d'équiper ultérieure-
ment la pompe a vide d'un clapet anti-retour.

2 - Degré de vide standard de la pompe a vide
Utilisez une pompe pouvant atteindre les 65 Pa ou moins, aprés 5 minutes de fonctionnement.
En outre, assurez-vous d'utiliser une pompe a vide bien entretenue et huilée en utilisant U'huile spécifiée. Si la pompe a vide n'est pas
bien entretenue, le degré de vide peut étre trop bas.

3 - Précision requise du videmétre
Utilisez un videmétre pouvant mesurer jusqu'a 650 Pa. N'utilisez pas de collecteur de jauge général, car il est incapable de mesurer un
vide de 650 Pa.

4 - Durée de la mise sous vide
Faire le vide de 'équipement pendant environ 1heure a partir du moment ot la pression a atteint les 650 Pa.
Une fois le vide atteint, laissez I'8quipement pendant 1heure, et assurez-vous que le vide ne se perd pas.

5 - Consignes d'utilisation lorsque la pompe a vide est stoppée
Pour éviter tout retour de l'huile de la pompe a vide, ouvrez le clapet de décharge du c6té pompe a vide, ou dévisser le tuyau de charge
pour faire rentrer de l'air avant d'interrompre le fonctionnement. La méme consigne d'utilisation est a utiliser lorsque ['appareil fonc-
tionne avec une pompe a vide équipée d'un clapet anti-retour.

Chargement du réfrigérant

Le R32 doit étre en état liquide au moment du chargement.

Raisons:

Le R32 est un réfrigérant pseudo-azéotropique (point d'ébullition R32=-52°C). Il peut quasiment se manipuler de la méme fagon que le
R&10A. Assurez-vous cependant de procéder au remplissage du réfrigérant du c6té liquide. Si vous l'effectuez du cté gaz, cela va modi er
la composition du réfrigérant dans le cylindre.

Remarque

Dans le cas d'un cylindre doté d'un siphon, le R32 liquide est chargé sans retourner le cylindre. Controlez le type de cylindre avant de
procéder au chargement.

Mesures a prendre en cas de fuite de réfrigérant
Lorsque le réfrigérant fuit, il est possible d'introduire du réfrigérant additionnel. (Ajoutez du réfrigérant du c6té liquide)

Caractéristiques des réfrigérants conventionnels et des nouveaux réfrigérants

- Le R32 est un réfrigérant pseudo-azéotropique. I peut se manipuler quasiment de la méme fagon qu'un réfrigérant simple, du type R22.
Cependant, si du réfrigérant est retiré dans sa phase vapeur, la composition du réfrigérant dans le cylindre va étre quelque peu modifiée.

+ Retrait du réfrigérant en phase liquide. Du réfrigérant additionnel peut étre ajouté en cas de fuite de réfrigérant.



Procédure d'installation - Unité extérieure
1- Accessoires
"Bordure" pour protéger les cables électriques d'un bord saillant.

2 - Choix de 'emplacement de l'installation
Choisissez 'emplacement de l'installation de facon a satisfaire les con
l'utilisateur.

- Placez l'appareil dans un endroit oti l'air circule bien.

ﬁ

ditions suivantes, tout en répondant aux besoins du client ou de

- Placez l'appareil dans un endroit a distance d'une radiation de chaleur provenant d'autres sources de chaleur.

- Placez l'appareil dans un endroit compatible avec le versement de (

'eau de vidange.

- Placez l'appareil dans un endroit ot le bruit et l'air chaud ne dérangent pas le voisinage.
- Placez l'appareil dans un endroit qui n'est pas soumis a de fortes chutes de neige en hiver.
+ Placez l'appareil dans un endroit ol 'entrée et la sortie d'air ne sont pas obstruées.

- Placez l'appareil dans un endroit ol la sortie d'air n'est pas exposée

aun fort vent.

- Le positionnement de l'appareil alors que ses quatre faces sont contre des éléments, ne convient pas a son installation. Il faut un espace

au-dessus de l'appareil, d'au moins 1 métre.
- Evitez d'installer des grilles de transfert aux endroits qui présenten

tun risque de court-circuit.

- Lorsque vous installez plusieurs unités, vérifiez que ('espace d'aspiration est suffisant pour éviter tout court-circuit.

Exigence concernant l'espace ouvert autour de l'unité Distance Cas1 Cas2 Cas3
i} ouvert 300mm 500 mm
5,’;;99 2L3 t L2 300 mm 300 mm ouvert
=12 >500 L3 150 mm ouvert 150 mm
<> Remarques :

E> Espace destiné
Entrée alentretien
/
O Sortie
d'air NE

y

1- Installation de Uunité extérieure

Fixez l'unité sur la fondation de facon adéquate, conformément aux

conditions de 'emplacement de l'installation, et en se référant aux

informations suivantes :

- Laissez suffisamment d'espace libre au niveau de la fondation béton
poury fixer les boulons d'ancrage.

+ Coulez la fondation béton suffisamment en profondeur.

- Installez l'unité de facon a ce que l'angle d'inclinaison soit inférieur
a3 degrés.

- Il est interdit de placer l'unité directement au sol. Vérifiez qu'ily a
suffisamment d'espace libre @ proximité du trou de vidange de la
plaque inférieure, de facon a pouvoir vidanger l'eau facilement.

2 - Dimensions d'installation (Unité : mm)

- Fixez les piéces avec des vis.

+ Ne pas soumettre l'orifice de sortie d'air
de l'unité a un vent fort et direct.

+ Unmétre de distance doit étre conservé a partir du haut de l'unité.

- Ne pas obturer les contours de ['unité avec des objets divers.

- Si l'unité extérieure est installée dans un environnement soumis
au vent, installez-la de facon a ce que a grille de sortie NE soit PAS
dirigée dans le sens du vent.

Caoutchouc
amortisseur

Boulon d'ancrage

Borne de cablage d'alimentation
Orifice de distribution de cablage d'alimentation
H
Modéle w D H 11 L2 L3
S-AC-7-0UT | EQ3-9K 780 245 540 | 500 140 256
S-AC-8-0UT | EQ3-12K 800 | 280 550 510 |[130/160 | 313
L3 S-AC-9-0UT | EQ3-18K 800 | 280 550 510 |[1301160 | 313
S-AC-10-OUT | EQ3-24K 890 | 353 697 628 130 355.5
S-AC-11-OUT | EQ3-9+12K | 800 | 280 550 510 |[130/160 | 313
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Procédure d'installation - Unité intérieure

Choix de 'emplacement d'installation

- L'emplacement doit &tre solide, sans vibrations, et offrir un support suffisant pour lunité.

+ L'emplacement ne doit pas étre affecté par de la chaleur ou de la vapeur générées dans les environs et doit garantir que l'entrée et la
sortie de l'unité ne seront pas génées.

+ L'emplacement doit permettre de répartir l'air froid dans toute la piéce.

+ Sélectionnez un emplacement a une distance d'au moins un métre par rapport aux postes de télévision, radio, appareils sans fil et lampes
fluorescentes.

+ Encas de fixation de la télécommande sur un mur, sélectionnez l'emplacement de sorte que l'unité intérieure puisse recevoir les signaux
lorsque les lampes fluorescentes sont allumées dans la piéce

Schéma d'installation des unités intérieures

Il faut faire particuliérement
attention au soulévement
du tuyau de vidange

plusde15cm

Orientation des tuyaux
plusde10cm

-

Arriére gauche

Gauche O
érrivére
L2 roite
n\

" Droite

En bas

La distance entre l'unité intérieure et le sol doit étre supérieure a 2 m.
L'illustration ci-dessus est indiquée a titre de référence uniquement, vous devez tenir compte des particu-

larités du modéle acheté.

Déplacement du tuyau de vidange
Le tuyau de vidange peut-étre placé au
choix a droite ou a gauche :

1- Débranchez le tuyau
2 - Enlevez le bouchon du cdté opposé

3-Branchez le tuyau du coté opposé =
4 - Placez le bouchon a l'ancien emplacement du tuyau
i Lt ety | = i
Installation de la plaque de fixation A=120mm 1 M —eo
et positionnement du trou dans le mur B=@60mm N B Il
1- Exécutez une mise d niveau correcte de la plaque G ﬁ@ d i g
fixer contre le mur en fonction des piliers ou des lin- E‘ - E 3
teaux autour, puis attachez la plaque temporairement " @ 3
avec un clou en acier:

2- Assurez-vous @ nouveau que le niveau de la plague est “‘l 11 RS J M

approprié en suspendant un fil a plomb sur le bord su- RE B
périeur; au centre de la plaque, puis fixez solidement
la plaque avec vis et chevilles adaptées.

3-Repérez le trou a percer dans le mur avec un métre
ruban.




Procédure d'installation - Unité intérieure

Troua
Percement du trou dans le mur percer
1- Percez un orifice de 60 mm de diamétre, descendant légérement en direction
de la face extérieure du mur. 260mm
2-Installez le cache trou de tuyauterie et scellez avec du mastic apres l'ins-
tallation oot coté
intérieur extérieur

Pose de l'unité intérieure
- Tuyauterie arriére
- Acheminez les tuyaux et le tuyau de vidange que vous fixez ensuite avec du ruban adhésif.
- Tuyauterie arriére gauche
- Dans le cas d'une tuyauterie a gauche, découpez avec une pince le couvercle pour la tuyauterie gauche.
- Pour une tuyauterie a l'arriére gauche, cintrez les tuyaux selon le sens de la tuyauterie jusqu'a la marque du trou pour une tuyauterie
arriére gauche qui est marquée sur les matériaux d'isolation thermique.
1- Insérez le flexible d'évacuation dans ['encoche des matériaux d'isolation thermique de lunité intérieure.
2-Introduisez le cdble électrique de 'unité intérieure/extérieure a partir de U'arriére de ['unité intérieure et faites-le ressortir par l'avant
puis effectuez la connexion.
3-Enduisez le joint évasé avec de ['huile réfrigérante et connectez les tuyaux. Recouvrez soigneusement la piéce de connexion avec des
matériaux d'isolation thermique et fixez avec du ruban adhésif.

Matériau d'isolation
thermique

Tuyau de
vidange Plaque de
support de
tuyau
Couvercle pour/
tuyauterie de droite
N
Couvercle sous / \\ Couvercle pour + Le cable des unités intérieures/extérieures et le
twauterie o vecds N tuyauterie de gauche tuyau de vidange doivent étre fixés au tuyau de ré-
ruban adhésif ~ © frigérant avec un ruban protecteur.

- Tuyauterie dans une autre direction
- Al'aide d'une pince coupante, découpez le couvercle pour la tuyauterie en fonction de la direction de la tuyauterie et cintrez en-
suite le tuyau selon la position du trou dans le mur. Lors du cintrage, prenez soin de ne pas écraser les tuyaux.
- Connectez au préalable le cable des unités intérieure/extérieure et recouvrez ensuite les cables connectés avec l'isolation ther-
mique.
- Fixation de l'unité intérieure
- Suspendez 'unité sur les encoches supérieures de la plaque de fixation. Déplacez
l'unité d'un c6té vers l'autre pour vérifier la fixation.
- Pour fixer le corps sur la plaque de fixation, soutenez le corps du dessous et posez-le
ala perpendiculaire.
- Dépose de l'unité intérieure
+ Lorsque vous déposez l'unité intérieure, utilisez vos mains pour soulever le corps
et le dégager du crochet, puis sortez la partie inférieure du corps légérement vers Plague de
l'extérieur et soulevez ensuite Uunité jusqu'au dégagement de la plaque de fixation. fixation

T

Plaque de /

fixation

- Passage du cable des unités Intérieure/Extérieure
- Enlevez le cache-borne en bas a droite de ['unité intérieure et séparez le couvercle du cdblage en desserrant
les vis.
- Insérez le cable de 'extérieur de la piéce dans le coté gauche du trou dans le mur dans lequel se trouve le
tuyau.
+ Tirezle cable sur le coté avant et connectez-le en formant une boucle.
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Procédure d'installation - Raccordements
1- Taille des tuyaux

S-AC-7-0UT | EQ3-9K Tuyau de liquide | @6.35%0.65mm
S-AC-8-0UT EQ3-12K

S-AC-11-0UT EQ3-9+12K | Tuyau de gaz ©9.62x0.65mm
S-AC-9-OUT | EQ3-8k | TWaudeliquide | ©6.35x0.65mm
S-AC-10-0UT | EQ3-24K Tuyau de gaz @12.7%x0.7mm

N\
?@ —"
+ Couper - Ebavurer + Insérer ['écrou - Evaser

2 - Raccords de tuyauterie

+ Lorsque vous courbez un tuyau, donnez-lui autant de rondeur que possible afin de ne pas Uécraser ; le rayon de courbure doit étre d’au
moins 30 a 40 mm, voire plus.

+ Connectez d'abord le cté gaz pour faciliter la suite des travaux.
+ Letuyau de raccordement est réservé a R32.

Demi-raccord

O (=

Ccle

Ecrou d'évasement

/

Cle

dynamométrique

90+0.5°

+ Installez les écrous d'évasement sur les tuyaux a
brancher, puis évasez les tuyaux.

Correct Incorrect
]

MEEEER

Le serrage forcé sans préter attention au centrage peut
endommager les filets et entrainer des fuites de gaz.
Diamétre du tuyau (0) Couple de serrage
C6té liquide 6,35 mm (1/4 ") 18Nm
Coté liquide/gaz 9,52 mm (3/8") 42Nm
Gaz12,7mm (1/2") 55Nm
Gaz15,88mm (5/8") 60Nm

| Faites attention que des particules telles que les déchets, le sable, l'eau,, etc. ne rentrent pas dans le tuyau.

AVERTISSEMENT

La longueur standard d'un tuyau est de C m. Si elle dépasse les D m, la fonction de l'unité s'en trouvera affectée. S'il faut
rallonger le tuyau, le réfrigérant doit étre chargé selon E g/m. Toutefois, la charge de réfrigérant doit étre exécuté par
un professionnel de la climatisation. Avant d'ajouter du réfrigérant, purgez l'air des tuyaux de réfrigération et de l'unité
intérieure avec pompe a vide. Chargez ensuite le réfrigérant supplémentaire.

R

Unité extérieure

Unite
intérieure

Unité extérieure

Unité extérieure \

Piége a huile

Unité

Unité ~ne
intérieure

intérieure

- Hauteur max: Amax

- Silahauteur Adépasse les 5m, installez un piége a huile tous les 53 7m

- Longueur max: Bmax
+ Longueur min: Bmin

+ Silalongueur du tuyau B dépasse les D m, le réfrigérant doit étre chargé

aEg/m.

Modgle Amax | Bmax | Bmin |{C |D |E
S-AC-7-0UT | EQ3-9K |10 15 3 5|5 |20
S-AC-8-0UT | EQ3-12K |10 15 3 5|5 |20
S-AC-9-0UT | EQ3-18K |15 25 3 5|7 |20
S-AC-10-OUT | EQ3-24K |15 25 3 5|7 |20




Unité

intérieure @ =| g
Unité

B1 intérieure

Unité intérieure

Unité
intérieure

Al Unité extérieure

Piegea
_ / huile

Unité A2

@ — A2 intérieure

Unité extérieure

A3 it

P intérieure
Unité extérieure

B2

+ Hauteur max : Al max =15m - A2 max =15m - A3 max =15m

- Silahauteur Adépasse les 5m, installez un piége a huile tous les 537 m

- Longueur max: B1max =20m - B2 max = 20m - B1+ B2 max = 30m

- Longueur min:B1min=3m-B2min=3m

- Silalongueur du tuyau B1+B2 dépasse les 20 m, le réfrigérant doit étre chargé a 20 g/m.

Charge maxide Model M Model M

réfrigérant (M): S-AC-7-IN/S-AC-7-OUT [ EQ3-9K | 07Kg |S-AC-10-IN/S-AC-10-OUT | EQ3-24K 16Kg

S-AC-8-IN/S-AC-8-OUT | EQ3-12K | 0.82Kg | S-AC-7&8/S-AC-11-OUT EQ3-9+12K | 18Kg

S-AC-9-IN/S-AC-9-OUT | EQ3-18K | 13Kg

Procédure d'installation - Tests d'étanchéité a l'air
Une fois la connexion du tuyau réfrigérant effectuée, procédez au test d'étanchéité a l'air.

- Letest d'étanchéité a l'air utilise une bouteille d'azote pour la mise sous pression, selon

le mode de connexion du tuyau, comme le montre l'illustration suivante. Piézomatre
- Le clapet du gaz et du liquide sont tous les deux fermés. Pour éviter la pénétration de basse pression piczomdtre
l'azote dans le systéme de circulation de l'unité extérieure, serrez le clapet avant la mise \ - haute pression

sous pression (le clapet du gaz et du liquide).

Intérieur «— | —= Extérieur

=" ! ;!
H [ | Piéce d'évasement
| D
| Tl
' | | |
| o |
' | Complétement serré | |
| o~ | Pigce d'évasement| Clapet compte )
H O goutte Bouteille
i______l \| d'azote
Unités intérieures '
Soupape d'arrét complétement | . Unité extérieure
fermée (coté liquide) N
Manométre
du cylindre
1- Appliquez une pression pendant au moins 3 Manométre linéaire -.._ .
minutes 0,3 MPa (3,0 kg/cm2g)
2 - Appliquez une pression pendant au moins 3 Tuyau brasé

minutes 1,5 MPa (15kg/cm2g) Une fuite impor-
tante sera observée.

3 - Appliquez une pression pendant au moins 24 ) T
heures a 3,0 MPa (30kg/cm2g) Une petite fuite Joint brasé par capillarité | : | Bouteille
sera observée. N dazote

4 - Vérifiez si la pression a baissé
Sila pression n'a pas bougé, poursuivez. ,
Sila pression a baissé, veuillez controler le Tuyaud'entretien — Sy
point de fuite.
Lors de la mise sous pression pendant 24 heures, une variation de 1°C de la température ambiante va provoquer une variation de 0,01
MPa (0,1kg/cm2 g) de la pression. Ceci est  corriger au cours du test.

5 - Vérification du point de fuite
Dans les étapes 1)  3), en cas de chute de la pression, contrdlez la présence d'une fuite & chaque joint en écoutant, en touchant, en
utilisant de l'eau savonneuse, etc. de fagon a pouvoir identifier le point de fuite. Une fois le point de fuite confirmé, ressoudez-le ou
serrez une nouvelle fois ['écrou.
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Procédure d'installation - Mise sous vide A
Soupape d'arrét liquide
Méthode de mise sous vide de la tuyauterie : utilisation de la pompe 3 vide Vannea2voies Soupapedarrt gaz

&

1- Enlevez le capuchon de l'orifice d'entretien de la vanne a 3 voies, le ca-

puchon du robinet de la vanne a2 voies et a 3 voies. Connectez ensuite Vanne  3voies
l'orifice d'entretien dans la projection du tuyau de charge (bas) pour le
collecteur @ manométre. Connectez ensuite la projection du tuyau de

charge (centre) pour le collecteur & manométre dans la pompe a vide.

2-Ouvrez la poignée du collecteur @ manométre au niveau bas. Mettez la pompe
a vide en marche. Si lindicateur se déplace (bas), précipitez l'état de vide et
vérifiez ['étape 1a nouveau

Quvrir

3 - Mettez sous vide pendant plus de 15 min. Vérifiez également le manométre qui
doitindiquer 0,1 MPa (-76cm Hg) sur le coté basse pression. Une fois la mise sous Fermer
vide effectuée, fermez la poignée 'Lo' de la pompe a vide. Inspectez lindicateur
et observez pendant 13 2 minutes. Si indicateur revient en dépit du serrage,
reprenez l'opération d'évasement en revenant au début de l'étape 3.

4-En tournant dans le sens antihoraire, ouvrez !e robinet de !a vanne a 2 voies a
un angle de 90 degrés. Environ 6 secondes plus tard, fermez la vanne a 2 voies

et inspectez afin de détecter toute fuite de gaz. Vamed 3voies

5 - Pas de fuite de gaz? En cas de fuite de gaz, resserrez les piéces de connexion du Orficedentretien
tuyau. S'iln'y a plus de fuite, continuez avec ['étape 6. Si la fuite de gaz se main-
tient, déchargez tout le réfrigérant de l'orifice d'entretien. Aprés avoir effectué \

I'vasement et le vide, remplissez de réfrigérant indiqué de la bouteille.

90° Pendant 6 secondes

6 - Détachez le tuyau de charge de l'orifice d'entretien, ouvrez la vanne a 2 et 3
voies. Tournez le robinet de la vanne dans le sens antihoraire.

7-. Pour empécher toute fuite de gaz, tournez le capuchon de Uorifice d'entretien ‘ | |
et le capuchon du robinet des vannes a 2 et 3 voies un peu au-dela du point oli le

N\
couple augmente brusquement. /' \l ©
0
z ®

AVERTISSEMENT
Sile réfrigérant du climatiseur fuit, il faut vidanger tout le réfrigérant. Mettez d'abord sous vide, puis chargez e réfrigé-
rant dans le climatiseur d'air jusqu'a la quantité indiquée sur la plaque signalétique.




Procédure d'installation - Branchement électrique

AVERTISSEMENT - DANGER DE BLESSURE OU DE MORT

+ Coupez l'alimentation électrique au niveau du disjoncteur ou mettez l'alimentation hors tension avant
d'effectuer un branchement électrique.

- Lesbranchements de mise a la terre doivent étre terminés avant d'effectuer les branchements sur secteur.

Précautions concernant le cablage électrique

- Les travaux de cablage électrique doivent étre réalisés par du personnel autorisé,

- Ne branchez pas plus de trois cables au bornier. Utilisez systématiquement des cosses a poingonner rondes avec des fils a extrémités
isolées.

- N'utilisez que des conducteurs en cuivre.

Choix de la taille des cables d'alimentation et d'interconnexion
Choisissez les tailles des cbles et la protection du circuit dans le tableau ci-dessous. (Ce tableau présente des cables de 20 métres de
long, avec moins de 2% de chute de tension.)

Disjoncteur Taille minimur Disjoncteur de courant de fuite
Modéle Phase | pigioncteur a dceagrk;rtee (cjtjioszsctfr?t‘ree ‘{?aslfmagftiﬁgﬁr __Disjoncteur Courant de fuite

interrupteur (A) les sur-intensités (A) (mm?) ainterrupteur (A) mA
S-AC-7-0UT | EQ3-9K 1 20 15 10 20 30
S-AC-8-0UT EQ3-12K 1 20 15 15 20 30
S-AC-9-0UT EQ3-18K 1 25 20 15 25 30
S-AC-10-0UT | EQ3-24K 1 25 20 25 25 30
S-AC-11-0uT | EQ3-9+12K 1 25 20 25 25 30

+ Sile cordon d'alimentation est endommagg, il doit &tre remplacé par une personne qualifiée.

+ Sile fusible de la boite de commande de 'unité extérieure a fondu, remplacez-le avec le type T 25A 250V.

- Laméthode de cablage doit étre conforme aux normes locales de cablage.

+ Procurez-vous le cable d'alimentation et les cables de connexion.

+ Tous les cables doivent disposer d'une certification d'authentification européenne. Pendant l'installation, lorsque les cables de connexion
sont coupés, assurez-vous que le cable de mise a la terre soit le dernier a étre coupé

- Ledisjoncteur du climatiseur doit étre omnipolaire et la distance entre ses deux contacts ne doit pas étre inférieure @ 3 mm. Ce type de
déconnexion doit étre incorporé au cablage fixe.

- Ladistance entre les deux borniers de l'unité intérieure et de l'unité extérieure ne doit pas dépasser les 5 métres. Si cette distance est
plus importante, le diamétre du cable doit étre augmenté conformément & la norme locale de cablage.

- Installez un disjoncteur de fuite.

Procédure de cablage

+ Retirez les vis de fixation sur le coté avant d'oter le panneau dans le sens indiqué.

+ Branchez les cables de fagon adéquate sur le bornier et fixez les cables avec un attache-cable a proximité du bornier.

- Dirigez les cables de fagon adéquate et faites-les passer dans l'ouverture prévue pour le cablage électrique sur le panneau latéral.

AVERTISSEMENT
Les cables doivent &tre connectés comme le montre l'illustration ci-dessous. Un mauvais cablage peut
endommager [‘équipement.

Céblede Céble

Modéle connexion | d'alimentation

Cable de‘c‘onnexion

S-AC-7-OUT | EQ3-9K | 4G10mm? 3G1.0mm?

(N) 2(L)03(C) ©

S-AC-8-OUT | EQ3-12K | 4G1.0mm? 3G1.5mm?

$-AC-9-OUT | EQ3-18K | 4G10mm* | 3G15mm’ Unité intérieure
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Unité ﬂ
intérieure
o
3
1= 2
S
o
E
N Cablede Cable
Modéle connexion | d'alimentation i
i
S-AC-10-OUT | EQ3-24K | 4G1.0mm? 3G2.5mm?
gy Cable de connexion ~ ]
Unité ! =(O)
intérieure k N .l
w -
o[ M
" N . - " @
Unité Cable de connexion Zi0) 5
intérieure F— 2
| 5| T &
I w = =
=2 2
J1S [ £
\ Cable de Cable >
Modéle : L . N o
connexion d'alimentation 11 Cable d'alimentation 25 '
|
S-AC-11-0UT | EQ3-9+12K | 2x 4G1.0mm? 3G2.5mm? i N "
Messages d'erreur
Nombre de flash
duLEDdela Description du défaut Analyse et Diagnostic
facade
1 Défaillance Eeprom Défaillance Eeprom du tableau principal extérieur
2 Défaillance IPM Défaillance IPM
4 Erreur de communication entre le tableau principal et le module Echec de la communication pendant plus de & min
SPDU. Erreur de communication SPDU P n
5 Protection contre la pression élevée Pression élevée du systéme supérieure a 4,3 MPa
8 Protection température de déchargement du compresseur Temperature de décharge du compresseur supérieure a 110 degrés
centigrades
9 Fonctionnement anormal du moteur DC Bourrage du moteur a courant continu ou panne du moteur
10 Fonctionnement anormal du capteur du tuyau gourt—arcmt ou fonctionnement en circuit ouvert du capteur
u tuyau.
e . BT Lorsque le cablage du compresseur est incorrect ou que la
n Défaillance de la sonde thermique d'aspiration connexion est faible
12 Fonctionnement anormal du capteur ambiant extérieur Lorsqug le cablage du compresseur est incorrect ou que la
connexion est faible
13 Fonctionnement anormal du capteur de décharge du compresseur Cgur‘(-arcmt ou fonctionnement en circuit ouvert du capteur de
décharge du compresseur
15 Err@u_r de communication entre l'unité intérieure et l'unité Echec de la communication pendant plus de & min
extérieure
16 Mangque de réfrigérant Vérifiez s'il y a une fuite dans l'unité.
Alarme et arrét en cas de détection Tm<=75 pendant 1 min aprés le
17 Défaillance inverse de la vanne a 4 voies démarrage du compresseur en mode chauffage 10 min, confirmez
la défaillance si elle apparait 3 fois en une heure.
18 Blocage du compresseur (uniquement pour SPDU) Le compresseur intérieur présente un blocage anormal
19 Erreur de circuit de sélection du module PWM Le module PWM sélectionne le mauvais circuit
25 Surintensité de la phase U du compresseur Le courant de la phase U du compresseur est trop élevé
25 Surintensité de phase V du compresseur Le courant de la phase V du compresseur est trop élevé
25 Surintensité de phase W du compresseur Le courant de la phase W du compresseur est trop élevé




Advertencia

- Consulte las instrucciones de los 2 manuales antes de instalar y de utilizar el aparato.

+ Lasinstrucciones legales se encuentran al principio del manual de utilizacion.

- Por favor, para instrucciones detalladas, lea la Ficha del Producto que se incluye o

consulte la pagina web http://www.erp-equation.com/ac/

Instalacion

Esquema de instalacion de las unidades interiores y exteriores

- Los modelos utilizan el refrigerante R32..

mas de 15cm I

mas de 10 cm

Hay que prestar especial
atencion a levantar el tubo
de vaciado

~
Disposicion de las direc-
ciones de las tuberfas

Parte trasera izquierda

leqierda S partetrasera
ﬂ = derecha
~

11 Derecha
Abajo

mas de %O cm

més de Zoy

- LasmarcasdeAa Gdela
imagen representan las
referencias de las piezas

- La distancia entre la uni-
dad interior y el suelo
debe ser superiora2 m.

Ae 60cm

masde 25cm

(D Salida de aire
() Entrada de aire

(3) Conexion de a tuberia y del
G~@ cableado eléctrico

(&) Tubo de vaciado
Compresor (Interior de la unidad)

+ Siutiliza el tubo de drenaje de la izquierda aseg(rese de que el orificio esta disponible.

- Laimagen siguiente es solamente una referencia, usted debera tener en cuenta las particu-
laridades del modelo comprado.

Piezas opcionales para las tuberias
(® Cintanoadhesiva

Cinta adhesiva

(© Abrazadera con tornillos

(D) Conexiones del cable eléctrico entre
las unidades interiores y exteriores

(E) Tubo de vaciado
(F) Material de aislamiento térmico
(G Tapa del agujero de la tuberfa

Fijacion de la unidad exterior

+ Fije la unidad horizontalmente y
solidamente sobre el hormigdn o
sobre un blogue de hormigon con
pernos (10 mm) y tuercas

+ Cuando se debe instalar la unidad
en una pared, un techo o el teja-
do fije un soporte con fijaciones
teniendo en cuenta terremotos y
fuertes vientos.

- En caso de que haya riesgo de
vibraciones que puedan afectar la
casa, fije la unidad con un revesti-
miento antivibracion

Conexion bi-split
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Se debe leer antes de la instalacion

Advertencia

- Instale las tuberias nuevas inmediatamente después de haber retirado las antiguas para que no penetre la humedad en

el circuito del refrigerante.

- Elcloro presente en algunos tipos de refrigerantes, como el R22, puede suponer el deterioro del aceite de la maquina refrige-

rante.

Herramientas y materiales necesarios
Prepare las siguientes herramientas y materiales necesarios para la instalacion y el mantenimiento de la unidad.
Herramientas necesarias al utilizar el refrigerante R32 (adaptabilidad de las herramientas para los refrigerantes R22 y R407C).

1- Autilizar exclusivamente con el R32 (no utilizar con el R22 0 el R407C)

Herramientas/Materiales

Utilizacion

Observaciones

Colector de medicion

Evacuacion, carga de refrigerante

5,09 MP del lado de alta presion.

Tuberia de carga

Evacuacion, carga de refrigerante

Diametro de la tuberia superior en las tuberias convencionales.

Equipo de recuperacion de
refrigerante

Recuperacion de refrigerante

Cilindro refrigerante

Para cargar refrigerante

Tenga en cuenta el tipo de refrigerante. Color rosa en la parte superior del
cilindro.

Puerto de carga del cilindro
refrigerante

Para cargar refrigerante

Diametro de la tuberia superior en las tuberias convencionales.

Tuerca abocinada

Conexion de la unidad a la tuberfa

Utilice tuercas abocinadas del tipo 2.

N
'

Herramientas y materiales que se pueden utilizar con el refrigerante R32 con algunas restricciones

Herramientas/Materiales

Utilizacion

Observaciones

Sensor de fugas de gas

Deteccion de las fugas de gas

Se pueden utilizar los compatibles con el refrigerante del tipo HFC.

Bomba de vacio

Secado en vacio

Se puede utilizar si se instala un adaptador de no retorno en circuito
cerrado.

Herramienta abocinada

Herramienta para tubos abocinados

Se han realizado modificaciones en los tamafios de ensanchamiento. Por
favor, consulte la pagina siguiente.

Equipo de recuperacion de
refrigerante

Recuperacion de refrigerante

Se puede utilizar si se ha creado para una utilizacion con el refrigerante
R32.

3- Herramientas y materiales utilizado con el refrigerante R22 o R407C que también puede ser utilizado con el refrigerante R32

Herramientas/Materiales Utilizacion Observaciones
Bomba de vacio con valvula Secado en vacio

antirretorno

Maquina de plegar Para plegar los tubos

Llave dinamométrica

Para apretar las tuercas abocinadas

Solamente los diametros 12,70 (1/2") y 15,88 (5/8") presentan tamarios de
ensanchamiento mas grandes.

Cortatubo Para cortar los tubos

Magquina de soldar y botella Para soldar los tubos

de nitrogeno

Instrumento de medicion de | Para cargar refrigerante

lacarga de refrigerante

Mandmetro Para medir la rarefaccion del aire

4~ Herramientas y materiales que no se deben utilizar con el refrigerante R32

Herramientas/Materiales

Utilizacion

Observaciones

Cilindro de carga

Para cargar refrigerante

No se debe utilizar con las unidades del tipo R32.

Las herramientas que se deben utilizar con el refrigerante R32 deben manipularse con una atencion especial. La humedad y el polvo no

deben entrar en el ciclo.




Se debe leer antes de la instalacion
Materiales de los tubos
Tipo de tubos de cobre (referencia)

Presion de funcionamiento maxima Refrigerantes aplicables
34 MPa R22, R407C
4,3MPa R32

- Utilice tubos en conformidad con la normativa local.

Materiales de las tuberias/espesor radial

Utilice tubos de cobre desoxidado al fosforo.

La presion de funcionamiento de las unidades que utilizan R32 es mas importante que la de las unidades que utilizan R22. Por lo tanto, las
tuberias que se van a utilizar deben tener un espesor radial por lo menos igual a las indicaciones de a siguiente tabla. (Las tuberias que
cuentan con un espesor radial inferior o igual a 0,7 mm no se deben utilizar,)

Tamaiio (mm) Tamaiio (pulgadas) Espesor radial (mm) Tipo
@6.35 /4" 0,8t Tubos en O
@ 9.52 3/8" 0,8t
@127 172" 0,8t
©15.88 5/8" 1,0t
@19.05 3/4" 1,0t Tubosen1/2HoenH

+ Incluso si se pueden utilizar tuberias en O con un tamafio maximo de 19,05 (3/4») con los refrigerantes convencionales, utilice tuberias
de 1/2H para las unidades que utilizan refrigerante R32. (Los tubos en O se pueden utilizar si su tamafio es de 19,05 y su espesor radial
esde1,2t)

- Latabla muestra una lista de las normas de Japon. Utilice esta tabla como referencia y elija los tubos en conformidad con la normativa
local.

Herramienta para el ensanchamiento (solamente tuberiasen Oy en OL)

Para aumentar la estanqueidad al aire, las dimensiones del ensanchamiento para las unidades que utilizan el refrigerante R32 son
mayores que las de las unidades que utilizan el refrigerante R22.

Dimensiones de ensanchamiento (mm):

Dimensiones‘externas Tamafio (pulgadas) Dimension A

de las tuberias (mm) R32 R22
2635 /4" 91 90
2952 3/8" 132 130
2127 172" 166 16.2 =
21588 5/8" 197 194 2
©19.05 34" 240 233 E

Si se utiliza una herramienta de ensanchamiento con embrague para mecanizar ensanches en las unidades que utilizan el refrigerante
R32, la parte del tubo de sobrepase debe tener entre 1,0 y 1,5mm. Utilice el indicador para el tubo de cobre para ajustar la longitud de la
parte que sobresale.

Tuerca abocinada

Las tuercas abocinadas de tipo 2 se utilizan, en lugar de las tuercas de tipo 1, para optimizar la resistencia. También se ha modificado el
tamano de algunas tuercas abocinadas.

Dimensiones de las tuercas abocinadas (mm)

Dimensiones’externas Tamaiio (pulgadas) Dimension B

de las tuberias (mm) R32 R22
2635 174" 170 170 E— o
@952 3/8" 220 220 1 Y
@127 172" 26.0 240 A\ /)
21588 5/8" 290 270
@19.05 3/4" 36.0 36.0 Dimension B

La tabla muestra una lista de las normas de Japdn. Utilice esta tabla como referencia y elija los tubos en conformidad con la normativa
local.
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Se debe leer antes de la instalacion

Test de estanqueidad al aire
NO HAY NINGUNA modificacion con respecto al método convencional. Tenga en cuenta que un sensor de fugas de refrigerante para el R22
0el R&07C es incapaz de detectar una fuga de R32.

Lampara haloidea Sensor de fugas de R22 o de R407C

Ajustarse estrictamente a los siguientes elementos:

1-Presurice los equipos con nitrogeno hasta alcanzar la presion de calculo. A continuacion, compruebe la estanqueidad al aire del equipo.
Se deben tener en cuenta las variaciones de temperatura.

2 - Albuscar las fugas con ayuda de un refrigerante, aseglirese de que utiliza el R32.

3 - Aseglirese de que el R32 esta en estado liquido en el momento de la carga.

Razones:

1- La utilizacion del oxigeno como gas a presion, puede suponer una explosion.

2-La carga con gas R32 va a suponer la modificacion de la composicion del refrigerante que quede en el cilindro. Este refrigerante ya no
se podra utilizar.

Vacio

1-Bomba de vacio con valvula antirretorno
Se requiere una bomba de vacio con vélvula antirretorno para impedir el retorno de aceite de la bomba en el circuito del refrigerante
cuando se corta la alimentacion de la bomba de vacio (en caso de corte de electricidad). También se puede equipar, con posterioridad,
labomba de vacio con una valvula antirretorno.

2 - Grado de vacio estandar de la bomba de vacio.
Utilice una bomba que pueda alcanzar los 65Pa 0 menos, después de 5 minutos de funcionamiento.
Ademas, asegirese de utilizar una bomba de vacio con un buen mantenimiento y engrasada con el aceite especifico. Sila bomba de
vacio no tiene un buen mantenimiento, el grado de vacio puede ser demasiado bajo.

3 - Precision requerida del manometro
Utilice un mandmetro que pueda medir hasta 650Pa. No utilice el colector de medicion general puesto que no es capaz de medir un
vacio de 650Pa.

4 - Duracion del vacio
Realizar el vaciado del equipo durante alrededor de 1hora a partir del momento en el que la presion haya alcanzado los 650 Pa.
Después de haber alcanzado el vacio, deje el equipo durante 1hora y asegrese de que no se pierde el vacio.

5 - Instrucciones de uso cuando la homba de vacio esta parada.
Para evitar cualquier retorno de aceite de la bomba de vacio abra la valvula de descarga del lado de la homba de vacio o desatornille
la tuberfa de carga para permitir la entrada de aire antes de interrumpir el funcionamiento. Se debe utilizar la misma consigna de
utilizacion cuando el aparato funcione con una bomba de vacio que cuente con una valvula antirretorno.

Carga de refrigerante

ELR32 debe estar en estado liquido en el momento de la carga.

Razones:

ELR32 es un refrigerante pseudo-azeotrdpico (punto de ebullicion R32 = -52°C). Casi se puede manipular del mismo modo que el R&10A. Sin
embargo, asegirese de proceder al llenado del refrigerante del lado liquido. Si lo realiza del lado gas, esto va a modificar la composicion
del refrigerante en el cilindro.

Observacion

En el caso de un cilindro que cuenta con un sifén, el R32 liquido se carga sin darle la vuelta al cilindro. Controle el tipo de cilindro antes de
proceder a la carga.

Medidas que se adoptaran en caso de fugas de refrigerante
Cuando hay una fuga de refrigerante se puede introducir refrigerante adicional. (Afiada refrigerante del lado liquido)

Caracteristicas de los refrigerantes convencionales y de los nuevos refrigerantes

- ELR32es un refrigerante pseudo-azeotropico. Casi se puede manipular del mismo modo que un refrigerante simple, de tipo R22. Sin em-
bargo, si se retira refrigerante en su fase de vapor, la composicion del refrigerante en el cilindro sera modificada.

- Retirada del refrigerante en fase liquida. En caso de fugas de refrigerante, se puede afadir refrigerante adicional.



Procedimiento de instalacion - Unidad exterior

1- Accesorios %
Limite para proteger los cables eléctricos de un borde que sobresale.

2 - Eleccion de la situacion del emplazamiento de la instalacion

Elija la situacion de la instalacion para cumplir las siguientes condiciones, respondiendo al mismo tiempo a las necesidades del cliente o
delinstalador.

- Sitle el aparato en un lugar en el que circule bien el aire.

- Sit{e el aparato en un lugar alejado de una radiacion de calor procedente de otras fuentes de calor.
- Sitle el aparato en un lugar en el que se pueda realizar el vaciado del agua.

- Sitle el aparato en un lugar en el que el ruido y el aire caliente no molesten a los vecinos.

- SitGe el aparato en un lugar en el que no esté sometido a fuertes nevadas en invierno.

- Sitle el aparato en un lugar en el que la entrada y la salida de aire no estan obstruidas.

- Sitle el aparato en un lugar en el que la salida de aire no esta expuesta a un fuerte viento.

+ El posicionamiento del aparato en el que sus cuatro lados estan contra elementos no es el adecuado para su instalacion. Se necesita un
espacio por encima del aparato de, por lo menos, 1 metro.

- Evite instalar rejillas de transferencia en los lugares que presenten un riesgo de cortocircuito.
- Alinstalar varias unidades, compruebe que el espacio de aspiracion es suficiente para evitar cualquier cortocircuito.

Exigencia con respecto al espacio abierto alrededor de la unidad Distancia Caso1 Caso2 Caso3
1 abierto 300mm 500 mm
frada  >13 t 12 300mm _ [300mm | abierto
>L2 >500 L3 150 mm abierto 150 mm

<> - Observaciones:
E> Espaciodestinadd’d - Fije las piezas con tornillos.
Entrada al mantenimientol .

No someta al orificio de salida de aire de la uni-

deaie ] y dad niaun viento fuerte niaun viento directo. :
O 222?;’6 - Se debe mantener una distancia de un metro de distancia a partir de la parte
>L1 i i
Z superior de a unidad.
Y - Nocierre el contorno de a unidad con objetos varios.

+ Sise hainstalado la unida exterior en un entono sometido al viento, instalela

» . . teniendo en cuenta que larejilla de salida NO esté dirigida hacia el sentido del
1- Instalacion de la unida exterior viento.

Fije la unidad en los cimientos adecuadamente, en conformidad con

las condiciones del lugar de la instalacion y teniendo en cuenta las

siguientes informaciones:

- Deje suficiente espacio libre en los cimientos de hormigdn para po- Caucho
der fijar en ella los pernos de anclaje. amortiguador

- Rellene con suficiente hormigon los cimientos.

- Instale la unidad de manera que el angulo de inclinacion sea inferior
a 3grados.

- Se prohibe colocar la unidad directamente en el suelo. Compruebe
que hay suficiente espacio libre cerca del agujero de vaciado de la
placa inferior, para poder vaciar el agua facilmente.

Unidad

Cimientos
Hormigdn

Perno de anclaje

2 - Dimensiones de la instalacion (Unidad: mm)

Borne de cableado de alimentacion
Orificio de distribucion del cableado de alimentacion
H
Modelo w D H 11 L2 L3
S-AC-7-0UT | EQ3-9K 780 245 540 | 500 140 256
S-AC-8-0UT | EQ3-12K 800 | 280 550 510 |[130/160 | 313
L3 S-AC-9-0UT | EQ3-18K 800 | 280 550 510 |[1301160 | 313
S-AC-10-OUT | EQ3-24K 890 | 353 697 628 130 355.5
S-AC-11-OUT | EQ3-9+12K | 800 | 280 550 510 |[130/160 | 313
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Procedimiento de instalacion - Unidad interior

Eleccion de la ubicacion de la instalacion

- Ellugar de la ubicacion debe ser slido, sin vibraciones y debe ofrecer un soporte suficiente para la unidad.

- La ubicacion no debe estar afectada ni por el calor ni por el vapor generados en los alrededores y debe garantizar que la entrada y la
salida de la unidad no se vean obstaculizadas.

+ Ellugar de la ubicacion debe permitir distribuir el aire frio en todo el cuarto.

+ Seleccione una ubicacion a una distancia de, por lo menos, un metro con respecto a la television, la radio, los aparatos inalambricos y las
lamparas fluorescentes.

- Encaso de fijar el mando a distancia en una pared, seleccione el lugar teniendo en cuenta que la unidad interior pueda recibir las sefales
cuando se encienden las lamparas fluorescentes en el cuarto

Esquema de instalacion de las unidades interiores

Hay que prestar especial
atencion a levantar el tubo
de vaciado

masde15cm

Orientacion de las tuberfas
mas de 10 cm

Parte trasera izquierda

laqierda | /\ Parte trasera
n = derecha
—

1 Derecha
Abajo’

La distancia entre la unidad interior y el suelo debe ser superior a2 m.
Laimagen siguiente es solamente una referencia, usted debera tener en cuenta las particularidades del
modelo comprado..

Desplazamiento del tubo de vaciado
Le tubo de vaciado puede situarse, a elec-
cion, aladerechaoa laizquierda:

1- Desconecte el tubo

2 - Retire el tapon del lado opuesto
3 - Conecte el tubo del lado opuesto
4 - Coloque el tapon en el lugar anterior del tubo

Instalacion de la placa de fijacion y posicionamiento del [ »
agujero en la pared A=120mm [[fH C=80mm
. .. B=060mm |
1-Ponga correctamente a nivel la placa que se va a fijar
contra la pared en funcion de los pilares o de los dinteles,
a continuacion, fije la placa provisionalmente con un clavo
de acero.
2 - Asegiirese de nuevo de que el nivel de la placa es el apropia-

do suspendiendo una plomada en el borde superior y en el A=150mm | 3| c=120mm
centro de la placa, a continuacion, fije solidamente la placa £ : @
con tornillos y tacos adaptados. 3 £ >
3-Localice el agujero a taladrar en la pared con una cinta i & 5 s
métrica “ - ° ?

2 —]
A=70mm c=13mm ¥



Procedimiento de instalacion - Unidad interior

Agujeroa
Taladre el agujero en la pared taladrar
1- Taladre un orificio de 60 mm de didmetro, descendiendo ligeramente en di-

260mm

reccion de la cara exterior de la pared.

2-Instale la tapa del agujero de la tuberia y selle con masilla después de la
instalacion lado lado

Colocacion de la unidad interior eerer exterir
- Tuberfas de la parte trasera

+ Encamine los tubos y el tubo de vaciado que, a continuacion, podra fijar con cinta adhesiva.
- Tuberias de la parte trasera izquierda

+ En Caso de una tuberia de izquierda, corte con una pinza la tapa para la tuberfa izquierda.
+ Paraunatuberia de la parte traseraizquierda, curve los tubos seglin el sentido de la tuberfa hasta la marca del agujero para una tuberia
de la parte trasera izquierda que esta marcada en los materiales de aislamiento térmico.
1- Inserte la manguera flexible de evacuacion en la ranura de los materiales de aislamiento térmico de la unidad interior:
2-Introduzca el cable eléctrico de la unidad interior/exterior a partir de la parte de atrds de la unidad interior y haga que vuelva a salir por
la parte delantera, y después realice la conexion.
3-Recubra la junta ensanchada con aceite de refrigerante y conecte las tuberias. Recubra cuidadosamente la pieza de conexion con mate-
riales de aislamiento térmico y fije con cinta adhesiva.

Material de aisla-
miento térmico

Tuberias
Tubo de
vaciado Placa de
soporte de
tuberfa

Tapa ;?]ara tuberja{e'

derecha

Tapa por debajo Tapa para tubera de + El cable de las unidades interiores/exteriores y el
delatuberia File con cinta derecha tubo de vaciado deben fijarse a la tuberfa de refri-
adhesiva gerante con una cinta protectora..

- Tuberfas en otra direccion
- Conayuda de una pinza de corte, corte la tapa para la tuberfa seglin la direccion de a tuberia y, a continuacion, curve el tubo seglin
la posicion del agujero en la pared. Al curvar, tenga cuidado de no aplastar los tubos.
- Antes, conecte el cable de las unidades interior/exterior y recubra, a continuacion, los
cables conectados con aislamiento térmico.
- Fijacion de la unidad interior
- Suspenda la unidad en las ranuras superiores de la placa de fijacion. Desplace la uni-
dad de un lado hacia el otro para comprobar la fijacion.
+ Para fijar el cuerpo en la placa de fijacion, sujete el cuerpo por la parte de abajo y
coloquela de forma perpendicular.
- Desmontaje de la unidad interior
- Aldesmontar la unidad interior, utilice sus manos para levantar el cuerpo y soltarlo
del colgador, a continuacion, saque la parte inferior del cuerpo ligeramente hacia el
exterior y después levante la unidad hasta liberarla de la placa de fijacion.

Placa de
fijacion

Placa de /

fijacion

- Pase del cable de las unidades Interior/Exterior
- Retire la tapa del borne de la parte inferior derecha de la unidad interior y separela del cableado aflojando
los tornillos.
- Inserte el cable del exterior de la pieza en el lado izquierdo del agujero en la pared en la que se encuentra
la tuberia.
- Tireel cable de la parte delantera y conéctelo formando un bucle.
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Procedimiento de instalacion - Conexiones
1-Tamafo de las tuberias

S-AC-7-OUT | EQ3-9K | Tuberfa de liquido | @6.35x0.65mm
S-AC-8-0UT EQ3-12K
S-AC-11-0UT EQ3-9+12K | Tuberia de gas ©9.62x0.65mm

S-AC-9-OUT | EQ3-18k | Tuberiade liquido | ©6.35x0.65mm
S-AC-10-OUT | EQ3-24K

Tuberia de gas @127%0.7mm

%&g?@:@&

- Cortar - Desbarbar - Insertar latuerca - Ensanchar

2 - Racor de tuberia

90+0.5°

- Instale las tuercas abocinadas en las tuberias
a conectar y, a continuacion, ensanche las tu-
berfas..

Correcto Incorrecto
]

MEEEER

- Alcurvar un tubo, intente darle tanta redondez como sea posible sin aplastarlo; el radio de curvatura debe ser de, por lo menos, entre

30y 40 mm, incluso mas.

+ Conecte primero el lado del gas para facilitar la continuacion de los trabajos.

+ Eltubo de conexion es para R32.

Medio acople Tuerca abocinada

El apriete forzado sin prestar atencion al centrado puede
danar el roscado y suponer fugas de gas.

@ Diametro de tuberia (0) Par de apriete

Lado liquido 6,35 mm (1/4") 18Nm

l Lado liquido/gas 9,52 mm (3/8") 42Nm

Gas 12,7 mm (1/2") 55Nm

Llave dinamométrica Gas 15,88 mm (5/8") 60Nm

Llave

| Tenga cuidado de que no entren en el tubo las particulas como residuos, arena, agua, etc.

ADVERTENCIA

La longitud estandar de un tubo es de C m. La funcion de la unidad puede verse afectada si la longitud supera los D m. Si
se necesita prolongar la tuberfa, el refrigerante debe cargarse seglin E g/m. Sin embargo, la carga de refrigerante debe
ser realizada por un profesional del aire acondicionado. Antes de afadir refrigerante, purgue el aire de las tuberfas de
refrigeracion y de la unidad interior con bomba de vacio. A continuacion, cargue el refrigerante adicional.

Unidad Unidad exterior

interior

a7

Unidad exterior

Unidad exterior \

Trampa de aceite

Unidad

Unidad e
interior

interior

- Altura méx.; Amax

- Instale una trampa de aceite cada 507 msi la altura Asupera los 5 m

+ Longitud méax.: Bmax

- Longitud min.: Bmin

+ Si la longitud de la tuberia B supera los D m, el refrigerante debe car-
garseen E g/m.

Modelo Amax | Bmax [ Bmin |[C [D |[E
S-AC-7-O0UT | EQ3-9K |10 15 3 515 |20
S-AC-8-0UT | EQ3-12K |10 15 3 5|5 |20
S-AC-9-0UT | EQ3-18K |15 25 3 517 |20
S-AC-10-OUT | EQ3-24K |15 25 3 5|7 |20




Unidad

interior @ =| g .
Unidad

B1 : i
A Unidad eterior nterior

Unidad interior

Unidad
interior

Trampade
_ / aeite

Unidad A2

@ =] A2 interior

Unidad exterior Unidad
interior

A3 nidad Unidad exterior
interior

Unidad exterior

B2

+ Altura max.:ATméax.=15m-A2méax.=15m-A3max.=15m

- Instale una trampa de aceite cada 507 msila altura A supera los 5m

+ Longitud max. B1max.=20 m - B2 max.=20 m - B1+B2max.=30m

+ Longitud min.. BImin.=3m-B2min.=3m

- Silalongitud de la tuberia B1+B2 supera los 20 m, el refrigerante debe cargarse a 20 g/m.

Carga maxima de Modelo M Modelo M
refrigerante (M): S-AC-7-IN/S-AC-7-OUT | EQ3-9K | 07Kg |S-AC-10-IN/S-AC-10-OUT | EQ3-24K 16Kg
S-AC-8-IN/S-AC-8-OUT [ EQ3-12K | 0.82Kg | S-AC-7&8/S-AC-11-OUT | EQ3-9+12K | 18Kg

S-AC-9-IN/S-AC-9-OUT | EQ3-18K | 13Kg

Procedimiento de instalacion - Test de estanqueidad al aire
Después de haber realizado a conexion del conducto de refrigerante, realice el test de estanqueidad.

+ Eltest de estanqueidad de aire utiliza una botella de nitrogeno para poner bajo presion, dependien-

- Lasvalvulas del gas y del liquido estan las dos cerradas. Para evitar la penetracion del nitrogenoen ~ baja presion

1

2 - Aplique una presion durante al menos 3 minutos

do del modo de conexion de la tuberfa, tal y como se puede ver en laimagen siguiente. Piezbmetro
) ) o A . . P . i Piezometro alt;
el sistema de circulacion de la unidad exterior, apriete la valvula antes de ponerlo bajo presion (la \ plreezs?é?me roete

valvula del gas y a del liquic). Valvula de cierre completamente

cerrada (lado gas)

Interior «— | —= Exterior

Completamente cerrado
/
| Pieza de ensanchamiento

BN
HY
-

I\Vétvula de descarga

]
Completamente cerrado |
|

Vélvula cuenta
gotas

g | Pieza de ensanchamiento

] Mirilla

Botella
deni-
trogeno

Unidades interiores

Vélvula de cierre completamente Unidad exterior

cerrada lado guido Mandmetro del cilindro

- Aplique una presion durante al menos 3 minutos de Mangmetro ineal
0,3 MPa (3,0 kg/cm?g) anometro linea

Tuberia soldad
de 1,5 MPa (15 kg/cm?g) se observara una fuga uberta soicaca

importante.
3 - Aplique una presion durante al menos 24 horas de T
3,0 MPa (30 kg/em’g) se observaré una pequefia Junta soldada por capilaridad
fuga. | Botella

4 - Compruebe si la presion ha bajado Conector ancho deslizante

de ni-
trogeno
Sila presion no ha cambiado, siga.

Sila presion ha bajado, controle el punto de fuga.
Durante la puesta bajo presion durante 24 horas,
una variacion de 1°C de la temperatura ambiente
va a provocar una variacion de 0,01 MPa (0,1kg/cm?g) de la presion. Esto se debe corregir durante el test.

Tuberia de mantenimiento ____ _

5- Comprobacion del punto de fuga
6 - Durante los pasos 1) a 3), en caso de caida de presion, controle la presencia de una fuga en cada junta escuchando, tocando, utilizado

agua con jabon, etc. para poder identificar el punto de la fuga. Una vez que se ha confirmado el punto de fuga, vuelva a soldar o a
apretar la tuerca.
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Procedimiento de instalacion - Vacio Vi tedere e it

Método de vacio de la tuberia: utilizacion de la bomba de vacio Viudade?2\ies Vilvlade irredegas

&

Vilvulade3vias

1- Retire el tapdn del orificio de mantenimiento de la valvula de 3 vias, el
tapon del grifo de la valvula de 2 vias y de 3 vias. Conecte, a continua- %
cion, el orificio de mantenimiento con la proyeccion de la tuberia de
carga (bajo) para el colector de mandmetro. Conecte, a continuacion, la
proyeccion de la tuberia de carga (centro) para el colector de manome-
tro en la homba de vacio.

2 - Abra el asa del colector de mandmetro al nivel bajo. Ponga la bomba de vacio en
funcionamiento. Si el indicador se desplaza (bajo), acelere el estado de vacio y
compruebe, de nuevo el paso 1.

3 - Ponga en vacio durante mas de 15 min. Compruebe también el mandmetro que
debe indicar 0,IMPa (-76 cm Hg) en el lado de baja presion. Una vez realizado Certar
el vacio, cierre la empufiadura 'Lo' de la bomba de vacio. Revise el indicador y
observe durante 10 2 minutos. Si el indicador se vuelve a encender a pesar del
apriete, retome la operacion de ensanchamiento volviendo al principio del paso
3.

4 - Algirar en el sentido contrario a las agujas del reloj, abra el grifo de la vélvula de
2viasaun angulo de 90 grados. Unos 6 segundos mas tarde, cierre la valvula de

2 vias e inspeccione para detectar cualquier fuga de gas. Vélwulade3vas

Orificiode
mantenimiento

5-¢No hay fuga de gas? En caso de fuga de gas vuelva a apretar las piezas de
conexion de la tuberia. Si ya no hay fuga, siga con el paso 6. Si sigue habiendo
fuga de gas, descargue todo el refrigerante por el orificio de mantenimiento. \
Después de haber realizado el ensanchamiento y el vaciado, llene con el refri-
gerante indicado en a botella.

90" Durante 6 segundos

6 - Suelte el tubo de carga del orificio de mantenimiento, abra la valvula de 2y de
3vias. Gire el grifo de la valvula en el sentido contrario a las agujas del reloj.

7 - Para impedir cualquier tipo de fuga, gire el tapon del orificio de mantenimiento ‘ | |
y el tapon del grifo de las valvulas de 2 y de 3 vias un poco mas del punto en el A

| M

par aumenta bruscamente. J . ©
° \

2 O

Advertencia
Si hay una fuga del refrigerante del aire acondicionado hay que vaciar todo el refrigerante. Primero vacie y, a continua-
cion, cargue el refrigerante en el aire acondicionado hasta la cantidad indicada en la placa de identificacion.




Procedimiento de instalacion - Conexion eléctrica

ADVERTENCIA - PELIGRO DE LESIONES O DE MUERTE

+ Corte la alimentacion eléctrica en el disyuntor 0 apaguelo antes de realizar una conexion eléctrica.
- Las conexiones a tierra deben finalizarse antes de realizar las conexiones a la red eléctrica.

Precauciones con respecto al cableado eléctrico
+ Los trabajos de cableado eléctrico deben ser realizados por personal autorizado,

- No conecte més de tres cables a la regleta de terminales. Utilice sistematicamente terminales redondos de perforar con los cables de
extremos aislados.

- Utilice solamente conductores de cobre.

Eleccion del tamaiio de los cables de alimentacion y de interconexion
Elija el tamario de los cables y la proteccion del circuito segin la tabla siguiente. (Esta tabla muestra cables de 20 metros de largo con, por
lo menos un 2 % de caida de tension.)

Disyuntor o Disyuntor de corriente de fuga
Modelo Fase Disyuntor Capacidad nominal del Esrggg?e?gglr'naoaﬂ? Disyuntor Corriente de fuga
interruptor (A) coiiﬁ:ﬂas%%ggﬁsc%g%) mentacion (mm?) interrlfjptor ] (mA)
S-AC-7-0UT EQ3-9K 1 20 15 10 20 30
S-AC-8-0UT EQ3-12K 1 20 15 15 20 30
S-AC-9-0UT | EQ3-18K 1 25 20 15 25 30
S-AC-10-ouT | EQ3-24K 1 25 20 25 25 30
S-AC-11-0UT | EQ3-9+12K 1 25 20 25 25 30

- Siel cable de alimentacion esta dafado, éste debe ser sustituido por una persona cualificado.

- Sisefunde el fusible de la caja de control de la unidad exterior, sustitlyalo con el tipo T25A 250 V.
+ Elmétodo de cableado debe estar en conformidad con la normativa local de cableado.

+ Consiga el cable de alimentacion y los cables de conexion,

+ Todos los cables deben disponer de un certificado de autenticacion europea. Durante la instalacion, cuando se cortan los cables de
conexion, asegirese de que el cable de puesta a tierra es el Gltimo en ser cortado

- Eldisyuntor del aire acondicionado debe ser omnipolar y la distancia entre esos dos contactos no debe ser inferior a 3 mm. Este tipo de
desconexion se debe incorporar al cableado fijo.

- Ladistancia entre las dos regletas de terminales de la unidad interior y de la unidad exterior no debe superar los 5 metros. Si esta distan-
cia es mayor, el didametro del cable debe aumentar en conformidad con la normativa local de cableado.

+ Instale un disyuntor de fuga.

Procedimiento de cableado

+ Retire los tornillos de fijacion antes de quitar el panel en el sentido indicado.

+ Conecte los cables adecuadamente en la regleta de terminales y fijelos con una grapa para cable cerca de la regleta de terminales.
- Dirija los cables adecuadamente y paselos por la abertura prevista para el cableado eléctrico del panel lateral.

Advertencia
Los cables deben conectarse como figura en la imagen siguiente. Un mal cableado puede dafar el
equipo.

Cable de Cable de

Modelo conexion | alimentacién

Cable dq Fonexi()n

S-AC-7-OUT | EQ3-9K | 4G10mm? 3G1.0mm?

S-AC-8-OUT | EQ3-12K | 4G1.0mm? 3G1.5mm?

S-AC-9-OUT | EQ3-18K | 4G1.0mm? 3G1.5mm? Unidad interior
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ol
[D
Unidad 3 @]]:_
interior =
S 5
3 B
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k]
s
Cable de Cablede
Modelo conexion alimentacion
S-AC-10-OUT | EQ3-24K | 4G1.0mm? 3G2.5mm?
Cable de conexion ~ ]
Unidad ! =(O)
interior k N .l
w -
o[ M
. » =1 .
Unidad Cable dg conexion =) k]
interior kS|
T N " =
I o = 2
Tl <
o [ £
Cable de Cable de T
Modelo conexion alimentacion | Cable de alimentacion © .'
i =(0)
S-AC-11-OUT | EQ3-9+12K [ 2x 4G1.0mm? 3G2.5mm? i N "
Error de mensajes
Namero de destel-
los del LED de la Descripcion del defecto Analisis y Diagndstico
parte frontal
1 Fallo Eeprom Fallo Eeprom de la tabla principal exterior
2 Fallo IPM Fallo IPM
4 Error de comunicacion entre el panel principal y el modulo SPDU. Fallo de comunicaciones durante més de & min
Error de comunicacion SPDU
5 Proteccion contra la presion elevada Presion elevada del sistema superior a 4,3 MPa
8 Proteccién de la temperatura de descarga del compresor TemPeratura de descarga del compresor superior a 110 grados
centigrados
9 Funcionamiento anormal del motor CC (corriente continua) Atasco del motor de corriente continua o averia del motor
. . Cortocircuito o funcionamiento en circuito abierto del sensor
10 Funcionamiento anormal del sensor del tubo deltubo
P L Cuando el cableado del compresor es incorrecto o cuando la
n Fallo de la sonda térmica de aspiracion conexion es débil
12 Funcionamiento anormal del sensor del ambiente exterior Cuandg el cab’le.ado del compresor es incorrecto o cuando la
conexion es débil
. . Cortocircuito o funcionamiento en circuito abierto del sensor de
13 Funcionamiento anormal del sensor de descarga del compresor
descarga del compresor
15 Error de comunicacion entre la unidad interior y la unidad exterior | Fallo de comunicaciones durante mas de 4 min
16 Falta de refrigerante Compruebe si hay una fuga en la unidad.
Alarme e interrupcion en caso de deteccion Tm <= 75 durante 1 min
17 Falloinverso de la valvula de 4 vias después del arranque del compresor en modo calefaccion 10 min,
confirme el fallo si aparece 3 veces en una hora.
18 Bloguero del compresor (solamente para SPDU) El compresor interior presenta un blogueo anormal
19 Error de circuito de seleccion del modulo” PWM ELmddulo PWM selecciona el circuito incorrecto
25 Sobreintensidad de la fase U del compresor La corriente de la fase U del compresor es demasiado elevada
25 Sobreintensidad de la fase V del compresor La corriente de la fase V del compresor es demasiado elevada
25 Sobreintensidad de la fase W del compresor La corriente de la fase W del compresor es d iado elevada




AVISO

- Leia as instrucdes dos dois manuais antes de instalar e utilizar o aparelho.
+ As instrucoes legais estao escritas no inicio do manual do utilizador.

+ Para informacdes técnicas detalhadas, leia a Ficha do Produto fornecida ou vi-

site o site http://www.erp-equation.com/ac/

INSTALACAO

Diagrama de instalacao das unidades interior e exterior

» 0s modelos usam o refrigerante HFC R32.

~
Disposicao das diregdes da
tubulacao

Traseira esquerda
Esquerda < Traseira
‘ == _ireita
<
o Direita

Em baixo

mais de

- As marcas de A a G no
desenho representam
as referéncias de pecas

- Adistancia entre a uni-
dade interior e o chdo
deve ser superiora2m.

Jaisde 60cm

Deve ser prestada uma aten-
cdo especial ao levantamento
do tubo de evacuacdo

mais de 25¢cm

(D Saidadear
(2) Entradadear

(3 Conexao da tubulacio e dos cabos
elétricos

(%) Tubo de evacuagao

Compressor (Interior da unidade)

- Seinstalar o tubo de evacuacao a esquerda, verifique se o orificio esta disponivel.
- Ailustracdo acima serve unicamente para referéncia; deve tomar em consideragdo as

particularidades do modelo adquirido.

Pecas opcionais para a tubulagao
(A Fitanao adesiva

Fita adesiva

(© Bracadeira com parafusos

(D) Conexao do cabo elétrico entre as
unidades interior e exterior

(B) Tubo de evacuacdo
(F) Material de isolamento térmico
() Tampa do furo de tubulacao

Fixacao da unidade exterior

- Fixe a unidade na horizontal e soli-
damente no betdo ou num bloco de
betdo com parafusos (10 mm) e porcas

+ Quando a unidade for instalada
numa parede, teto ou telhado,
fixe um suporte com fixagoes,
tomando em consideracao terra-
motos e ventos fortes.

- Se houver risco de vibragoes que
possam afetar a casa, fixe a uni-
dade com um tapete anti-vibra-
cao

Ligacao bi-split
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Leia antes da instalacao

AVISO

+ Instale os novos tubos imediatamente apds retirar os antigos para que a humidade nao penetre no circuito do refrige-

rante.

- 0 cloro presente em alguns tipos de refrigerantes, como o R22, pode causar a deterioracao do 6leo da maquina refrige-

rante.

Ferramentas e materiais necessarios
Prepare as seguintes ferramentas e os materiais necessarios para a instalacao e manutencdo da unidade.
Ferramentas necessarias quando o refrigerante R32 & utilizado (adaptabilidade das ferramentas a utilizar com os refrigerantes R22 e

RAOTC).

1- Paraser utilizado exclusivamente com o R32 (ndo deve ser utilizado com 0 R22 ou 0 R407C)

Ferramentas / Materiais

Utilizacao

Notas

Mandmetro de admissao

Evacuagao, carregamento do refri-
gerante

5,09 MP no lado alta pressao.

Tubo de carga

Evacuacao, carregamento do refri-
gerante

Didmetro da tubuladura superior as tubuladuras convencionais.

Equipamento de recuperacao
do refrigerante

Recuperacao do refrigerante

Cilindro refrigerante

Para o carregamento do refrigerante

Anote o tipo de refrigerante. Cor-de-rosa na parte superior do cilindro.

Porto de carregamento do
cilindro refrigerante

Para o carrgamento do refrigerante

Didmetro da tubuladura superior as tubuladuras convencionais.

Porca de alargamento

Conexdo da unidade a tubulacao

Utilize porcas de alargamento de tipo 2.

2- Ferramentas e materiais que podem ser utilizados com o refrigerante R32 com algumas restricdes

Ferramentas / Materiais Utilizagdo Notas
Detector de fuga de gas Deteccdo das fugas de gas E possivel utilizar refrigerantes compativeis com o refrigerante do tipo
HFC.
Bomba de vacuo Secagem sob vacuo Pode ser utilizado se um adaptador anti-retorno em circuito fechado

estiver instalado.

Ferramenta de alargamento

Ferramenta para o alargamento dos
tubos

Foram efetuadas modificacoes nas dimensdes de alargamento. Por favor,
consulte a pagina seguinte.

Equipamento de recuperacao
dorefrigerante

Recuperacao do refrigerante

Pode ser utilizado se previsto para uma utilizagao com o refrigerante R32.

3- Ferramentas e materiais ulilizados com o refrigerante R22 ou R407C que também podem ser utilizados com o refrigerante R32

Ferramentas / Materiais Utilizagdo Notas
Bomba de vacuo com valvula | Secagem sob vacuo

de retencdo

Maquina de dobrar Para dobrar os tubos

Chave dinamométrica

Para apertar as porcas de alargamento

S0 os didmetros 12,70 (1/2") e 15,88 (5/8") tém dimensdes de alargamento
superiores.

carregamento de refrigerante

Corta tubos Para cortar os tubos

Magquina de soldar e garrafa Para soldar os tubos

de azoto

Instrumento de medicao do Para o carregamento do refrigerante

Medidor de vacuo

Para medir a rarefacgao do ar

4~ Ferramentas e materiais que

ndo devem ser utilizados com o refrigerante R32

Ferramentas / Materiais

Utilizacao

Notas

Cilindro de carregamento

Para o carregamento do refrigerante

Nao deve ser utilizado com as unidades do tipo R32.

As ferramentas a utilizar com o refrigerante R32 devem ser manuseadas com um cuidado especial. A humidade e a poeira ndo devem

entrar no ciclo.




Leia antes da instalacao

Materiais dos tubos
Tipos de tubos de cobre (referéncia)
Pressao de funcionamento maxima Refrigerantes aplicaveis
34 MPa R22, R407C
4,3Mpa R32

- Utilize tubos que respeitem as normas locais.

Materiais dos tubos / espessura radial

Utilize tubos de cobre desoxidado com fosforo.

Apressao de funcionamento das unidades que utilizam R32 & maior do que a pressao das unidades que utilizam R22. Utilize tubos com
uma espessura radial pelo menos igual as indicagdes da tabela abaixo. (Tubos com espessura radial inferior ou igual a 0,7 mm nao devem
ser utilizados.)

Tamanho (mm) Tamanho (polegadas) Espessura radial (mm) Tipo
26.35 1/4" 0,8t
@ 9.52 3/8" 0,8t
o127 72 08t Tubos em 0
@15.88 5/8" 1,0t
@19.05 3/4" 1,0t Tubosem1/2HouemH

- Embora seja possivel utilizar tubos em O com tamanho méaximo de até 19,05 (3/4") com refrigerantes convencionais, utilize tubos em 1/2H
para as unidades que utilizam refrigerante R32. (Os tubos em O podem ser utilizados se o tamanho for 19, 05 e a espessura radial for 1,2t.)
- Atabela indica as normas aplicadas no Japdo. Utilize esta tabela como referéncia e escolha os tubos conformes com as normas locais

Ferramenta de alargamento (tubos em O e OL unicamente)

Para aumentar a estanqueidade, as dimensdes de alargamento das unidades que utilizam refrigerante R32 sao superiores as das unidades
que utilizam refrigerante R22.

Dimensdes de alargamento (mm):

Dimensdes exteriores Tamanho Dimensao A
dos tubos (mm) (polegadas) R32 R22
26.35 /4" 91 9.0 <
@ 9.52 3/8" 13.2 13.0 -§
2127 12" 166 16.2 e
?15.88 5/8" 19.7 194 a
@19.05 3/4" 240 233

Se uma ferramenta de alargamento do tipo com embreagem for ulizada para usinar alargamentos em unidades que utilizam refrige-
rante R32, a parte saliente do tubo deve fazer entre 1,0 € 1,5 mm. Utilize 0 medidor de tubo de cobre para ajustar o comprimento da peca
saliente.

Porca de alargamento

As porcas de alargamento tipo 2 sdo utilizadas, no lugar de porcas do tipo 1, para aumentar a resisténcia. 0 tamanho de algumas porcas de
alargamento também foi modificado.

Dimensdes das porcas de alargamento (mm)

Dimensdes exteriores Tamanho Dimenséo B
dos tubos (mm) (polegadas) R32 R22 —_— AN
2635 174" 170 170 7 N
@ 9.52 3/8" 220 220 \ )
0127 12" 26.0 240 —
01588 5/8" 290 210 — DimensioB
©19.05 3/4" 36.0 36.0

- Atabelaindica as normas aplicadas no Japao. Utilize esta tabela como referéncia e escolha tubos conformes com as normas locais.
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Leia antes da instalacao

Teste de estanqueidade ao ar
NENHUMA modificacdo em relagao ao método convencional. Note que um detector de fuga de refrigerante para o0 R22 ou R&07C ndo pode
detectar uma fuga de R32..

Lampada de iodetos Detector de fuga de R22 ou R&07C

Siga rigorosamente os seguintes elementos:

1- Pressurize o equipamento com azoto até que a pressao de célculo seja atingida. Em seguida, verifique a estanqueidade do equipamento.
As variagOes de temperatura devem ser tomadas em consideracao.

2 - Quando procurar os pontos das fugas utilizando um refrigerante, certifique-se de utilizar o R32.

3 - Verifique se 0 R32 esta no estado liquido no momento do carregamento.

Razoes:

1- Autilizacao de oxigénio como gas pressurizado pode causar uma explosao.

2-0 carregamento com o gas R32 fara com que a composicao do refrigerante restante no cilindro seja modificada. Esse refrigerante ndo
podera ser reutilizado.

Vacuo

1- Bomba de vacuo com valvula de retencao
Uma bomba de vacuo com valvula de retencao & necessaria para impedir o retorno do 6leo da bomba no circuito de refrigerante
quando a bomba de vacuo & desligada (caso de falta de energia). Também & possivel equipar posteriormente a bomba de vacuo com
uma valvula de retengéo.

2 - Grau standard de vacuo da bomba de vacuo
Utilize uma bomba que possa atingir os 65 Pa ou menos apds 5 minutos de funcionamento.
Além disso, certifique-se de utilizar uma bomba de vacuo em bom estado de conservagao e lubrificada com o 6leo especificado. Se a
bomba de vacuo nao estiver em bom estado, 0 grau de vacuo pode ser muito baixo.

3 - Precisdo necessaria do medidor de vacuo
Utilize um medidor de vacuo que possa medir até 650 Pa. Nao utilize um mandmetro de admissao geral, pois ndo podera medir um
vacuo de 650 Pa.

4 - Duracdo da criacdo do vacuo
Faca o vacuo do equipamento durante aproximadamente 1hora a partir do momento em que a pressao atingiu 650 Pa.
Quando o vacuo for atingido, deixe 0 equipamento durante 1 hora e verifique se 0 vacuo ndo se perca.

5 - Instrugoes de utilizagao quando a bomba de vacuo esta parada
Para impedir o refluxo do dleo da bomba de vacuo, abra a valvula de descarga no lado da bomba de vacuo ou desaparafuse o tubo de
carga para aspirar o ar antes de desligar. 0 mesmo procedimento deve ser aplicado quando o aparelho funciona com uma bomba de
vacuo equipada com uma valvula de retengao.

Carregamento do refrigerante

0 R32 deve estar no estado liquido no momento do carregamento.

Razoes:

0R32 &um refrigerante pseudoazeotrdpico [HFC] (ponto de ebulicio R32 = -52°C). Pode ser quase manuseado da mesma maneira que o
R&10A. No entanto, certifique-se de encher o refrigerante no lado liquido. Se o fizer no lado gas, mudaré a composicao do refrigerante no
cilindro.

Nota

No caso de um cilindro com sifdo, o liquido R32 & carregado sem virar o cilindro. Verifique o tipo de cilindro antes de carregar.

Medidas a serem tomadas em caso de fuga de refrigerante
Quando o refrigerante tem uma fuga, & possivel carregar refrigerante adicional. (Adicione refrigerante no lado liquido)

Caracteristicas dos refrigerantes convencionais e dos novos refrigerantes

- OR32éumrefrigerante pseudo-azeotrdpico. Pode ser manuseado quase da mesma maneira que um refrigerante simples, do tipo R22. No
entanto, se o refrigerante for retirado na fase de vapor, a composi¢do do refrigerante no cilindro serd um pouco modificada.

+ Remocao de refrigerante na fase liquida. Pode-se adicionar refrigerante em caso de fuga de refrigerante.



Procedimento de instalacao - Unidade extetior

1- Acessorios %

Borda para proteger os cabos elétricos de uma borda saliente.

2 - Escolha do local de instalagdo

Escolha o local da instalacéo para satisfazer as seguintes condi¢des, respondendo ao mesmo tempo as necessidades do cliente ou do

utilizador.

- Instale o aparelho num lugar onde o ar circule bem.

- Instale o aparelho num lugar afastado de uma radiacao de calor proveniente de outras fontes de calor.

- Instale o aparelho num lugar compativel com a descarga da agua residual de evacuagao.

- Instale o aparelho num lugar onde o ruido e 0 ar quente ndo perturbem a vizinhanga.

- Instale o aparelho num lugar que ndo esteja sujeito a fortes quedas de neve no Inverno.

+ Instale o aparelho num lugar onde a entrada e saida de ar nao estejam obstruidas.

+ Instale 0 aparelho num lugar onde a saida de ar nao esteja exposta a ventos fortes.

- 0 posicionamento do aparelho num lugar cercado nos quatro lados néo & adequado para a instalacao. E necessario um espaco livre acima
do aparelho, de pelo menos 1m.

- Eviteinstalar as grelhas de transferéncia onde houver um risco de curto-circuito.

- Seinstalar varias unidades, verifique se o espaco de aspiracao é suficiente para evitar curtos-circuitos.

Exigéncia de espaco aberto em redor da unidade. Distancia Caso1 Caso2
K aberto 300 mm
ftrada >13 t 2 300mm | 300mm
212 >500 L3 150 mm aberto
<> - Remarques:
E> g Espacoparaa - Fixe as pegas com parafusos.
Entrada manutencao - Nao submeta a saida de ar da unidade
dear X
j y ao vento forte e direto. -
Saida - Deve ser mantida uma distancia de um metro a partir do topo da
dear .
>L1 unidade.
Y + Nao blogueie os contornos da unidade com objetos diversos.

- Seaunidade exterior for instalada num ambiente exposto ao ven-

) . . to, instale-a de maneira que a grelha de saida NAO esteja dirigida
1-Instalagao de unidade exterior na direcdo do vento.

Fixe a unidade a fundagdo de maneira adequada, de acordo com as

condi¢des do local de instalagao, observando as seguintes informa-

coes:

- Deixe um espago livre suficiente na fundacdo de betéo para fixar os Amortecedor de
parafusos de ancoragem. borracha

- Molde a fundagdo de betao suficientemente profunda.

- Instale a unidade de modo que o angulo de inclinagéo seja inferior
a3graus.

Unidade

Fundacao betao

- proibido instalar a unidade diretamente no chéo. Verifique se ha Parafuso de ancoragem
espaco livre suficiente proximo do orificio de evacuacao da placa
inferior, para que a agua possa ser evacuada facilmente.
2 - Dimensdes da instalagao (Unidade: mm)
Terminal de cabos elétricos
Orificio de distribuicao dos cabos elétricos
H
Modelo w D H L1 L2 L3
S-AC-7-OUT | EQ3-9K 780 245 540 500 140 256
S-AC-8-OUT | EQ3-12K 800 280 550 510 [130160 | 313
L3 S-AC-9-OUT | EQ3-18K 800 280 550 510 |[1301160 | 313
S-AC-10-0UT | EQ3-24K 890 353 697 628 130 355.5
S-AC-11-0UT | EQ3-9+12K | 800 280 550 510 |[130/160 | 313
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Procedimento de instalagao - Unidade interior

Escolha do lugar de instalacao
- Asuperficie deve ser sdlida, sem vibragdes e oferecer um suporte suficiente para a unidade.

- 0lugar ndo deve ser afetado pelo calor ou vapor gerados nas proximidades e deve garantir que a entrada e a saida da unidade nao sejam
perturbadas.

- 0lugar deve permitir a distribuicao de ar frio por toda a divisao.
+ Selecione um lugar a uma distancia de pelo menos um metro de televisores, radios, aparelhos sem fio e luzes fluorescentes.

+ No caso de fixar o comando a distancia numa parede, selecione um lugar em que a unidade interior possa receber sinais quando as luzes
fluorescentes estiverem acesas na divisao.

Diagrama de instalacao das unidades interiores

Deve-se prestar uma atencéo
especial ao levantamento do
tubo de evacuacao

maisde15cm

Orientacao dos tubos
mais de 10 cm

-

Traseira
esquerda

Esquerda < Traseira
\%\ direita
L2
H\

" Direita
Em baixo

Adistancia entre a unidade interior e o chao deve ser superior a2 m.
Ailustracdo acima serve unicamente para referéncia; deve tomar em consideragéo as particularidades do
modelo adquirido.

Deslocacao do tubo de evacuagao
"0 tubo de evacuacao pode ser colocado a
direita ou esquerda:

1- Deligue o tubo

2 - Retire a tampa do lado oposto
3 - Ligue o tubo no lado oposto

4 - Coloque a tampa no lugar ocupado pelo antigo tubo

Montagem da placa de fixacao e posicionamento do furo da

parede

1-Realize um nivelamento adequado da placa a ser fixada
contra a parede em funcdo dos pilares ou lintéis ao redor e, em
seguida, fixe temporariamente a placa com um prego de ago.

2 - Verifique novamente se o nivel da placa é apropriado sus-
pendendo um prumo na borda superior, no centro da placa,
fixe entdo firmemente a placa com parafusos e buchas ade-
quados.

3-Marque o lugar do furo a ser perfurado na parede com uma
fita métrica.

I n
c=113mm ¥



Procedimento de instalaco - Unidade interior

Buraco na
Perfuraco do buraco na parede parede
1- Faga um furo de 60 mm de diémetro, descendo ligeiramente em direcéo ao
exterior da parede. 260mm
2 - Instale a tampa do orificio de tubo e sele com massa apés a instalagdo
_Lado Lado
interior exterior

Instalagdo da unidade interior
- Tubulacéo traseira
- Passe os tubos e o tubo de evacuacdo que fixara mais tarde com fita adesiva.
+ Tubulacao traseira esquerda
- No caso de tubulagdo a esquerda, corte a tampa da tubulacao esquerda com um alicate.
- Paratubulagdes na parte traseira esquerda, dobre os tubos em funcao da diregao da tubulagdo até a marca do furo para uma tubulagdo
traseira esquerda marcada nos materiais de isolamento térmico.
1- Insira o tubo flexivel de evacuagdo no entalhe dos materiais de isolamento térmico da unidade interior.
2-Introduza o cabo elétrico de alimentacdo da unidade interior/exterior na parte traseira da unidade interior, puxe-o para o fazer sair pela
parte da frente e faca a conexdo.
3-Revista a junta de alargamento com dleo refrigerante e conecte os tubos. Cubra cuidadosamente a pega de conexdo com materiais de
isolamento térmico e fixe com fita adesiva.

Material de isola-

mento térmice
Tubulacao
Tubode _
evacuagan Placa de
suporte para
tubos
Tampa para /
tubulagao direita
%
> = et . . .
Tampasoba / \\ Tampaparatubulagio - Qcaboelétricointerior/exterior e o tubo de evacua-
tubulagdo Fivezavecds SN esquerda ¢ao devem ser fixados ao tubo de refrigerante com
ruban adhésif fita protetora.

- Tubulacao noutra diregéo
- Comum alicate de corte, corte a tampa da tubulagdo em funcao da direcao da tubulagdo e dobre o tubo de acordo com a posicao do
furo na parede. Ao dobrar, tome cuidado para nao esmagar os tubos.
- Conecte primeiro o cabo das unidades interior/exterior e cubra em seguida os cabos conectados com o isolamento térmico.

- Fixacao da unidade interior
+ Pendure com seguranca a unidade nos entalhes superiores da placa de fixacdo. Mova
aunidade de um lado para o outro para verificar a fixagao.
+ Para fixar o corpo na placa de montagem, mantenha o corpo pela parte debaixo e
coloque-o perpendicularmente.
+ Remocao da unidade interior
- Quando retirar a unidade interior, utilize as maos para levantar o corpo e solta-lo do
gancho, depois puxe a parte inferior do corpo ligeiramente para fora e levante a se-
guir aunidade até que se liberte da placa de montagem.

Placa de
montagem

T

Placade /

montagem

- Passagem do cabo da unidades Interior/Exterior
- Retire a tampa do terminal no canto inferior direito da unidade interior e separe a tampa dos cabos desa-
pertando os parafusos.
- Insira o cabo do lado de fora da divisdo no lado esquerdo do orificio na parede no qual esta o tubo.
- Puxe 0 cabo na parte da frente e conecte-o formando um lago.
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Procedimento de instalacdo - Conexdes

1-Tamanho dos tubos

S-AC-7-OUT | EQ3-9K | Tubo de liquido 26.35%0.65mm
S-AC-8-0UT | EQ3-12K

S-AC-11-OUT | EQ3-9+12K | Tubo de gas 962x0.65mm
S-AC-9-OUT | EQ3-18k | Tubo de liquido 26.35%0.65mm
S-AC-10-0UT | EQ3-24K | ypg de gas ©127x07mm

%&g?@:@&

- Cortar

+ Rebarbar

2 - Conexdes de tubos
+ Quando dobrar um tubo, dé-lhe a maior circunferéncia possivel para ndo o esmagar; o raio de curvatura deve ser de pelo menos 30 a 40

mm, ou mais.

+ Inserir a porca - AMlargar

em funil

+ Ligue primeiro o lado do gas para facilitar o resto do trabalho.
+ O'tubo de conexao é reservado para o R32.

Meia unido

O (=

Porca de alargamento

90+0.5°

- Instale as porcas de alargamento nos tubos a
conectar e a seguir alargue os tubos.

Correto

Incorreto

MEEEER

0 aperto forcado sem tomar atengdo a centragem pode
danificar as roscas e causar fugas de gas.

Diémetro do tubo (9) Torque de aperto
Lado liquido 6,35 mm (1/4") 18Nm
l Lado liquido / gas 9,52 mm (3/8") 42Nm
Gas12,7mm (1/2") 55Nm
Chave dinamométrica Gas 15,88 mm(5/8") 60Nm
Chave
| Cuidado para que particulas como lixo, areia, agua, etc. ndo entrem no tubo.
AVISO

0 comprimento standard de um tubo & de C m. Se exceder os D m, a fun¢do da unidade sera afetada. Se for necessario

alongar o tubo, o refrigerante deve ser carregado de acordo com E g/m. No entanto, a carga de refrigerante deve ser rea-
lizada por um profissional de climatizacao. Antes de adicionar refrigerante, faca a purga do ar dos tubos de refrigeracao e

da unidade interior com uma bomba de vacuo. Em seguida, carregue o refrigerante adicional.

a7

Unidade exterior

Unidade
interior

Unidade exterior

Unidade exterior

Unidade
interior

\

Coletor de dleo

Unidade
interior

- Altura méxima: Amax
- Seaaltura Aexceder 5m, instale um coletor de 6leo todos 5a 7 m
- Comprimento max: Bmax
+ Comprimento min: Bmin
- Se o comprimento do tubo B exceder os D m, o refrigerante deve ser
carregadoa E g/m.

Modelo Amax | Bmax [ Bmin |[C [D |[E
S-AC-7-O0UT | EQ3-9K |10 15 3 515 |20
S-AC-8-0UT | EQ3-12K |10 15 3 5|5 |20
S-AC-9-0UT | EQ3-18K |15 25 3 517 |20
S-AC-10-OUT | EQ3-24K |15 25 3 5|7 |20




Unidade

interior @ =| g .
Unidade

B1 interor

Unidade nterior

Unidade
interior

Al Unidade exterior

Coletor
_ / de oleo

Unidade A2

@ =] A2 interior

Unidade exterior Unidade
interior

+ Altura méax: AT max =15m - A2 méax = 15m - A3 max =15m

- Seaaltura Aexceder 5 m, instale um coletor de dleo todos 5a7m

+ Comprimento max: B1 max = 20m - B2 max = 20m - B1+ B2 max = 30m

+ Comprimento min: BT min = 3m - B2 min = 3m

+ Se o comprimento do tubo B1 + B2 exceder 20 m, o refrigerante devera ser carregado a 20 g/m.

A3 igage | | Unidadeexterior

’ ; interior
Unidade exterior

B2

Carga maxima de Modelo M Modelo M
refrigerante (M): S-AC-T-IN/S-AC7-OUT | EQ3-9K | 07Kg | S-AC-10-IN/S-AC-10-OUT | EQ3-24K | 16Kg
S-AC-8-IN/S-AC-8-0UT |EQ3-12K | 0.82Kg | S-AC-7&8/S-AC-11-OUT | EQ3-9+12K | 18Kg

S-AC-9-IN/S-AC-9-OUT | EQ3-18K | 13Kg

Procedimento de instalacao - Teste de estanqueidade ao ar
Depois de conectar o tubo de refrigerante, execute o teste de estanqueidade ao ar.

- Oteste de estanqueidade ao ar utiliza uma garrafa de azoto para pressurizar, dependen-

do do modo de conexao do tubo, conforme mostrado na ilustraco a seguir. Piezémetro
+ Avalvula do gas e do liquido estao fechadas. Para impedir que o azoto entre no sistema baixa Pressa" biezémetro alta
de circulacdo da unidade exterior, aperte a valvula antes de pressurizar (a valvula do  Pressio
as e do liquido
g q ) Valvula nao retorno completamente o Q

Interior «— | —= Exterior

Completamente apertado

Peca de alargamen,

o Peca de alargament » Valvula conta
) 0 ﬁbs%retggg de gotas Garrafa
| / de azoto
Unidades interiores ——=
Valvula ndo retorno completamente . . U-nidade e-xterior .
fechada (lado liquido)
Mandémetro
do cilindro
1- Aplique uma pressao durante pelo menos 3 Mandmetro linear .

minutos a 0,3 MPa (3,0 kg/cm?g)

2 - Aplique uma pressao durante pelo menos 3 mi-
nutos a 1,5 MPa (15 kg/cm?g). Uma fuga grande
sera observada.

3 - Aplique uma pressdo durante pelo menos 24
horas a 3,0 MPa (30 kg/cm?g). Uma fuga peque-
na sera observada.

4 - Verifique se a pressao caiu
Se a pressao nao caiu, continue. )
Se a pressao caiu, controle o ponto de fuga Tubo de manutencdo _ Sy
Quando pressurizada durante 24 horas, uma
variaco de 1°C da temperatura ambiente vai provocar uma variacao de 0,01 MPa (0,1 kg/cm?g) da pressao. Isso deve ser corrigido
durante o teste.

5 - Verificagao do ponto de fuga
Nas etapas 1) a 3), se a pressao cair, verifique se ha fugas em cada junta escutando, tocando, usando gua com sabdo, etc. para identifi-
car o ponto de fuga. Apds confirmar o ponto de fuga, solde-o ou aperte novamente a porca.

Tubo brasado

/‘/
Junta brasada por capilaridade
| Garrafa

. de azoto
Conector largo deslizante
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Procedimento de instalacéo - Vacuo
Método de vacuo de tubulacdo: utilizagdo da bomba de vacuo Vlulade 2vias

1- Retire a tampa da porta de servico da valvula de 3 vias, a tampa da tor-
neira valvula de 2 e de 3 vias. Em seguida, conecte a porta de servico Vélwulade 3vias

na projecao do tubo de carga (parte inferior) do coletor de mandmetro. % ‘ H s (X R

Vélvulando retorno liuido
Valwula ndo retorno gés

Em seguida, conecte a projecdo do tubo de carga (centro) do coletor de
mandémetro na bomba de vacuo.

2 - Abra o manipulo do coletor de mandmetro no nivel baixo. Ligue a bomba de va-
cuo. Se o indicador se mover (para baixo), precipite o estado de vacuo e verifique
aetape 1novamente

3-Faca o vacuo durante mais de 15 min. Verifique igualmente o mandmetro que
deve indicar 0,1 MPa (-76 cm Hg) no lado baixa pressao. Depois de concluido o
vacuo, feche o manipulo 'Lo' da bomba de vacuo. Verifique o indicador e observe
durante 1a 2 minutos. Se o indicador recuar apesar do aperto, repita a operacao
de alargamento voltando ao inicio da etapa 3.

4 - Girando no sentido anti-horario, abra a torneira da valvula de 2 vias num an-
gulo de 90 graus. Cerca de 6 segundos mais tarde, feche a valvula bidirecional e

verifique se ha fugas de gas. Vilvulade3vias

5 - Nenhuma fuga de gas? No caso de fuga de gas, aperte as pecas de conexdo do Partade servigo
tubo. Se ndo houver mais fugas, continue com a etape 6. Se a fuga de gas per- ‘
sistir, descarregue todo o refrigerante pela porta de servico. Apds ter efetuado o \

alargamento e o vacuo, encha com o refrigerante indicado da garrafa.

6 - Desconecte o tubo de carga da porta de servico, abra a valvula de 2 e 3 vias. Gire
atorneira da valvula no sentido anti-horario.

7 - Para evitar fugas de gas, gire a tampa da porta de servico e a tampa da torneira ‘ | |
das valvulas de 2 e 3 vias um pouco além do ponto em que o torque aumenta A

N\

bruscamente. /' \l ©
0 \

z 9]

AVISO

Se o refrigerante do ar condicionado tiver fugas, & necessario retirar todo o refrigerante. Em primeiro lugar faca o vacuo
e depois carregue o refrigerante no ar condicionado com a quantidade indicada na placa sinalética.




Procedimento de instalacdo - Conexao elétrica

AVISO - PERIGO DE LESAO OU DE MORTE

- Desligue a energia elétrica no disjuntor ou corte a alimentagao antes de efetuar qualquer conexao elétrica.
- As conexdes de ligacdo a terra devem ser terminadas antes de efetuar as conexdes ao setor.

Precaugdes relativas a instalacdo elétrica

- Os trabalhos de instalacdo elétrica devem ser realizados unicamente por pessoal autorizado.

- Nao conecte mais de trés cabos ao bloco de terminais. Utilize sistematicamente terminais de cravar redondos com cabos com extremi-
dades isoladas.

- Utilize unicamente condutores de cobre.

Escolha do tamanho dos cabos de alimentacao de interconexao
Escolha os tamanhos dos cabos e a protegao do circuito na tabela abaixo. (Esta tabela apresenta cabos de 20 m de comprimento, com
queda de tenséo inferior a 2%.)

Disjuntor . Disjuntor de corrente de fuga
Modelo Fase Disjuntor Calibre dosistema de dgsarCT:;i’T’r;opr"?rlQgn ‘Ri' Disjuntor Corrente de fuga

interruptor (A) Sé’g?gﬁi?]:&”atégsa(s}\) mentacao (mm’) interrJlthor () mA
S-AC-7-0UT EQ3-9K 1 20 15 10 20 30
S-AC-8-0UT EQ3-12K 1 20 15 15 20 30
S-AC-9-0UT EQ3-18K 1 25 20 15 25 30
S-AC-10-oUT | EQ3-24K 1 25 20 25 25 30
S-AC-11-0uT | EQ3-9+12K 1 25 20 25 25 30

+ Se o cabo de alimentagdo estiver danificado, devera ser substituido por uma pessoa qualificada.

- Seofusivel da caixa de comando da unidade externa fundiu, substitua-o com o tipo T 25A 250V.

+ 0 método de instalacao elétrica deve estar em conformidade com as normas locais de instalagao.

- Adquira o cabo de alimentacao e os cabos de conexao.

+ Todos os cabos devem dispor de uma certificacdo de autenticacao europeia. Durante a instalacdo, quando os cabos de conexao forem
cortados, assegure-se que o cabo de ligacao a terra seja o Gltimo a ser cortado

- O disjuntor do ar condicionado deve ser omnipolar e a distancia entre os dois contatos ndo deve ser inferior a 3 mm. Esse tipo de des-
conexdo deve ser incorporado a instalacdo elétrica fixa.

- Adistancia entre os dois blocos de terminais da unidade interior e da unidade exterior ndo deve exceder 5 metros. Se essa disténcia for
superior, o didmetro do cabo devera ser aumentado de acordo com a norma local de instalacdo elétrica.

- Instale um disjuntor de fuga.

Procedimento de instalaco elétrica

- Retire os parafusos de fixacao nos lados antes de remover o painel na direcao indicada.

- Conecte os cabos corretamente no bloco de terminais e fixe-os com uma bragadeira de cabos perto do bloco de terminais.
- Dirija os cabos corretamente e faca-os passar pela abertura prevista para a instalacao elétrica no painel lateral.

AVISO
Os cabos devem ser conectados conforme mostrado na ilustragdo abaixo. Uma instalacao elétrica
inadequada pode causar danos ao equipamento.

Cabode Cabo de

Modelo conexao alimentacdo

Cabo dgponexéo

S-AC-7-OUT | EQ3-9K | 4G10mm? 3G1.0mm?

S-AC-8-OUT | EQ3-12K | 4G1.0mm? 3G1.5mm?

S-AC-9-OUT | EQ3-18K | 4G1.0mm? 3G1.5mm? Unidade interior
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Cabo de conexao
Unidade @]]: Il
interior '
[l §
8
S
3
k]
s
Cabo de Cabode
Modelo conexao alimentacao i
i
S-AC-10-OUT | EQ3-24K | 4G1.0mm? 3G2.5mm?
ol|ley Cabo de conexao ~ ]
Unidade | =(O)
interior i N 'l
w -
o[ M
' ] - | s
Unidade Cabo dg conexao Zi0) =
interior £
) 5| T[] =
I o — ]
Tl <
o [ £
5 Cabode >
Modelo Cabo de conexao h - = o
alimentacéo 11Cabo de alimentacdo =) )
|
S-AC-11-0UT | EQ3-9+12K | 2x 4G1.0mm? 3G2.5mm? i N "
Mensagens de erro
Namero de flash o o~ o
doLED do painel Descricdo do problema Anélise e Diagndstico
1 Avaria Eeprom Avaria Eeprom do painel principal exterior
2 Avaria IPM Avaria IPM
4 Errode comunicacao entre o painel principal e o modulo SPDU. Erro Erro de comunicag3o durante mais de & minutos
de comunicacao SPDU
5 Protecdo contra a pressao elevada Pressdo elevada do sistema superior a 4,3 MPa
8 Protegao temperatura de descarga do compressor Tem[)eratura de descarga do compressor acima de 110 graus
centigrados
9 Funcionamento anormal do motor CC (Corrente Continua) Motor de CC (Corrente Continua) encravado ou avaria do motor
10 Funcionamento anormal do captor do tubo ggﬁ]ok;glrcmtoou funcionamento em circuito aberto do captor
. _— L Quando a instalagao elétrica do compressor foi realizada incorre-
n Avaria na sonda térmica de aspiracao tamente ou que a ligagio é fraca
2 Funcionamento anormal do captor ambiente exterior Quandoa mstalaggo el?tr[ca do compressor foi realizada incorre-
tamente ou que a ligacdo é fraca
. Curto-circuito ou funcionamento em circuito aberto do captor de
13 Funcionamento anormal do captor de descarga do compressor
descarga do compressor.
15 Erro de comunicacéo entre a unidade interior e a unidade exterior | Erro de comunicacdo durante mais de 4 minutos
16 Falta de refrigerante Verifique se ha uma fuga na unidade.
Alarme e paragem em caso de detecgao Tm <= 75 durante 1min
. . . apds o funcionamento do compressor no modo de aquecimento
v Avaria inversa da valvula de 4 vias durante 10 min. Confirme a avaria se ela se repetir 3 vezes numa
hora.
18 Blogueio de compressor (unicamicamente para SPDU) 0 compressor interior apresenta um bloqueio anormal
19 Erro de circuito de selecao do modulo PWM 0 mdodulo PWM seleciona o circuito errado
25 Sobrecorrente da fase U do compressor Acorrente da fase U do compressor ¢ elevada demais
25 Sobrecorrente de fase V do compressor Acorrente da fase V do compressor é elevada demais
25 Sobrecorrente de fase W do compressor Acorrente da fase W do compressor € elevada demais




Avvertenza
- Siprega dileggere le istruzioni dei due manuali prima d'installare ed usare il dispositivo.

- Leistruzioni legali si trovano all'inizio del manuale per ('uso. R
+ Per delle istruzioni tecniche piti approfondite, si prega di leggere la Scheda Prodotto in-
clusa o consultare il sito internet http://www.erp-equation.com/ac/ ES
Installazione PT

Schema d'installazione delle unita interne e esterne
» Imodelli usano il refrigerante R32. IT

Bisogna star particolar-
pitidi15cm E L

mente attential solleva-
mento del tubo di scarico

PL

Pezziin opzione per la tubatura.

pitidi10 cm
(B Nastro non adesivo
Nastro adesivo R U
(O Fascetta con vite
(. ) (D)Raccordo del cavo elettrico tra elementi
Disposizione della dire- interni e esterni KZ

zione dei tubi ® (® Tubo di scarico
Dietroa sinistra (P)Materiale d'isolamento termico U A
(G Coperchio tubatura

Sinistra < ;
p S Dietroa
ﬂ destra

~

0 Destra
© RO

Fissaggio dell'unita esterna
+ Fissare l'unita orizzontalmente e
in maniera solida sul cemento o E N
su un blocco di cemento con bul-
loni (10 mm) e dadi
- Se l'unita deve essere installata
suun muro, un tetto o una tettoia,
fissare una staffa con elementi di
) -—® fissaggio tenendo conto di possi-
bili sismi e venti forti.
< - Selevibrazionirischiano di avere
un impatto sulla casa, fissare
l'unita con un tappetino anti-
pii di 25 cm vibrazioni.

Sotto

piti di 20,

- | segni da A a G sulla
figura rappresentano i
riferimenti dei pezzi

- La distanza tra lunita
interna ed il pavimento
deve essere superiore
az2m.

(D Uscitaaria
@ Entrataaria Raccordo hi-split

(3® Connessione dei tubi e del
G~@ cablaggio elettrico

(&) Tubo discarico
Compressore (interno dell'unita)
+ Sesiusail tubo di scarico a sinistra, assicurarsi che lorifizio sia disponibile.

- L'illustrazione seguente viene indicata solamente a titolo di riferimento. Bisogna tenere conto
delle effettive particolarita del modello acquistato.
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Da leggere prima dell'installazione

AVVERTENZA

- Installare i nuovi tubi immediatamente dopo aver ritirato i vecchiin modo da non lasciar penetrare ('umidita nel circuito

del refrigerante.

- Il cloro presente in alcuni tipi di refrigerante, come I'R22, potrebbe aver come effetto il deterioramento dell'olio della

macchina refrigerante.

Utensili e materiali necessari
Preparare i seguenti utensili e materiali necessari per linstallazione e la manutenzione dell'unita.
Utensili necessari quando il refrigerante R32 viene usato (adattabilita degli utensili da usare con i refrigeranti R22 e R407C)

1- Dausare solo con ['R32 (da non usare con ['R22 o ['R407C)

Utensili/Materiali

Uso

Note

Collettore a manometro

Scarico, carico del refrigerante

5,09MP lato alta pressione

Tubo di carico

Scarico, carico del refrigerante

Diametro del tubo superiore ai tubi convenzionali

Attrezzatura di recupero del
refrigerante

Recupero del refrigerante

Cilindro refrigerante

Per il carico del refrigerante

Annotare il tipo di refrigerante. Colore rosa in alto del cilindro.

Porta di carico del cilindro
refrigerante

Per il carico del refrigerante

Diametro del tubo superiore ai tubi convenzionali

Dado svasato

Connessione dell'unita alla tubatura

Usare dei dadi svasatidi tipo 2.

2- Utensili e materiali che possono essere usati con il refrigerante R32 con alcuni limiti

Utensili/Materiali

Uso

Note

Rilevatore fuga di gas

Rilevazione fughe di gas

Si possono usare quelli compatibili con il refrigerante di tipo HFC.

Pompa a vuoto

Asciugatura sotto vuoto

Si pud usare se si installa un adattatore anti riflusso in circuito chiuso.

Utensile di svasatura

Utensile per la svasatura dei tubi

Sono state apportate delle modifiche nelle dimensioni dello svaso. Si prega
difar riferimento alla pagina seguente.

Attrezzatura di recupero del
refrigerante

Recupero del refrigerante

Puo essere usato se concepito per un uso con il refrigerante R32.

3- Utensili e materiale usati con il refrigerante R22 o 'R407C possono anche essere usati con il refrigerante R32

Utensili/Materiali

Uso

Note

Pompa a vuoto con valvola
antiriflusso

Asciugatura sotto vuoto

Machina piegatrice

Per piegare i tubi

Chiave torsiometrica

Per stringere i dadi di svasamento

Solo i diametri 12,70 (1/2") e 15,88 (5/8") presentano le dimensioni di svaso
piti grandi.

Dimensioni tubo

Per tagliare i tubi

Saldatore e bombola d'azoto

Per saldare i tubi

Misuratore di carico del
refrigerante

Per il carico del refrigerante

Vacuometro

Per misurare il vuoto

4~ Utensili e materiali che non devono essere usati con il refrigerante R32

Utensili/Materiali

Uso

Note

Cilindro di carico

Per il carico del refrigerante

Non deve essere usato con gli elementi di tipo R32

Gli utensili da usare con il refrigerante R32 devono essere manipolati con particolare attenzione. L'umidita e la polvere non devono

entrare nel ciclo..



Da leggere prima dell'installazione

Materiali dei tubi
Tipi di tubo di rame (riferimento)

Pressione di funzionamento massimo Refrigerante applicabile
34 MPa R22, R407C
4,3Mpa R32

- Usare tubi conformi alle normative locali.

Materiali dei tubi/spessore radiale

Usare tubi di rame disossidato al fosforo.

La pressione di funzionamento degli elementi che usano ['R32 & maggiore di quella degli elementi che usino ['R22. | tubi da usare devono
quindi presentare uno spessore radiale almeno uguale a quanto indicato nella seguente tabella. (I tubi che abbiano uno spessore radiale
inferiore o uguale a 0,7 mm, non devono essere usati.)

Dimensioni (mm) Dimensioni (pollici) Spessore radiale (mm) Tipo
26.35 1/4" 0,8t TubiaO
@ 9.52 3/8" 0,8t
@127 1/2" 0,8t
@15.88 5/8" 1,0t
@19.05 3/4" 1,0t Tubial/2HoaH

+ Anche se & possibile usare tubi a O di una dimensione massima di 19,05 (3/4") con i refrigeranti convenzionali, usare tubi a 1/2H per gli ele-
menti che usano refrigerante R32. (I tubi a O possono essere usati se la loro dimensione & di 19,05 e che il loro spessore radiale sia di1,2t.)
- Latabella mostra le norme in Giappone. Usare questa tabella come riferimento e scegliere i tubi che sono conformi alle norme locali.

Utensile per la svasatura (tubi a 0 e OL solamente)

Per aumentare la tenuta stagna all'aria, le dimensioni della svasatura per gli elementi che usino il refrigerante R32 sono maggiori di quelle
per glielementi che usino un refrigerante R22.

Dimensioni di svasatura (mm):

Dimensioni esterne dei Dimensioni Dimensione A
tubi (mm) (pollici) R32 R22
©6.35 /4" 91 9.0
@ 9.52 3/8" 132 13.0
o127 72" 166 16.2 P
215.88 5/8" 197 194 2
219,05 3/4" 240 233 §

Se un utensile di svasatura del tipo a innesto viene usato per effettuare delle svasature sugli elementi che usano un refrigerante R32,
la parte del tubo che avanza, deve fare tra1,0 e 1,5 mm. Usare il misuratore per tubi di rame per sistemare la lunghezza della parte che
eccede.

Dado di svasatura

I dadi di svasatura di tipo 2 vengono usati, piuttosto che quelli di tipo 1, in modo da ottimizzare la resistenza. E stata modificata anche la
dimensione di alcuni dadi di svasatura.

Dimensione dei dadi di svasatura (mm)

Dimensioni esterne dei | Dimensione dei dadi Dimensione B
tubi (mm) di svasatura (mm) R32 R22
©6.35 /4" 170 170 — o
2952 3/8" 220 220 7~
0127 172" 26.0 240 N\ /)
©15.88 5/8" 29.0 270 ~
©19.05 3/4" 36.0 36.0 Dimensione B

- Latabella mostra le norme in Giappone. Usare questa tabella come riferimento e scegliere i tubi che sono conformi alle norme locali.
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Da leggere prima dell'installazione

Test tenuta stagna all'aria
Nessun cambiamento rispetto al metodo convenzionale. Da notare che un rilevatore di fuga di refrigerante per 'R22 0 'R407C, non &
capace di rilevare una fuga nell'R32.

Lampada halide Rilevatore di fughe per R22 0 R407C

Tenersi rigorosamente ai seguenti elementi:

1- Pressurizzare |'attrezzatura all'azoto fino alla pressione di progetto. Verificare poi la tenuta stagna all'aria dell'attrezzatura. Le variazioni
di temperatura sono da tenere in conto.

2 - Assicurarsi di usare 'R32, quando usate un refrigerante per individuare una perdita.

3 - Assicurarsi che ['R32 sia allo stato liquido al momento di caricarlo.

Motivi:

1-L'uso di ossigeno come gas pressurizzato pud causare un'esplosione.

2- Il carico con del gas R32 comporta il cambiamento di composizione del refrigerante restante nel cilindro. Questo refrigerante non pud
pili essere usato.

Messa sotto vuoto.

1- Pompa a vuoto con valvola anti riflusso
Una pompa a vuoto con una valvola anti riflusso & necessaria per impedire il ritorno dell'olio della pompa nel circuito del refrigerante
quando l'alimentazione della pompa a vuoto viene interrotta (in caso di mancanza di corrente). E anche possibile collegare, ulte-
riormente, alla pompa a vuoto, una valvola antiriflusso .

2 - Livello di vuoto standard della pompa a vuoto
Usare una pompa che possa arrivare a 65 Pa 0 meno, dopo 5 minuti di funzionamento.
Assicurarsi, inoltre, di usare una pompa a vuoto su cui sia stata ben eseguita la manutenzione e lubrificata usando l'olio indicato. Se la
pompa a vuoto non ha ricevuto la giusta manutenzione, il livello di vuoto potrebbe essere troppo basso.

3 - Precisione del vuotometro
Usare un vuotometro che possa misurare fino a 650 Pa. Non usare un collettore a manometro generale, perché non sarebbe in grado di
misurare un vuoto da 650 Pa.

4 - Durata della messa sotto vuoto
Creare il vuoto nel dispositivo per circa 1ora a partire dal momento in cui la pressione raggiunge i 650 Pa.
Una volta ottenuto il vuoto, lasciare il dispositivo per 1ora, assicurandosi che il vuoto non si disperda.

5 - Istruzioni da seguire quando la pompa a vuoto & ferma
Per evitare qualsiasi riflusso d'olio della pompa a vuoto, aprire la valvola di scarico dal lato pompa a vuoto o svitare il tubo di carico per
fare entrare dell'aria prima d'interrompere il funzionamento. Le stesse istruzioni valgono quando il dispositivo funziona con una pompa
a vuoto dotata di una valvola anti riflusso.

Carico del refrigerante

L'R32 si deve trovare allo stato liquido al momento del carico.

Motivi:

L'R32 & un refrigerante HFC (punto di ebollizione R32 = -52°). Pud essere manipolato come ['R410A. Assicurarsi comunque di procedere al
riempimento del refrigerante dal lato liquido. Se si effettua lato gas, la composizione del refrigerante nel cilindro cambiera.

Nota

Nel caso di un cilindro dotato di un sifone, 'R32 liquido viene caricato senza girare il cilindro. Controllare il tipo di cilindro prima di proce-
dere al carico.

Misure da prendere in caso di perdita di refrigerante
Se c'é perdita di refrigerante, & possibile introdurre del refrigerante aggiuntivo. (Aggiungere del refrigerante dal lato liquido)

Caratteristiche dei refrigeranti convenzionali e dei nuovi refrigeranti

- L'R32 & un refrigerante HFC. Si pud manipolare quasi come un refrigerante semplice, del tipo R22. Comunque, se del refrigerante rimosso
in stato vapore, la composizione del refrigerante nel cilindro verra un po' modificata.

- Rimozione del refrigerante in fase liquida. Del refrigerante supplementare pud essere aggiunto in caso di perdita del refrigerante.



Procedura d'installazione - unita esterna

1- Accessori %
Bordura per proteggere i cavi elettrici da bordi sporgenti.

2 - Scelta del sito in cui effettuare l'installazione

Scegliere il sito per l'installazione in modo da soddisfare le seguenti condizioni, pur rispondendo alle esigenze del cliente o dell'utilizza-
tore.

- Posare il dispositivo in un luogo in cui l'aria circoli bene.

- Posare il dispositivo in un luogo distante dal calore emanato da altre fonti di calore.
- Posare il dispositivo in un luogo compatibile con lo scarico dell'acqua.

- Posare il dispositivo in un luogo in cui il rumore e l'aria calda non disturbino i vicini.
- Posare il dispositivo in un luogo che non sia sottoposto a forti nevicate in inverno.

- Posare il dispositivo in un luogo in cui l'entrata e l'uscita d'aria non siano ostruite.

- Posare il dispositivo in un luogo in cui l'uscita d'aria non sia esposta a forti venti.

- La posa del dispositivo se i suoi quattro lati sono contro altri elementi, non & idonea. Bisogna mantenere uno spazio libero di almeno un

metro al di sopra del dispositivo.
- Evitare di posare delle griglie di trasferimento in luoghi che presentino rischi di corto circuito.
- Sesiinstallano piti elementi, verificare che lo spazio di aspirazione sia sufficiente per evitare la possibilita di un corto circuito.

Requisito di spazio aperto intorno all'unita Distanza Caso1 Caso2 Caso3
| ouvert 300 mm 500 mm
gpita’a‘a 213 t L2 300 mm 300 mm ouvert
=12 >500 L3 150 mm ouvert 150 mm

= - Note:
= — g — Spazio destinatoallap) - Fissare i pezzi con delle viti.
En.tl'ata manutenzione .

o Non esporre lorifizio d'uscita dell'aria
dell'unita a un vento forte e diretto.

y ‘
O g;guta - Mantenere un metro di distanza sulla parte alta dell'unita.
211 + Non ostruire i contorni dell'unita con oggetti vari.

1- Installazione dell'unita esterna

Fissare l'unita nelle fondamenta in modo adeguato, in conformita

alle condizioni del sito dell'installazione, facendo riferimento alle

informazioni seguenti:

- Lasciare abbastanza spazio libero al livello delle fondamenta in ce- Gomma cusci-
mento per fissarci i bulloni di ancoraggio. netto

+ Lasoletta di cemento deve essere abbastanza profonda.

- Installare l'unita in modo che 'angolo d'inclinazione sia inferiore a
3gradi.

- £ proibito installare l'unita per terra. Verificare che ci sia abbastan-
za spazio libero vicino al foro di scarico della piastra inferiore, in
modo da poter scaricare facilmente ('acqua.

Bullone di ancoraggio

2 - Dimensioni installazione (unita: mm)

A - Se l'unitd esterna & installata in un ambiente esposto al vento, ins-
tallarlain modo che la griglia NON sia posta nel senso del vento.

Terminale cablaggio d'alimentazione
Orifizio di distribuzione del cablaggio d'alimentazione
H
Modello w D H 11 L2 L3
S-AC-7-0UT | EQ3-9K 780 245 540 500 140 256
S-AC-8-0UT | EQ3-12K 800 280 550 510 |[130/160 | 313
L3 S-AC-9-0UT | EQ3-18K 800 280 550 510 |[1301160 | 313
S-AC-10-OUT | EQ3-24K 890 353 697 628 130 355.5
S-AC-11-OUT | EQ3-9+12K | 800 280 550 510 |[130/160 | 313
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Procedura d'installazione - Unita interna

Scelta di un sito d'installazione
- Ilsito deve essere solido, non suscettibile a vibrazioni e offrire un supporto sufficiente per l'unita.

+ Ilsito non deve essere esposto al calore o al vapore generati dall'ambiente e deve garantire che l'entrata e l'uscita dell'unita non siano
ostacolate.

- Ilsito deve permettere di diffondere l'aria fredda in tutto il locale.
- Selezionare un luogo ad una distanza di almeno un metro rispetto a dispositivi TV, radio, dispositivi senza filo e lampade fluorescenti.

+ In caso di fissaggio del telecomando su un muro, selezionare un sito in modo che l'unita interna possa ricevere il segnale se una lampada
fluorescente & accesa nel locale.

Schema d'installazione delle unita interne

Prestare particolarmente
attenzione al sollevamento

pildi15cm del tubo di scarico.

Orientamento dei tubi
pitidi10cm

Dietroasinistra

Sinistra <
— \n/ Dietroa
dest
=5 estra

Destra
Sotto”

La distanza tra l'unita interna ed il pavimento deve essere superiore a2 m.
L'illustrazione seguente viene indicata solamente a titolo di riferimento. Bisogna tenere conto delle effet-
tive particolarita del modello acquistato.

Spostamento del tubo di scarico
ILtubo di scarico pud essere installato a
destra o asinistra:

1-Staccare il tubo

2 - Togliere il tappo sul ato opposto
3 - Attaccare il tubo sul lato opposto
4 - Mettere il tappo dove c'era prima il tubo

Installazione della staffa di fissaggio e posizione del

buco nel muro.

1-Eseguire un livellamento della staffa da fissare al
muro, tenendo conto dei pilastri o architravi che si
trovino attorno, infine attaccare la staffa in maniera M
temporanea con un chiodo d'acciaio. \m === T= T ‘

2-Assicurarsi di nuovo che il livello della piastra sia - =
appropriato, sospendendo un filo a piombo dal bordo
superiore, al centro della piastra, infine fissare solida-
mente la staffa con viti e tasselli appropriati.

3 - Individuare il punto per il buco con un metro a nastro.




Procedura d'installazione - Unita interna

Foroda
. effettuare
Esecuzione del buco nel muro sulmuro
1- Effettuare un orifizio di 60 mm di diametro, scendendo leggermente in dire-
260mm

zione del lato esterno del muro.
2 - Installare il copri buco della tubatura e sigillarlo con del mastice dopo l'ins-
tallazione latointerno latoesterno
Posa dell'unita interna
+ Tubatura posteriore
+ Convogliare i tubi ed il tubo di scarico da fissare poi con il nastro adesivo.
- Tubatura posteriore sinistra
+ Incaso di tubatura a sinistra, tagliare il coperchio della tubatura sinistra con una pinza.
- Per una tubatura posteriore sinistra, piegare i tubi secondo il senso della tubatura fino al segno del buco della tubatura posteriore
sinistra, segnato sui materiali di isolamento termico.
1- Inserire il flessibile di scarico nell'incavo dei materiali d'isolamento termico dell'unitd interna.
2-Introdurre il cavo elettrico dell'unitd interna/esterna dalla parte posteriore dell'unitd interna e farlo uscire dal davantie collegarlo.

3-Lubrificare la guarnizione svasata con olio refrigerante e collegare i tubi. Coprire con cura il pezzo di connessione con materiali d'isola-
mento termico e fissare con del nastro adesivo.

Materiale d'isola-

mento termico
Tubatura
Tubo di
scarico Staffadi
supporto per
tubo
Coperchio per /
tubatura destra
%
. N> . st . .
Coperchio sotto / \\ Coperchioper tubatura - |l cavo delle unita interne/esterne ed il tubo di sca-
latubatura . o V4 disinistra rico devono essere fissati al tubo del refrigerante
nastroadesivo  © con un nastro protettore.

- Tubaturain un‘altra direzione
- Servendosi diuna tronchese, tagliare il coperchio per la tubatura secondo la direzione della tubatura e poi adattare il tubo secondo
la posizione del foro nel muro. Durante la piegatura, prestare attenzione a non schiacciare i tubi.
- Innanzitutto collegare il cavo dell'unita interna/esterna e ricoprire poi i cavi collegati all'isolamento termico.

- Fissaggio dell'unita interna.
- Sospendere l'unita alle tacche superiori della staffa di fissaggio. Muovere l'unita da un
lato all'altro per verificare il fissaggio.
- Perfissare l'elemento sulla staffa di fissaggio, sostenere l'elemento da sopra e posarlo
perpendicolarmente.

- Posadell'unita esterna
- Se si vuole staccare l'unita interna, usare le mani per sollevare l'elemento e estrarlo
dal gancio, poi tirare fuori la parte inferiore dell'elemento leggermente verso l'ester- Staffa di

fissaggio

no e sollevare poi l'unita finché non si stacchi dalla staffa di fissaggio.

T

Staffadi ~__—"]

fissaggio

- Passaggio del cavo dell'unita interna/esterna
- Estrarre il coperchio del terminale in basso a destra dell'unita interna e separare il coperchio del cavo to-
gliendo le viti.
- Inserire il cavo dall'esterno del locale nel lato sinistro del foro nel muro in cui si trovi il tubo.
- Tirareil cavo sul davanti e collegarlo formando un circolo completo.
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Procedura d'installazione - Raccordi
1- Dimensioni dei tubi

S-AC-7-0UT | EQ3-9K Tubo delliquido | @6.35%0.65mm
S-AC-8-0UT EQ3-12K

S-AC-11-0UT EQ3-9+12K | Tubo del gas ©9.62x0.65mm

S-AC-9-OUT | EQ3-18k | Tubodelliquido | ©6.35x0.65mm

S-AC-10-OUT | EQ3-24K

Tubo del gas @127%0.7mm
N\ : %
Y g
- Tagliare + Rimuoverele - Inserire dado - Svasare
shavature

2 - Raccordi tubatura

90+0.5°

- Installare i dadi a testa svasata sui tubi da colle-
gare e svasare i tubi..

Corretto

Shagliato

MEEEER

+ Quando si piega un tubo, lasciare il massimo della rotondita per non schiacciarlo; il raggio della curvatura deve essere di almeno 30 0 40

mm o pil.
- Collegare prima il lato gas per facilitare il resto dei lavori.
+ Il'tubo di collegamento é riservato all'R32.

Mezzo raccordo Dado di svasatura

Stringere troppo senza stare attenti alla centratura pué
causare danni alla filettatura e comportare fughe di gas.

O (=

Diametro del tubo (@) Coppia di serraggio
Lato liquido 6,35 mm (1/4") 18Nm
l Lato liquido/gas 9,52 mm (3/8") 42Nm
Gas 12,7 mm (1/2") 55Nm
Chiave Gas 15,88 mm (5/8") 60Nm

Chiave inglese torsiometrica

| Attenzione a che della materia come sabbia, detriti, acqua etc. non s'introduca nel tubo..

La lunghezza standard di un tubo € di C m; Se dovesse superare i D m, le funzioni dell'unita ne sarebbero influenzate. Se
bisognasse allungare il tubo, il refrigerante deve essere caricato secondo E g/m. Tuttavia, il carico di refrigerante deve

essere eseguito da un professionista della climatizzazione. Prima di aggiungere del refrigerante, spurgare dell'aria i tubi
direfrigerazione dell'unita interna con la pompa a vuoto. Caricare poi il refrigerante aggiuntivo.

Unita Unité extérieure

interna

R

Unité extérieure

Unité extérieure

Unita
interna

\

Trappola per olio

Unita
interna

- Altezza max.. Amax

- Sel'altezza Asuperai 5 m, installare una trappola per olio ogni 5-7m
- Lunghezza massima: Bmax

- Lunghezza minima: Bmin

- Se la lunghezza del tubo B supera i D m, il refrigerante deve essere ca-
ricato aE g/m..

Modello Amax | Bmax [ Bmin |[C [D |[E
S-AC-7-O0UT | EQ3-9K |10 15 3 515 |20
S-AC-8-0UT | EQ3-12K |10 15 3 5|5 |20
S-AC-9-0UT | EQ3-18K |15 25 3 517 |20
S-AC-10-OUT | EQ3-24K |15 25 3 5|7 |20




Unita

interna @ =| g N
Unita

B1 _
i i
A Unitaesterna nterna

Unitd interna

Unitd
interna

Trappola
B_ / per olio

Unita A2

@ =] A2 interna

Unitdsterna Unita
interna

- Altezza max: Al max =15m - A2 max =15m - A3 max = 15m

- Sel'altezza Asuperai 5 m, installare una trappola per olio ogni 5-7 m

- Lunghezza max: B1 max = 20m - B2 max = 20m - B1 + B2 max = 30m

- Lunghezza min: B1 min =3m - B2 min = 3m

- Selalunghezza del tubo B1+B2 supera i 20 m, il refrigerante deve essere caricatoa 20 g/m.

A iy Unitestema
intemna [

Unitdesterna

B2

Carico massimo di Modello M Modello M

refrigerante (M): S-AC-7-IN/S-AC-7-OUT | EQ3-9K | 07Kg |S-AC-10-IN/S-AC-10-OUT | EQ3-24K 16Kg
S-AC-8-IN/S-AC-8-OUT | EQ3-12K | 0.82Kg | S-AC-7&8/S-AC-11-0UT | EQ3-9+12K | 18Kg
S-AC-9-IN/S-AC-9-OUT | EQ3-18K | 13Kg

Procedura d'installazione - Test tenuta stagna all'aria.

Una volta effettuata la connessione del tubo refrigerante, procedere al test di tenuta

stagna all'aria.

- Iltest di tenuta stagna all'aria usa una bombola d'azoto per la messa sotto pressione, se-
condo la modalita di connessione del tubo, come mostrato dalla seguente illustrazione.

Lo . - . Piezometro bassa
- La valvola del gas e del liquido sono entrambe chiuse. Per evitare la penetrazione pressione !
dell'azoto nel sistema di circolazione dell'unita esterna, stringere la valvola prima della \ ;'reezs‘;zgﬁtema”a

messa sotto pressione (la valvola del gas e del liquido).

Valvola di chiusura

Interno «— | —= Esterno

Completamente stretto

Unita interne

'
——— , |

H | =~ | Pezz0 di svasamento !

| 2 - |

| | | |

'
' | Completamente stretto | '
. |
o | Pezz0 di svasamento | Valvola

| B> X JPozzetto regolatore Bombola
i______l \| i d'azoto

Valvola di chiusura completa- Unita esterna
mente chiusa (lato liquido)
Manometro
del cilindro
1- Applicare una pressione per almeno 3 minuti a Manometrolineare .. 4
0,3MPa (3,0kg/cm?g) %
2 - Applicare una pressione per almeno 3 minuti Tubo brasato

a1,5MPa (15kg/cm?g). Si osservera una grossa
perdita.

3 - Applicare una pressione per almeno 24 ore a
3,0 MPa (30 kg/cm?g). Si osservera una piccola
perdita.

4 - Verificare se la pressione si & ridotta
Se la pressione resta uguale, continuare. )
Se la pressione si & ridotta, verificare l'origine Tubo di manutenzione Sy
della perdita.

Alla messa sotto pressione per 24 ore, una variazione di1°C della temperatura ambiente provochera una variazione di 0,01 MPa (0,1 kg/
cmeg) della pressione. Da correggere durante il test.

5 - Verifica della perdita
Nelle fasi da 1) a 3), in caso di caduta della pressione, verificare che non vi sia perdita in ogni punto ascoltando, toccando, usando acqua
e sapone etc. in modo da poter identificare l'origine della perdita. Una volta trovata, risaldare o stringere di nuovo il dado.

| _Bombola
d'azoto
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Procedura d'installazione - Messa sottovuoto N
Valvola chiusura liquido
Metodo di messa sottovuoto della tubatura: uso della pompa a vuoto Valiolaa2vie Valvola chiusuragas

1- Rimuovere il tappo dell'orifizio di manutenzione della valvola a 3 vie, il %
tappo del rubinetto della valvola a 2 vie e a 3 vie. Connettere poi lorifizio Vaiolaadvie
di manutenzione sul getto del tubo di carico (basso) per il collettore a
manometro. Connettere poi il getto del tubo di carico (centro) per il col- %
lettore a manometro, nella pompa a vuoto.

2 - Aprire la maniglia del collettore a manometro al livello basso. Attivare la pompa
a vuoto. Se l'indicatore si sposta (basso), accelerare al massimo per ottenere il
vuoto e riverificare la tappa 1.

3 - Mettere sottovuoto per pill di 15 minuti. Verificare anche il manometro, che
deve indicare 0,1 MPa (76 cm Hg) sul lato bassa pressione. Una volta effettuato Chiugere
il vuoto, chiudere la maniglia 'Lo' della pompa a vuoto. Esaminare l'indicatore e
osservare bene per 10 2 minuti. Se l'indicatore ritorna nonostante aver stretto,
ricominciare l'operazione di svasamento tornando all'inizio della fase 3.

4 - Girando in senso antiorario, aprire il rubinetto della valvola a 2 vie ad un angolo
di90°. Circa 6 secondi dopo, chiudere la valvola a 2 vie e controllare per vedere
se ci sono perdite di gas.

Valvolaa3vie

5-Nessuna perdita di gas? In caso di perdita di gas, ristringere tutti i pezzi di X _Orfizodimanutenzione
connessione del tubo. Se non c'é pill perdita, continuare con la tappa 6. Se an- ‘
cora perdita di gas, scaricare tutto il refrigerante dall'orifizio di manutenzione. \
Dopo aver effettuato lo svasamento e il vuoto, riempire con il refrigerante in-

dicato dalla bombola.

6 - Staccare il tubo di carico dall'orifizio di manutenzione, aprire la valvolaa 2 e 3
uscite. Girare il rubinetto della valvola in senso antiorario.

7 - Per impedire qualsiasi fuga di gas, girare il tappo dell'orifizio di manutenzione e ‘ | |
il tappo del rubinetto delle valvole a 2 e 3 vie un po'oltre il punto in cui la coppia

| M

aumenta bruscamente. J . ©
o \

2 O

AVVERTENZA

Seil refrigerante del climatizzatore perde, bisogna svuotare tutto il refrigerante. Mettere innanzitutto sottovuoto, poi
caricare il refrigerante nel climatizzatore fino alla quantita indicata sulla targhetta segnaletica.




Procedura d'installazione - Collegamento elettrico

AVVERTENZA - PERICOLO DI DANNI CORPORALI O MORTE

- Staccare la corrente elettrica al livello dell'interruttore o staccare completamente la corrente prima di
effettuare il collegamento elettrico.

- | collegamenti di terra devono essere terminati prima di effettuare i collegamenti alla rete elettrica.

Precauzioni da prendere per il cablaggio elettrico.

- ilavori di cablaggio elettrico devono essere condotti da personale autorizzato.

+ Non collegare piti di 3 cavi al blocco terminale. Usare sistematicamente capicorda ad anello sulle estremita dei cavi isolati.
+ Usare solo conduttori di rame.

Selezione delle dimensioni dei cavi di alimentazione e d'interconnessione.
Selezionare la dimensione dei cavi e la protezione del circuito dalla tabella qui di seguito. (Questa tabella presenta cavida 20 mdi lun-
ghezza, con meno del 2% di abbassamento di tensione).

Interruttore . o Interruttore corrente di dispersione
Modello Fase Interruttore Capacita el sistema D&ne]iecn:‘;?glemlgllwe Interruttore Corrente di disper-
salvavita (A) d'sg\r/?_geczo'?;‘een%g?k)m mentazione (mm’) salvavita (A) sione (mA)
S-AC-7-0UT | EQ3-9K 1 20 15 10 20 30
S-AC-8-0UT EQ3-12K 1 20 15 15 20 30
S-AC-9-0UT EQ3-18K 1 25 20 15 25 30
S-AC-10-0UT | EQ3-24K 1 25 20 25 25 30
S-AC-11-0uT | EQ3-9+12K 1 25 20 25 25 30

+ Seil cavo di alimentazione & lesionato, deve essere sostituito da personale qualificato.

- Seil fusibile del quadro di comandi dell'unita esterna & fuso, sostituirlo con il tipo T25A 250 V.

- Ilmetodo di cablaggio deve essere conforme alle norme locali sul cablaggio.

- Procurarsi un cavo di alimentazione e dei cavi di alimentazione.

+ Tuttiicavi devono disporre di un certificato di autentificazione europea. Durante l'installazione, quando i cavi di collegamento sono stac-
cati, assicurarsi che il cavo di terra sia l'ultimo ad essere staccato.

- L'interruttore del climatizzatore deve essere onnipolare e la distanza tra i due contatti non deve essere inferiore a 3 mm. Questo tipo di
disconnessione deve essere incorporato al cablaggio fisso.

- La distanza tra i due terminali dell'unita interna e dell'unita esterna non deve superare i 5 metri. Se questa distanza dovesse essere
maggiore, il diametro del cavo deve essere aumentato secondo le norme locali sul cablaggio.

- Installare un interruttore di perdita

Procedura di cablaggio

- Rimuovere le viti di fissaggio sul lato, prima di togliere il pannello nel senso indicato.

- Attaccare i caviin modo adeguato sul terminale e fissare i cavi con 'attaccacavi vicino al blocco terminale.

- Orientarei caviin modo appropriato e farli passare nell'apertura prevista per il cablaggio elettrico sul pannello laterale.

AVVERTENZA
| cavi devono essere collegati come visibile su questa illustrazione. Un cattivo cablaggio pud danneg-
giare il dispositivo.

Cavodi | Cavodialimen-

Modello connessione tazione

Cavodi c?pnessione

S-AC-7-OUT | EQ3-9K | 4G10mm? 3G1.0mm?

(N) 2(L)03(C) ©

S-AC-8-OUT | EQ3-12K | 4G1.0mm? 3G1.5mm?

$-AC-9-OUT | EQ3-18K | 4G10mm* | 3G15mm’ Unita interna
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unia il
interna
e
g
8
=
s
Cavodi Cavodi
Modello connessione | alimentazione
S-AC-10-OUT | EQ3-24K | 4G1.0mm? 3G2.5mm?
ol|ley Cavo di connessione ~ ]
Unita ! =(O)
interna i ~ ]
w -
o[ M
o . ) - ]
Unita Cavo di copnessione =10) ©
interna N " £
i k7]
w =T S
o [1) £
" : Cavodi >
Modello Cavo di connessione . . = o
alimentazione | Cavo di alimentazione =) )
|
S-AC-11-0UT | EQ3-9+12K | 2x 4G1.0mm? 3G2.5mm? i N "
Messaggio dierrore
Numero volte in
cuiil LED frontale Descrizione del problema Analisi e Diagnosi
lampeggia
1 Malfunzionamento Eeprom Malfunzionamento Eeprom del quadro principale esterno
2 Malfunzionamento IPM Malfunzionamento IPM
Errore comunicazione tra il quadro principale ed il modulo SPDU. - o
4 - Errore comunicazione per piti di 4 minuti
Errore comunicazione SPDU
5 Protezione contro la pressione eccessiva Pressione elevata del sistema superiore a 4,3 Mpa
8 Protezione temperatura di scarico del compressare Temperat_ura di scarico del compressore superiore a 110 gradi
centigradi
9 Funzionamento anormale del motore CC Motore a corrente continua inceppato o guasto del motore
0 Funzionamento anormale del rilevatore del tubo g:&z&rculto o funzionamento a circuito aperto del rilevatore
n Malfunzionamento della sonda termica d'aspirazione Quant{o il cablaggio del compressore & sbagliato o che la connes-
sione & scarsa
12 Funzionamento anormale del rilevatore ambiente esterno Q_uandp iLcablaggo del compressore & sbagliato o che la connes-
sione é scarsa
. . - Corto circuito o funzionamento a circuito aperto del rilevatore di
13 Funzionamento anormale del rilevatore di scarico del compressore scarico del compressare
15 Errore di comunicazione tra l'unita interna e l'unita esterna Errore comunicazione per piti di 4 minuti
16 Mancanza di refrigerante Verificare se c'é una perdita nell'unita.
Allarme e arresto in caso di rilevamento Tm <= 75 per 1 min
17 Malfunzionamento inverso della valvola a 4 uscite dall'avvio del compressore in modalita riscaldamento 10 min,
conferma il guasto se appare 3 volte in un'ora.
18 Blocco del compressore (solo per SPDU) Il compressore interno presenta un blocco anormale
19 Errore circuito di selezione del modulo PWM Il modulo PWM seleziona il circuito shagliato
25 Sovracorrente della fase U del compressore La corrente della fase U del compressore & eccessiva
25 Sovracorrente della fase V del compressore La corrente della fase V del compressore & eccessiva
25 Sovracorrente della fase W del compressore La corrente della fase W del compressore & eccessiva




MPOEIAOMNOTHZH

+ MloPAOTE MPOTEKTIKA TIC 08NYIEC KAl Ao T 500 EYXEIPIBIO TIPOTOU EYKATAOTIOETE KAl
XPNOLLOTOW)OETE T povasa.

+ OLVOULKEG 08NYiEC PpiokovTal otV apyr Tou EyXELpIdiou yprong.

T mepLoootepe; TEVIKEG TANPodopiec, avatpelte o010 SeAtio TPOIOVTOG Kal
OUUBOUAEUTE(TE TV LoTO0ENISQ: http://www.erp-equation.com/ac/

Eykatdotaon

ZxEdla eykataoTaong EoWTEPIKNG/eEWTEPIKIAG povadag
+ TlaL TaL PoVTENa auTd Xpnotuomoteitat Yuktikd uéoo HFC R32.

XpelaZetal mpoaox katd
my avowon tou owkva

MPOQIPETIKA EEINTATAL YLdl TV EyKATAOTATN
Mg owNVWoNg

- Ta onueln A éwg G Ttou
Slaypaupatog  avuatoolv
aT0Ug apdpolg  twv
€40pMUATWV.

+ H andotaon peta€d g
E0WTEPIKNG MOVASAG Kal ToU
Samésou mpémel va elvat dvw
wv2m.

TEPLOoOTEPO amd 60 cm

TEPLOOOTEPO amd 25 cm
(D 'E€oBog aépa
(2) Eioosog aépa

(3 s0vBeon oWNAVWONG Kt AEKTPIKIG
kaAwsiwang

(&) swNvag amootpdyyiong

SUMTIEOTG (010 E0WTENIKO TG HoVASaC)

+ EQv Xpnowomooete Tov owNAva amootpdyylong and my aplotepry meupd, Beaiwdeite ot elvat

8108€01un 1 omn.

+ Not Aappdvete mavta umogn To mpoidv Tou £xete MPOUNEUTEL Ot TaPAMAVW EIKOVEG TAPEXOVTAL EVEEIKTIKA.

TEpLoobiepo ané |
10cm ‘ (B AutokdAAnm tawia
Kotk tawvia
©sripiyha (LS) pe pideg
(. , (D)50v6e0N nhekTpiKoL KaAWSIOU yia Ty
Awtagn katevdovoewv g E0WTEPIKIY KL TV EEWTEQIKIY HOVaSa
owhvwang ® (B) swhivag amootpdyyiong
- ﬂaplUIEpC'l (F) Oeppopovwtikd UKo
o N
| = gelgg (G Kéuppa omAg owhiva
=4
B Le€a
Kéw ©
Stepewon eEWTEPIKNG Hovasag
TiEPLOaOTEPO Ad 20 C

- Ztepedote  opdvuia T povasa
0f TOWEVIO 1) TOIUEVIONSO Kal
atadeporouiote v e Bisec (10mm)
ko magipadia.

+ 0tav OTEPEWVETE T LOVASa OE ToiY0 1)
OTéyn, EYKATAOTOTE €miong kal évay
OUYKPATNTA HE KapdLa 1) oUpHaTa yia
Tipootagia o€ mepIMTwon CeloHoU 1
uvatol avepou.

« Ev 10 omiu emnpedletal  amo
KpaSaopolc, OTEPEWOTE T HOVAsa
0€ QVTIKPOSOTHIKO UTIOOTPWHA.

S0vseon bi-split
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Awapdote mpv mv eykatastaon.

Mpogidomnoinon

- EyKataomiote apéowe ToUG VEOUG OWATVEG, ETELTA MO TV adaipean Twv MANVY yia va pnv eL6ENIEL bypagdia 0To KUKAWHA

T0U (UKTIKOU PETOU.

+ OPLOpEVEC KaTNYOPLEG YUKTIKWY HEWV TTOU TEPIEXOUY XAWPLO, OTIWG T0 R22, umtopadpifouv Ty moldmta tou Aaslol g

(UKTIKAG INXavng.

Anapaitra epyaleia kat UAKA
MpogToIPAaTe T akONouda EpYaNEiat kot UNKG, TTOU Eval amapaitnta yia my eyKatdataon Kal Ty EMOKEUY TG Hovasac,
Anopatmta epyaleia yia xpron Ke to R32 (SupBatdtta epyaheiwy yia xprom we ta R22 kat R407C)

1- Ma anokAewtkn xprion e 1o R32 (va unv xonaiomnomaouy ek véou av siav xonaiuonomdel ue R22 1 R407C)

Epyaieia/ uhwa Xprion INUEWOEL
MavopETPO YUKTIKOD pe Ekkévwan, TApwan YUKTIKoU 5,09 MPa gt Teupa PG Tiieang.
Notya
SwNivag minpwong Ekkévwan, A pwan YUKTikol H 81apeTpog tou owAiva eiva peyalTepn amnod my K SIApETpo.
Mnxavn avakmang tu AvAKToN YPUKTIKOL péou
(UKTKOD PETOU
DIAAN PUKTIKOL pédou M\Mpwon Yuktikol péaou Kataypate tov T0To 1ou YukuKol Héaou. Avaypadetat He pog xpupa oty
kopugn TG PLaAng.
QUpa MPWONG G HLIAANG MAMpwon YuktikoL péaou H 81apeTpog Tou owAva glval HEYOAUTEPN GG TV TUTTKI SIAHETPO.
(UKTIKOD PéTou
Mogpast 30v6ean TG povasag ot cwArvwan Xpnotporouote Magiuasia tnou 2.

2- Epyakeia kat vhika mou elvat oupBatd yia xprion Ue to R32, LE LEPIKOUG TIEPLOPLTLOUG.

Epyaheia/ uAikd Xpion INUEWWOELG

Avixveutng Slappong aepiou Evtomiapog Slappov agpiov XPNOIUOTOUTTE QVIYVEUTEG TTOU Eival KATAAANAOL yia YUKTIKA péaa HFC.

Avihia kevol =npavan umo Kevo Mriopel va Xpnatpomoindei ag MepImTwan Tou UNAPXEL TIPOGAPHOYENG ENEYXOU
avtiotpodng ponc.

EKTOVWITIKO Epyaheio ekyeihwong owhva ‘EX0UV yivel aANayEG oTiG SLa0TATELG EKXEAWONG TG TWAVWONG.
SUMPOUAEUTEITE TV EMGpEVN OENISOL.

Mnyavr avakmang v AVAKTNoN YUKTIKOU EGOU Mropei va xpnolpononaei o€ mepimTwaon av xel OXESIOTEL yia Xprion He

(UKTIKOU HETOU T0R32.

3- Epyaheia kat vhika mou elvat oupBard mpog xprion ue to R22 1j to R407C, aAAd Umopody va xpnatuorondolv kat ye to R32

Epyaeia/ uhika Xpion INUEWOEL
Avthia kevoU pe avertiotpodn | Zrjpavan umod kevo
parpisa
Koupumadapog Mo kapgn cwhvwy
Avvapdkheiso la o¢pi§po magiuasiiv Mdvo ot 81apetpot 12,70 (1/2") kau 15,88 (5/8") éxouv peyaNUTepeg SlaoTaoeLG
ekxethwong.
Kodtng owhvwv Ta KOYIHO CWATVWV

SUYKOANNTAG Kt GLaAN aZwtou | Mo gUyKGAANON CWAVWY
Zuyaptd YukTikol MAYpwan YUKTIKOU péooy
Kevopetpo Tat pétpnan emmésou kevoh

4~ Epyahela kat vhika mou Sev elvat aupBatd yia yonjon e to R32

EpyaAeia/ uhwka

Xpiion

ZNHEIWOELG

DA TMpwang

MAYpwan YUKTIKOU péTou

Aev TIEEL VAl XPNOIUOTOLE(TaL e PovaSeg TuTtou R32.

Mpémel va PETaxelpiZeote ta epyaleia yia To R32 pe 18laitepn TPOooxT Kol val amotpENeTe ty €050 uypaaiag kat akdvng atov KUKAQ.



Awpaote mpv v eykatdotacn.

Yhika cwhijva
Ei6n cwAfvwy xaAkoO (EvEeiktika)
Méytat mtigon Acttoupyiag Kat@AAnAo Yuktikd péco
34 MPa R22, R407C
4,3Mpa R32

+ Na xpnotporoteite owNiveg ou TANPOUVY TG TOTIKEG TIPOSLAYPAE.

YAtka owAVWV/aKTviko Taxog

Na ypnotporoteite owNiveq amd XaAKO anogeiswévo pe puodopo.

Edoov n mieon Aetoupyiag wv Hovaswv mou xpnatuomolobv R32 eivat uPnAdtepn anoé auti Twv povASwY Tou Xpnatuomololy R22,
V0L XONOUOTIOIE(TE GWAIVEC HE OKTVIKG TIAXOG TTOU VAl TANPOL TOUAAXLTTOV TIC TIPOSLAYPAdEC TOU APAKATW Tiivaka. (Aev TipémeLva
XPNOIHOTOL0OVTAN CWAVEG HE AKTVIKO TIAX0G 0,65mm 1) ikpotepo.)

Méyedog (mm) Méyedog (in) Aktviko mayog (mm) Torog
@6.35 /4" 0,8t SWAveg tumou 0
@ 9.52 3/8" 0,8t
@127 1/2" 0,8t
@15.88 5/8" 1,0t
@19.05 3/4" 1,0t SwNijveg tomou 1/2H M H

- TMapdho ToU LMAPXEL KAl 1) SuvardtnTa xpriong owArdva Tomou O peyédoug wg 19,05 (3/4") pe oupBATA YUKTIKG péod, va XONOWOTOIE(E
OWNVEG TUTI0U 1/2H yia HovaSe GUMBATES pe R32. (Ot owNAVEG Timou O MIopoly va xpnatponondoly 4y 1o péyedog tov owhiva eivat 19,05
KO TO OKTWIKO TdK0¢ 1,2 )

+ 210V Mivaka mapouotddovtat ot Tpodlaypadéq mou axhouy yia Ty lanwvia. AlAEETE GWAVEG TIOU v TANPOLV TG TOTIKES TIpoSLaypadéq
XPNOIHOTTOLVTaG ToV Trivaka we avadopd.

Epyahcio ckyeilwong owAva (pévo torou-0 kot OL)
01 8100TACELG EKXEINWONG YO TI LOVASEC TIOU XPNTIHOTIOL00V R32 iva LEYOADTEPES CMO AUTEG TWV POVASWY TIOU XPN OO0V R22,
TIPOKEILEVOU VaL augndei n aepooteyavomta.

Awaotdoetg exyxeidwang (mm):

E€wrepikéG S10.0TATELG Méyedo (in) Adgtaon A
owhijvwy (mm) R32 R22
©6.35 /4" 91 9.0 <
@952 3/8" 132 130 £
0127 12" 16.6 16.2 -§
©15.88 5/8" 19.7 19.4
©19.05 3/4" 24,0 233

EQv YpNOLMOTIOMBEL EKTOVWTIKG PE GUPITAEKTN YLC TV EKXEINWOT TWV MOVASWY TIOU XPNOLUOTIOL0UY R32, T0 IPOEEEXOV THILA TOU OWAV TIpEMEL
va givat petagd 1,0 kat 1,5 mm. Xpnotpomotote 1oV LETpNT CWAVWY XaAKOD yia VA POCOPHOCETE TO KOG TOU TUAPATOG TTOU TIPOECEXEL.

Nagpast

Ta maguadia thmou 2 Xpnotpomolouvtal avti twy Naguadiiv tonou 1yia my aténon g avtiotaong. To uéyedog oplopévwy MAgIMaSIDY el
aANGEeL emtiong.

Adotaon naguasiod (mm)

ECWrepIkéq S100TATELG ; . Adotaon B
owhivwy (mm) MéyeBog (in) R32 R22 ) A
2635 4" 170 170 7 Y
@ 9.52 3/8" 220 220 \ )
@127 172" 26.0 24.0 ~
01588 5/8" 290 270 Motaon B
@19.05 3/4" 36.0 36.0

- 3tov Ttivaka mapoustagovial ot mposdlaypadEg mou axUouy yia T lamwvia. AAEETE GwWAVES TToU val TANPODV TG TOTIKEG TIPOSLaypadEG
XPnotpomoLivtag tov Tivaka we avadopd.
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Awapdote mpv mv eykataotaon.

Dok agpooteyavoag

Aev UTAPXEL KAWLA TPOTTOTOINGT OE OXEOT LE T CUMBOTIKY LEBOS0. SNUEWOTE OTL 0 AVIXVEUTG SLaPPOWY YUKTIKOD METOU Yia T0 R22 1y 10 R410A,
eV pmopel va aviyvetoel slappor R32.

|
\) -

LAauNdg ahoyovou Aviyveutrg Slappowv R22 1) R407C

Ztolyeia oL PEMEL Va TpoUVTaL AUOTNPa:

1- Au€rjote mv Ttieon oTov eOMALOHO He ATWTO MEXPL VAL EMTEUYDEL 1) Triean OXESLATHOU KAl EMELTC ENEYETE TV 0EPOTTEYAVOTNTA TOU EEOMAIGOU,
Aappavovtag umoyn TG SIaKUMAVOELG BEpHOKPaTIag.

2 - 'Otav mpoomadeite va eviomioete Ta onpeia SLappong Ke T xenon YuKTkol uéaou, va pnatpomoleite to R32.

3 - Bepauwdeite ot 1o R32 Ppioketal ae uypr) popdr) katd Ty A pwon.

Mayot:

1- To 0§uy6VO0 6TV XPNOILOTOLEITAL WG AEPLO UTIO THiEDT EVEEXETAL VO TPOKANEDEL EKPNEN.

2-H m\jpwon pe aéplo R32 da mpokaAéoel aAhoiwon ot oUVBEDN TOU UTIOAEWMOUEVOU PUKTIKOU LETOU TG GLAANG KOIOTWVTAG TO N
XPNOUOTIOTLHO.

E¢aépwon

1- AvtAia kevol pe aveniotpodn BaABisa

Anauteital pua aveAia kevou pe avemiotpodn BOABISA yia va amotpéPel T por} Tou Aadlol ¢ aviAiag kevou mtiow ato KUKAwA YOENG, 6tav n
avihia kevol Bpede ektdg Aewoupyiag (Slakom pedpatog). YRapxe n Suvatotia tonodémong averniotpodng BaApisag oty avthia kevol oe
ETOYEVETTENO OTASI0.

2 - MNpdruno eninedo kevol yia v aviAia Kevol

XPNOWHOTIOOTE Jia avTAia TTou va $tdvel ata 65 Pa 1j xapnAdtepa €metta amd 5 Aerd Aertoupyiag,

Erumiéov, Bepaiwdeite 6Tt xpnOIUOTIOLETE pia avTAaL KeVoU TIoU €XEL ouVTNENAEL owatd Kat éxel Amavdel pe To KatdAAnAo Adst. Edv n avthia
KeVoU Sev éxel ouvnEndel owatd, 1o EMMESO KeVoD EVBEXETAL VAL Elval XAUNAS.

3 - AnautoUpevn aKpiBeLa KEVOUETPOU

XPNOWLOTIONOTE KEVOUETPO UE SUVATOTTA LETPNONG Ewg 650 Pa. Mn XpNOIUOTIOLELTE YEVIKO LAVOLETPO EGOTOV SV EXEL SUVATOTNTA HETPNONG
Kevol aépog 650 Pa.

4 - Xpovog e€aépwang

AdoU n Ttieon ¢raceL ata 650 Pa, 0 EaEPIOUOE MPEMEL VAl Tpaypatomondel yia 1wpa.

‘Emetta ané my e€aépwon, adrote Tov eEOMAIGHO yla 1wpa Kat BEPAIWBEITE OTL TO KEVO TIOPALEVEL

5 - Aladikaaia pONG oTaparmoet n avihia kevol

Ma va anopeuydei n avaatpodn por) tou Aaslod tng avthiag kevo, avoi€le Ty avakoudloTikr BaABISa amé v mAeupd g avtiag kevoun
XaAaPWOTE Tov oWATVa TNPWONG WOTE val EIGENIEL a€PQG, TipW amd ) Slakorn Aettoupyiag. H ibla Sladikadia da mpémet va epappoletal katd
n Xprion avtAiag kevou P avemiotpodn Parpisa.

MAYpwon pe PUKTIKO péao
To R32 mpémel va BpiokeTal o€ LypI| HOPAT KATA TV TANPWaN.

Aoyot:

To R32 anoteAei Yuktiko peao HFC (onpeio Bpaopol = -52°C) ko UMOPEITE va 10 LETAXELPIZETTE Katd Tov {610 TpoTo Le 10 R410A. Qotooo,
HPOVTIOTE N TIAPWOT) TOU PUKTIKOU PHETOU VO TIPAYHATOTIONEL amd Ty uypny Gaan, S16tt av mpaypatorondei ané my aépla daon da aANGEEL
WG évav adpd n c0vdean Tou PUKTIKOL 0T GLAAN.

Inpeiwon
Sy nepinmtwon GLaAng pe aldov, n Apwan pe bypd R32 mpaypatonoteitat xwpig va avamooyupioete  ¢pLaAn. EAEyEte tov T0mo g dtaAng
TIpW amoé my TApwan.

Diopdwrtikd pétpa mou TpéneL va Anddolv ae Tepintwon Slappoiig Yuktikol péoou
0tav unapyet S1apPOT YUKTIKOD [ETOU, 80 TPEMEL vaL yivel AW Le eméov YUKTKO. (MPOTBETTE TO YUKTIKO HEGO amd Ty TAEUPA LyPoU.)

1810TEG CUPBATIKWVY KAl VEWV PUKTIKWY PECWY

- Eooov 10 R32 amotehei oxeS0v ae0TpOTIKO YUKTIKO UEGO, UTTOPELTE VAL TO SLOXEIPLOTELTE TIEPITIOU e ToV {810 TpATO e autdv a Slayelptidoaatav
£val a0 YUKTIKO péao, Omuwg To R22. Qat6ao, €AV 10 YUKTIKO Héso adatpedel ot daon atpol, n o0vaean tou Yuktikol péaou ot GpLaAn 8a
aMolwaei og évav FOWO.

- Adaipéote 10 PUKTIKO PETO TNV LyP1) GAan. Mpoodéate EMMAEOV PUKTKG HEGO O TEPITTWON SlaPPONG.



Awdikacia eykatdotaong - EEwtepikn povada

1- E€apmpata %
Kavaha nAeKTpIKmY KaAwSiwv yia mpoataaia amd MPoeEEXouaes GKPEC.

2 - Emoyn) anueiou eykataataong

EmuNégre éva anueio mou va mnpol Tig mapakatw TpoimodEaELg KAl Vol IKAVOTIOLEL TOV TEAAT 1y TOV XProTn.
- Tomod£tman o€ oNLED OTIOU UTIAPXEL EMAPKIG KUKAOOpia aépa.

- Tomod£man o€ onpeio Tou Sev ektidetal oe Sepkr) AKTVOPOAID 1) GANEG TNYEG BeppdTTaC,
- Tomo8€man o€ onpeio amd 6mou eival uvatr 1 anooTpayyLon ToU ANopPEOVTOS VEPOU.

- Tomo8€man o€ onpeio 6TIou 0 86PUBOG KalL 0 EPUOC aépag Sev 8a EVOXAOUV TOUG VEITOVE.

- Tomo8£Tnan 0€ ONLED TTOU vaL N SEXETAL PeYAAO GYKO XLOVOTITWONG Katd Tov XEMDva.

+ Tomo8€man o€ onpeio Xwpig EUnOsia Kovtd oty €io080 kat T €060 Tou aépa.

+ Tomo8€man o anpeio Omou ) 60506 a€pa Sev eKTIGETAL OE SUVATO AVENO.

+ TpémeLva anodeLyETal 1) TOM0dENan O ONEL0 OTO OT0i0 1 PoVASA TIEPIKAEIETAL KAl AN TG TEOTEPLG TAEUPEC. MAVW CTO T HOVASA TIPEMEL
va Untdpyel ENeVBEPOG XWPOG TouAdyiatov 1m.

+ ATodUVETE Val TOMOJETOETE TG EPTIBES OE OMUED OTIOU UMAPXEL TUIIAVOTNTA PPAXUKUKAWHATOG,
+ Kot v eykatdotaon moANDY HovaSwy, BePaiwdeite 0Tl UTIAPYEL APKETOC XWPOG YL avappodnan, Wote va anodeuxdei 1o BPAXUKOKAWHA.

0 XWpog YOpw anod T povada mpénel va eival avoiytog.

Andotaon | Mepintwon 1 | Nepintwon 2 | Mepintwon 3
| ouvert 300 mm 500 mm
Eisf:)%ﬁoc >L3 t L2 300mm 300mm ouvert
212 >500 L3 150 mm ouvert 150 mm
> - Inpeiwon:
E> g Xdpog - Stepelote 10 EENPTUATA e BISEG.
ggﬁoc ouvmenonG . an a¢r’1vsts’ myv omy pori]q - 'eﬁé’dou
] aépa EKTEEIEVN OE SUVATOUG AVEUOUG.
O gggg“ - Oa TPEMEL va UTIAPXEL andaTaoT Vg HETPOU amd TV Kopudr TG
211 povasag,
Y + Mnv TOModETETE AVTIKEIPEVA yUpW a6 T Hovasa.

+ EQv 1 eykatdotaon mg eEWTEPIKNG LOVASAS YivETal O onpeio Tou
. . . €lval EKTEBEILEVO OTOV AVEWO, TOMOBETOTE TV £T01 (DOTE TO TAEYHA
1- Eykataotaon Eﬁ“’“"“‘“ﬁ “°"°§“9 ) . £€050u va MHN €lvai GTpappEVO TIPOG TV KATENSUVOT TOU QVEUOU.
JTEPEWOTE T Hovada otn Paar oTrpIEng katd tov 0pdo tporo,

QUOAGYWG HE TIG POSLaypadE Tou anpeiou eykataataong,

XPNOHOTIOWDVTA TIG MApaKATw TMANpodopieg wg avadopd:

- AQote OpKetd eAEUBEPO XWPO OTNV TOWEVIEVIA Ao, Wote va AVTIKOSaOpIKd
otepedoete TG BiSeC aykupwanc, QMO KAOUTaO0UK

- Tomo8eToTE TV TOIPEVTEVIA BATT OPKETA PadId.

+ Eykataotiote ) povada £tat wote 1) ywvia kAiong va elval pikpotepn
ano 3 poipeg.

- Amayopeletal va TOMoJEToete T povasa ameudeiag oto é5adog.
Bepawwdeite Ot UMAPXEL EMAPKNG ENEVBEPOG XWPOG KOVTA GV OTmn
AMOOTPAYYLONG OT0 KATW PEPOC, DOTE VO TIPAYUATOMOLEITAL 1) OHOAY
AMmooTPAYYLON TOU VEPOU.

2 - Aaotaoeig eykatdotaon (povasa: mm)

Movdsa

Towpevtévia paon

Bia aodpahang

AkpoSexmg kaAwsiwv tpodosoaiag
O katavopng kaAwsiwv tpododoaiag
H
Movtého w D H 1 L2 L3
S-AC-7-0UT | EQ3-9K 780 245 540 | 500 140 256
S-AC-8-0UT | EQ3-12K 800 | 280 | 550 510 |[130/160 | 313
L3 S-AC-9-0UT | EQ3-18K 800 | 280 | 550 510 |[1301160 | 313
S-AC-10-OUT | EQ3-24K 890 | 353 697 628 130 355.5
S-AC-11-OUT | EQ3-9+12K | 800 | 280 | 550 510 |[130/160 | 313
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Awdikaaia eykardotaong - Ecwtepikn povasa

Emloyn onpeiov eykardotaong
- To onpeio £YKATAOTAONG TIPEMEL VA EIVAL GTABEPG, VaL NV EXEL KPASATOUG KA VL MOPEL val UTIooTPIZeL EMAPKUG T Hovasa.

- To onpeio eykaTaoTaong Sev MPEMEL va BPIOKETAL KOVTA O€ TNYEG EKAUONG SEPUOTNTAG ) ATV KAt SEV TIPEMEL VAL UTLAPXOUVY EUMOSLAL UMPooTa
anoé v €i6o50o kat v €080 ¢ povasag.

- To onpeEio £yKATAOTOONG TIPEMEL VAL ETUTPETEL TNV KATAVOUT) TOU Yuypol aépa ae OAo T0 EUBasHv tou Swyatiou.

+ To onpelo eykatdotaong a TpEMeL va Bpioketal oe anootaan ueyaAUtepn amo Tm and MAEOPACELS, PaSIOGWV, A0UPHATEG CUOKEVES Kal
Aapmpeg ddopiapo.

+ 3€ TepIMTwan oTEPEWONG TOU TNAEXELPLOTNPIOU TE TOiX0, EMAEETE éva anpeio amd Omou va eivat Suvami ) AYn Twy onpATwy A Ty e0WTEPLKN
HovaSa Gtav Eival aVappéVoL oL AGUITPEG GOPIOHOU OTO SWHATLO.

DAidypappia EYKATAcTAONG EGWTEPIKWY POVASWY

Xpewaetat mpogoy) katd
my avupwen tou owAva

TIEPIOOOTENO AMd 15 CM anootpayylong

Aidtagn katevdovoewy g
OowAVWoNg

TEPLOOOTEPO MO
10cm

Niow aplotepd

"c
— . Miow
Apiotepa n Becd
=4

o Ae€a

Kaw

H andotaon etagl me ECWTEPLKIG HOVASAC KAl TOU SAMESOU MPEMEL val Elval Avw Twy 2m.
Na AapBavete mavta umdgn o MPOTGV Tou ExeTe MPOpNdeuTeL. Ot mapAMAVW EIKOVEC TIOPEXOVTAL EVEEIKTIKA.

Metakivnon tou GwAvVa arootpayylong

0 OWAVG AMOTTPAYYIONG UMOPEL VL

Tomode el amo m 5e€d 1) and Ty aplotepr

Teupd:

1- Amoauvséote tov owiva

2-Apaipéote 10 mipa amd my aviibem
mevpd

3 - Zuvbéote tov owArva oty avtifem mAeupd

4 - Tomodetrjote 1o mujua oty makid tomodeaia tou owArva

Eykatdotaon emitoiylag Baong kat kadopiopog me

8€ang G omiig GTov Toixo

1- Yrooylote to owotd Ugoc tomodétane me Baonc
otoV 100 OUUGWVA UE TIC VEITOVIKEC KOAGVEC Kal Tal \m IEEE R EIIE ‘
Sokdpia kat Emeita otEpeWwate mpoowpwd m Baon Ue =
éva atodAwo kapeL.

2- EmaAnGeUoTE €k VEOU TO owotd Ugo¢ ¢ BAonc,
KoeuvIaq éva J0yt e viua amo to KEVIpo Tou Endvw
Uépoug ¢ Baong. Eneta otepewote kaAd m Bdon Ue
10 atodAo kapeL.

3 - Bpeite m 8éon G omrj¢ atov toixo xenayomouivIac
UETOO.




Awdikacia eykataotaong - Ecwtepikn povasa

O toiyou
Atdvoln oG oTov TixX0
1- Aavoi€te omn lapétpou 60mm atov toixo, e EAaPPUIC kadodikn kAion mpog to
EEWTEPIKD TOU TO(YOU. 260mm
2 - TomoSeTote 10 KAAUKUA TNG OMNG CWANVWOEWY Kat 0pPay(OTE T0 UE TTOKO,
agpou oAokAnpwael n eykardotaon. Eqwepikr E€WtepIKr
TAEUPa TAEUpa

EyKataotaon EoWIEPIKG povasag
+ Tomod¢mon owhivwy ano miow
+ MepAote Toug CWNIVEC KAt TOV WAV ATOOTPAYYLONG SLapéTou TOU TOIXOU KAl EMELTA EVWOTE TOUG Ue KOANTIKY Tawia.
- Tomod¢mon cwhijvwy arno Tow aploTtepa
+ & mepimTwon Tou ot oWAVES TOTIOSET 0LV aMd TV APLOTEPT TAEUPE, KOTE LE LG TIEVOL TO KAAULKA YLa TV APLOTEPT) CWAVWON.
- 3€ TepImwon TomodEManG Twv SWAVWY 0TV THoW aplatepr) TAEUPA, Auyiote ToUG GWAVEG Le BAON TV KATELBLVON TG CWAVWONG KAl
£WG T0 ONPASL TG OTAG YLaL TV THOW APLoTERT) GWATVWOT) TIOU BPIOKETAL EMAVW OTA BEPHOUOVIWTIKA UNIKAL.
1- Eloaydyete tov owArva anoatodyylong ato KolAwua tov EpUOLOVWTIKOU UNKOU TG EOWTERIKTIC LovAsac.
2 -Eloaydyete ta nAektowkd KaAWsIa e0WIEPIKOU/EEWTEPIKOU XWPOU amd Y miow MAEUPG TG EOWTEPIKIG Lovdsag, Emeta tpaprite ta oty
UmpoaTvi MAEUPG Kat OUVSEDTE Ta.
3 -Enaeiire pe Yuktérato mv mAEUpd mou EXETE EKXEIAWOEL Kat GUVSEaTE TouG OWARVEG. KaAUYTE T0 onpeio aUVEEONS e BEPUOUOVWTIKG UAIKG Kat
OTEPEWOTE LiE KOANTIKN Tauvia.

UAIKO
SWARVOG WAVwan
anoatpayylang
<« Bdon otipiéng
owNva
KaAuppa yia katevduvan
owArvwong ota Segd 2
Kd)\q%ua ya / thl{%ua ya + Ta NAEKTPIKA KOADSI ETWTEPIKOU/EEWTEPIKOL XWPOU
Kkateuduvon ) Kkateuduvon : . . .
cuhfuwongpo  StEPEWN He cuNfywong o Kall 0 OWAVaG aqootp('lvylor!q 8a npsnsty va npooﬁeaouy
wKiw KOMNTKR apotepd HE mpooTatevTIKY Tawvia padf pe  owivwan Guktikol
Tawia uéUOU

+ ANN Kateb8uvon owArvwong
+ KOYTE 10 KANUMUO LE Liat TIEVOD O0UGWVA pe TV katehduvan mg owhijvwong kat émetta Auyiote 1o owAiva cUpdwva pe m 8éon g
OTtG T0fYO0U. Katd tv KApYn, IPOoELTE va Unv OTIA0ETE TOUG GWAVEC,
+ JUVBEOTE TIPWTA TO NAEKTPIKA KAADSIC ETWTEPIKOD/EEWTEPIKOD XWPOU KAl EMEITal KAADYTE T0 GUVEESEUEVA KAAWSLAL LE BEPHOUOVITIKG
UAIKO.
- STEPEWOT ECWTEPIKNG LOVASAG
- Avapmiote ™ povasa ota Quw AykloTpa g emuoiylag Paong. Emixeipriote va
METOKIVOETE T HovASa amd T pia TAUpd oty AAAN yia va BeBauwdeite mwg Exe
otepewdel aoparwg.
- Tlavo OTEPEWOETE T HOovASa otV emToiyLa BAON, KPATAOTE T LOVASE ETKAV )G Ao TV
KATWw TAEVPA KOl KOTERADTE TV KAJETAL.
- AnogrAwan EowTePIKNG Povasag
+ o TV ano€nAwan g ECWTEPIKIG MOVASAG, AVAONKWOTE XEIPOKIVTA T Hovasa Wote Enuolyia pdon
Ve anoouvsedel amd ta AykIoTpa, EMEWa aVaONKWMOTE T0 KATW PéPOC ™G Hovasag
€AAGPWG TTPOG TCL EEW KAl TENOG AVATNKWOTE EMKAVWG T HOVASA MEXPL VO amooUVEESEL

ano my emwoiyia paon. ;z

4

Aykiotpa Emuoixia paon

+ Z0v8ean NAEKTPIKWY KAAWSIWY ETWTEPIKOU/EEWTEPIKOL XPOU

- AQQIPEDTE TO TIPOOTATEUTIKO KANUMMO TOU OKPOSEKTN TIOU BPIOKETAL 0TV KATW SEEA ywvia TG EOWTEPIKNG
povasac, émetta EPISWOTE TG BIBEG TOU TPOOTATEVTIKOY KAAURUATOC KAAWSIWY Kl adatpéate T0.

- Eloayayete 10 kahwio ano v ewiepikn meupd tou Swiatiou kat 08nynote 1o and v aplotepr mMeupd mg
0T T0U T0X0U, 6TV UTIAPXEL 1)6N 0 CWAVAC.

- Tpaprre 10 KAAWSLO 0TV PIPOCTIVT) TAEUPA KAl GUVSEDTE TO SILOUPYWVTAG BPOXO.
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Awdikaaia eykatrdotaong - Z0véeon cwAvwong
1 - Méyedog owhvwv

S-AC-7-0UT | EQ3-9K | swifvag uypol ©6.35%065mm 90+0.5°
S-AC-8-0UT EQ3-12K
S-AC-11-0UT | EQ3-9+12K | Zwhivag agpiov @9.62x0.65mm

S-AC-9-0UT | EQ3-18K 2WNIVOG LYPOD ©6:35x065mm - Tomodemiote T MAEWASIA OTOUG OWAQVEG TIOU

S-AC-10-OUT | EQ3-24K | synivac aeplou @127x07mm TPOKEITC VOl OUVBEROLV KAl EMENT EKXEINDOTE TOUG
OWNVEC,
N B Swoto Mo
S
@ « 2 1 L L |
@j{ — R
+ Koyrte o + AmopakpOvete - Tomo8emioteto  + EKYeINWOTE 10 @ g @ @ @ @
owNiva a ypella TagIHAst owNiva -

2 - 30v6ean owhvwy

+ Katd mv Kaugn tou owAiva, oTpoyyUAEYTE 600 T0 Suvatdv MEPLOTOTEPO T SWAYVA, (hote va anodeuydei ) 8padon tou. H aktiva kapgng
TipémeL va eivat 30 £wg 40 mm 1 peyahltepn.

+ SUvBEETE MPWTA T0 CWNVa éPLag HAaNG Yia peyaAiTepN SleukoAuvan.

+ 0 owNjvag o0v8EaNG eivat e6IKOG yia R32.

H Bepraopévn cOOPIEN TWV CWANVWVY XWPIG TPOCEKTIKO
KEVTPAPIopa pmopei va PpBeipeL Ta oTElpWHATA KAl VO

Hupakop Mogast A A ¥
:C@MD TIPOKAAECEL SlapPOY) AEPio.
@ Mapetpog cwhiva (0) Portr 6UadIEN
Aépla ddon 6,35 mm (1/4") 18Nm
l Yypry/aépwa daon 9,52 mm (3/8") 42Nm
Aépa pdon 12,7 mm (1/2") 55Nm
Teppavikd AuvapdkAEI§o Aépla paon 15,88 mm (5/8") 60Nm

KAetsi

| MNpoaoé€te va pnv el0éAdouv ato cwArva 51adopot pUTIOL, OTIWG UTIOAEIPATA AOU, VEPD K.T.A.

MPOEIAOMOTHZH

TO TUTTIKO koG Tou owAva gival C m. EQ Eemepvdet ta D m, 8al EMnpeactel n) AEttoupyia g Hovasag, S€ mepintwon mou
TIPETIEL VOl ETUUNKUVBEL 0 GWAVEG, 1 AR PWOT YUKTIKOU HETOL TIpEMEL val yivetat ota E g/m. H mijpwaon Quktikol péaou da
TIPEMEL VaL Slevepyeital and enayyeApatia YUKTkO. MPotol TIPOCBETETE ETMAEOV PUKTIKO HEGO, ADALPETTE TOV OENT OO TOUG
OWNVES PUKTIKOD PETOU KAl TV ETWTEPLKT) MOVASA PETW LA AVIAIOG KEVOU KL EMEITC TIPOGBETTE EMUTAEOV YUKTIKO pETO.

E§wreptkn povasa E§wrtepikn) povasa \

oF

Eowrepikn
Hovasa

MNayi6a Aastod

B
. Eowtepikn
Eowtepikn \ A
@ — A Lovasa povasa

E€wtepikn povasa /

- Méyioto Upog: Amax Moviého Amax | Bmax | Bmin [C [D |E
- 3¢ mepimwon Tou 10 UPog A ival peyalitepo amd 5m, 8a TPEMEL va S-AC-7-0UT | EQ3-9K |10 15 3 5 |5 |20
eykataotadel nayisa Aaslol og kade 5-7 m. S-AC-8-0UT | EQ3-12K |10 |15 3 5 |5 |20

+ Méyloto pnkog; Bmax S-AC-9-0UT | EQ3-18K |15 25 |3 517 |20
+ EAdX(0to prikog: Bmin S-AC-10-0UT | EQ3-26K [15 |25 |3 |5 |7 |20

+ 3€ MEPIMIWON Mo T0 WKog B Tou owhiva eivat peyaAutepo and Dm, n
TpWon YUKTKOU péou TpEmeL va yivetal ota E g/m.



Eowteptkn —— Eowtepik ovasa
A — ,
povasa @ 81 Eg‘(lxggglm
&1 Eoutepief =
A1 E€utepik jova Mayisa
— F_ / Aaslo0
Ecmeplk A2 A3 Eoutepi EGwtepten povasa
=] A2 Hovdsa Loucé [
Efurepued yovisa \
Efutepi v Eg“;’ﬁ%glm —

+ Méyioto Uog; ATmax=15m -A2 max =15m-A3max=15m

+ Ze mepimwan mou 10 UPog A eivar peyahitepo amd 5m, 8a mpémel va eykataotadel mayisa Aadlol o€ kade 5-7 m.

+ MEyLoTo Urkog; BT max =20 m - B2 max =20 m - B1+B2max=30m

+ EAdyloto prikog; BImin=3m-B2min=3m

+ € Tep{Twan Tou 0 GUVONKG LrKOG Tou owAval (B1+B2) elvat peyahitepo amd 20m, n Tpwan YUKTkol péaou TipéneL va yivetal ata 20 g/m.

Méyiom doption Movtého M Movtéo M

Yukukol (M): S-AC-7-IN/S-AC-7-OUT [ EQ3-9K | 07Kg |[S-AC-10-IN/S-AC-10-OUT | EQ3-24K 16Kg
S-AC-8-IN/S-AC-8-OUT | EQ3-12K | 0.82Kg | S-AC-78&8/S-AC-11-OUT | EQ3-9+12K | 18Kg
S-AC-9-IN/S-AC-9-0UT | EQ3-18K | 13Kg

Awadikaaia eykatdotaong - AOKIUN agpOoTEYaVOTTAG

MONG oNokAnpwaEi 1) oOVEEDN ToU CWAVE PUKTIKOU PETOU, TIDETEL VL SlEVEPYNE SOKILN

QEPOOTEYAVOTTAG,

+ [0 SOKIWT) 0EPOTTEYAVOTNTAG XPNOIHOTIOLETAL Wia GLAAN agWTou yia Ty avénan g mieang,
QVAAOYQ KE TOV TPOTIO GUVSEDNG TOU CWAVA, OTIWG GAIVETAL TNV TIAPAKATW EIKOVA. Mletbpetoo

+ HPaABisa aepiou katn BaABisa ypol TPEMEL va eival KAELOTEC, MPOKEUEVOU VA ATOTPEPETE TO XoHnAfg riieang
GZWTo and To va eL0ENJEL aT0 UOTNHA KUKAOGOPIag TG EEWTEPIKNG MoVASaG, odifte T BaABiSa \
TipW My abénon e nieong (adopd BaABiseg aepiou kat uypo).

MielopeTpo
- VmAng mieong

H BaABisa amopdvwong mpémnet va
lval epunTikd KAewo (aépia déon)

EowtepKGe— | —= EEwiepkd

Q@
] 1]
-

Mfong abogien . |’

[ !
1 [ E€apunuia exxeiw
| - o
| | | |
| | n
. | Mieng ovocbl&n | |
1o Avertigtpo

| 3 E€apmua EK)(ElNJJUhQ\ ,‘®p£uuo BaApi5 (f on o
! !
|______| \| agwrov

Eowtepikéq Lovasdeg

H paABisa amopévwang pémetva | . Eéwtgplm'{ uovdaa-
elvat epunTkd KAewot (uypr ddan) X X
Mavopetpo GLaAng

1- Epapudate migan yia toudyiotov 3 Aemtd ota MaVOHETPO PTG KAILIAKA +.

0,3MPa (3,0 kg/cmg).

X , X , SWNVag CUYKOMNNLEVOG UETW

2 - Epapuoote Ttieon yia touhaytotov 3 Aemta ota OUYKOAANONG €V Beppd

1,5 MPa (15 kg/cm?g). Oa eviomiotel Tuyov Heyan !
Slappo.

3 - Epapuoaote miean yia mepimou 24 Wpeg ota 3,0
MPa (30 kg/cm?g). ©a eviomaTel Tuxov pikpr

S0V8eapog uuvkoﬁ\nue’voq péow

0 ) - AN
Siappor, TpixoetBolg O}JVKoAAjung)' o 7(@“2“
4 - ENEyETe yia evBexOpevn muon mieang. 2"5&’&2"“‘5”"°“"° edpmya
Edv Sev umapyel mian g mieang, tote ouveyiote. ,
Edv undpyet mion mieang, eAEyELE o onpeio SwAVag ouvtionang —— — Sy
Slapponic.

'0tav EQOPUOTETE THiEaN yia 24 PG, N HETaBoN TE Beppokpaatiag meptAANOVTOG Katd 1°C, Tipokael petapoNy g mieang katd 0,01 MPa (0,1
kg/cm?g). MpémeL va S1opdwdEl katd m oK.

5 - 'EAeyX0G Tou anpgiov Slappong
Sta pripata 1éwg to 3, edv umapyeL Lo Tiieang, eNEyEte kAdE GUVSEGHO PE TV akon, Ty adri, T Xprion GamouVOVEPOU K.TA. TIPOKEWMEVOU Val
vtomioete 1o anpeio Slappong. Emetta and ty emiBepaiwan tou onpeiou Slapporig, UyKOANTE T0 €k VEOU 1) 0digte kaAlTepa T0 MASIUASL
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Awdikaaia eykatrdotaong - E€aépwon A

M£8080¢ eEaépwang TG owAvwong;: Tpdmog Xprang aveAiag Kevol oty NP Bulida oo o

&

1- Adap€ate 1o mipa g tpiodng Bavag g dupiSag ouvTipnong Kai T mwpa

a6 TG Siode kat T¢ tpiodeg AveC. Emelta cuvséate T 8Upa cuvTPNONG Tookn pva
omv Tipoe€oyn 10U oWNVa TVPWONG (XAUNAG) yia To HavOLETpo. EEna
ouvsEate TV TPos€oxT) Tou owNVal TAPWONG (KEVTPO) Vi T0 HAVOUETPO

uésa oy avthia kevou.

2 - Avoi€te T Aapr} ToU PAVOUETPOU OTO XAUNAG EMIMESO KAl EVEPYOTOITTE TV AVTAIQ
kevol. EQv 0 Seiktnc kndei aplotepd (XapnAd), Tpoxwperote o€ KATAoTaon Kevou
000 TT0 YPyopa YiveTaL, EMEa eNEYETE €K VEOU TO PripaLT.

3 - E€aepbote yla meploodtepo amo 15 Aemed. EAEYELe 10 HaVOUETPO, TO omoio 8a
TpéMEL vaL Gépel Ty évselen 0,IMPa (-76cm Hg) oty Teupd XapnNiG Tiganc. Kheloyo
MONG ohokAnpwaEi N Sladikaaia e§aépwaong, kAeiote t Aapr «Lo» TG avthiag
kevol. ENéyEre o Selkmn kat ouveyiote va tov mapakohoudeite yia 1-2 Aema. Edv
petakvndei mpog miow mapd  o0odIEN, enavaAdpete m Slasikaia ekyeilwong
ka Eekwnote MAAL amo To pripa 3.

4 - Avoi€te aplotepdotpoda ™ Siodn pava oe ywvia 90 polpwv. Emewa and 6
SeutepoNenta, kAelote ™ 5iodn pava kat EAEyEte av umdpyel Slappon agpiou.

5-Aev umapyel Slappor aepiov; EGv umdpxel Sappor, odifte ta efaptipata
ouvéeang ¢ owNjvwong. EQv n Slappor otauatioel, mpoxwprote oto riua
6. EQv 1 Slappon Sev otapatoel, adpaipéote OA0 10 YUKTIKO amoé ) Jupisa \
ouvtpnong. Emavahdpete i epyaoieg exxeilwang kat eEaépwang, kat eloayayete
NV EVEESEYHEVN TIOTOTNTA PUKTIKOU OO T HLAAN.

6 - Adaipéote Tov owNva TIAPWANG amod T 8upisa ouvTrENaNG Ko avoitte m iodn
kaw my tpiodn pAva. STREYTE TV apIoTEPOOTPOGA.

7 - la v anotpor 8lappong agpiou, oTpéte To mipa g 8upisag cuvtipnang, kat ‘ | |
10 WA ™G 8i08ng Kat TG tpiodng BAvag Aiyo MEPITBTEPO A0 T0 GNLE(0 Omou N

N\
portr atpéPng avgavetal amotoa /I \l @
0,
z 3]

MPOEIAOMOTHZH

Edv undpyel 51appor) ToU YUKTIKOU PETOU TOU KALUATIOTIKOU, 80t IDEMEL VAl ApAPETETE ONO TO YPUKTIKG HéDO. Mpayuatononiote
e€aépwaon Kau émetra MAPWaT ToU KAILOTIOTIKOU HE TV TIooOTTA PUKTIKOU JETOU TIOU aQvaypAadeTal oty ETKET
XCPOKTNPLOTIKWY TOU KATAOKEVAOTY).




Awdikacia eykatdataong - Z0veon NAEKTPIKAG KaAwdiwaong

MPOZ0XH - KINAYNOZ TPAYMATIZMOY 'H OANATOY

+ AlOKOYTE TV IO PEVHATOC KATERATOVTAG TOV SLOKOTITN KUKAWHATOG 1) KAglvovTag v mnyn toxbog, potol
TIPOPE(TE O€ OMOLABNTIOTE NAEKTOLKT) GUVSEDT).

+ OLouvGEaeL yelwong 8a mpEmeL va ONOKANPWA0DV TPV OO TIG NAEKTPLKEG GUVSETELC,

Métpa podpUAatNG yia m aUVEEDN G NAEKTPIKNG KaAwSiwong
+ OLepyaaieg o0vaEaNG MG NAEKTPIKIG KAAWSIWONG TPEMEL va EKTENODVTAL HOVO A0 EE0UTIOE0TNHEVO TIPOTWTIIKO.

+ Mn ouVSEETe TIEPLOTOTEPA AMO TPl KAADWSIA 0TV TIAAKA AKPOSEKTWY. Na XPNOIHOTIOLELTE TAVTA OTPOYYUAOUG OKPOBEKTEC LE MOVWON OTIG
AKPEG TWV KOAWSIWY.

+ NOl XPnOUOMOLELTE HOVO XAAKIVOUG QywyOoUC,

Emtthoyr) Tou peyédoug tou kaAwsiou tpododoaiag kat twv kaAwsiwv Slacivdeong
EMUNEETE T0 Péyedog Twv KaAwsiwv kat Tou KUKADpaTo Tpoatasiag amé tov Tapakdtw mivaka. (O mivakag mepAappavel kaAdsia rkoug 20m
JE TTOm TAoNG Jikpdtepn amo 2%)

‘ ‘ Nakénmg aopadeiag KUKMJuClVIOC, ‘ —— koG mpoataciag pedpaTog Slappong
Movtého ®adon Au((’)pmo(gA ? (aKonme au&ﬁﬁﬁ?ﬁé&fﬂé%g‘iiaq (i;\%‘;(%‘igﬁ"(’rmz) Autépam(cA ? (akmmg PEL’Juu( m{)poﬁc
ané unepdopwon (A)
S-AC-7-0UT | EQ3-9K 1 20 15 10 20 30
S-AC-8-0UT EQ3-12K 1 20 15 15 20 30
S-AC-9-0UT EQ3-18K 1 25 20 15 25 30
S-AC-10-0UT | EQ3-24K 1 25 20 25 25 30
S-AC-11-0uT | EQ3-9+12K 1 25 20 25 25 30

- Edv pdapel 10 kaAwsIo 1pododoaiag, o TPEMEL val aVTIKATAOTABEL amd ToV KATAOKEUAOT 1) AMd TV AVIIMPOCWTIEID oLVTPNONG 1 and
KATOLOV EISIKO.

- EQvn aodaAela tou Ttivaka aodareliv EGuTePIKY HovASa XAAATEL, TIDEMEL VO TV AVTIKATAOTOETE e UIC a0hAAELa kepapkol Tomou T 25A/250V.

+ H pédodog alveeang Twv KaAWSIwy 8a mpémeL va TANPOI TIG TOTIKEG TPOSIayPadEC.

+ Tpopndeuteite 1o KAAWSI0 1POPo80aiag kat ta KAAWSLC GOVEEDNG,

+ ‘0Aa o KaAWSLa 8o TPEMEL va GEPouV EVpWMAKY TIaToToiNa yvnaldttag. Katd my eykatdotaan, 6tav komouv ta kaAwsla olvéeanc,
pepawdeite Ott 1o KAAWSL0 yeiwong 8a eival To TeAeuTaio ou 8a Komei.

+ 0 QVTIEKPNKTIKOG SLOKOTTING TOU KAUATIOTIKOD 8t TipémeL va elvat ohomoAikdg. H andataon petagy twv 500 onueiwv enadriq tou mpémetva eivat
TOUAdYLOTOV 3mm. AUTOG 0 TUTOG amooUVEEaNG 80l TIPEMEL Val EVOWHATWEL 0T oTadepr) Kahwsiwaon.

+ Handotaon avapeaa otig 500 TAAKEG OKPOSEKTWV TG ECWTEPIKNG KAL NG EEWTEPIKNG HOvASAG Sev ipémeL va Eemepva ta 5m. EQv ta Eemepva,
8a mpémel va avEndei n SLAPETPOG TOU KAAWSIOU CUMPWVA HE TIG TOTIKEC TIPOSIAYPADEC.

- OO TIPEMEL VO EYKATAOTASEL AVTIEKPNKTIKOC SLOKOTTNG.

Awadikacia 60vseang kKaAwsiwv

- Adaipéote TG BSEG OTEPEWONG TIPWY APAPETETE KA PETAKIITETE TO UMPOOTIVO KAAUPA TTPOG TV KATAAANAN Kateuduvan.

+ SUVEETE TO KAAWSLO OTNV TAGKO AKPOSEKTWV U TO OWOTO TPOTIO KAl TTEPEWTTE TAL ME ODIYKTPEG KOVIA 0TIV TAAKA CKPOSEKTWV.

+ Apopoloyrote ta kaAdSLa e Tov 0pd TPOTO KA MEPATTE Tl HETD CMG TO AVOLYHA YLa NAEKTPIKA KAAWSIa TTou BpiokeTal atny mAaivr) TAEUPA TG Hovasac,

MPOEIAOMOTHZH
Ta kahwsia SlaouvSeang mpémel va guvsedolv OUdWVA HE T0 Mapakdtw oxApa. H Aavdaopévn abvseon
WY KaMWSIwY EVBEXETAL VaL TIPOKAAEDEL TnleC OTIC OUTKEVEC.

SOvseon KaAwsio

Movtého kaAwsiwv | tpodosooiag

ZUvﬁEon‘sﬁu}\waiwv

S-AC-7-OUT | EQ3-9K | 4G10mm? 3G1.0mm?

S-AC-8-OUT | EQ3-12K | 4G1.0mm? 3G1.5mm?

S-AC-9-OUT | EQ3-18K | 4G1.0mm? 3G1.5mm?

Eowteptkn povasda
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Shv6ean kahwsiwv
Eowtepui @]]: ") |
povasa §
2
g
5
S
. S0vean KaAwto : : “
Movteho aAwSiwy tpogososiag t(q)\wslo Tpododoaiag
i
S-AC-10-OUT | EQ3-24K | 4G1.0mm? 3G2.5mm?
gy svseon kahwslwy - ]
Eowtepikn : | =(O)
Hovasa i N 'l
w -
o[ M
. X : = l' 3
Eowtepikn 20veon kahwsiwy =10) <
povasa s
i S €
w = 53
ol 2
. SOvsean KaAwsio T
Moviéro kahwsiwy pogpodoaiag | KahbSi0Tpogosoalac 213 ]
|
S-AC-11-0UT | EQ3-9+12K | 2x 4G1.0mm? 3G2.5mm? i N "
Mnvipata odpaAparog i
Api8pog
avapoopnudtwy
MG Auyviag LED Mepypadi mG PAapnG Avéuon kat Adyvawon
0TV MPoooYn
1 BAGBN Eeprom BAGBN Eeprom tou e§wTepIkol KeVTpIkoU mivaka
2 BAGBN IPM BAGPN IPM
SHANa EMKOWWVIag HETAE) TOU KEVTPIKOU THivaKa Kat TG Movasag . L ,
4 SPDU. S0ANa emowwviag SPDU Arotuyia emikowwviag avw twv 4 Aemiy
5 Mpootacia ané my uynAd rtigon YA mieon ouotipanog dvw twy 4,3 Mpa
8 Mpootaaia and m SeppoKPATia EKKEVWONG TOU GUUTIEDTH Oeppokpaaia ekkévwong oupmiean dvw twy 110 Badpwv Kehaiov
9 Auohettoupyia Tou PotéP auVEXOUG PEUHATOG MmAOKAPLOPA TOU LOTEP GUVEXOUG PELMATOG T) BAGPN TOU HOTED
10 Auohettoupyia Tou aLodNTPa TV CWANVWOEWY Avorytd KUKAWpa 1) BPayUKUKAWLA TOU aLodNTPal TV GWANVWOEWY
1 BAGB 10U Q10800 BepHokpaoiag avappdgnang goztg)glé)r?lwon TOU OUTILEDTY £lval EOPAAUEVN 1) BEV UTIAPXEL KON
12 LAuohettoupyia Tou aLodnTrpa EEWTEPIKIG BEpHOKpaaiag :&%ﬁ?ﬁlwoﬂ 00 OUTIEDT Elvat c0paruEvn ) Bev UTGpREL KaN)
13 AuoAettoupyic TOU ALOBNTIAPA EKKEVWONG TOU GUUTIEDTH 5\()?1;)‘(:;:;0@11& 1 BayUKOKAWHO To0 Q10BNTPE EKKEVWONG ToU
5 Zq;@uu EMKOWWVIAG HETAH TOL KEVTPIKOD THivaKa K TG EEWTEPIKIG ATOTUYia EMKOWWVIAC v TV & AETTGY
povasag
16 EMEWYN YUKTKOL péoou ENéyEre yia wyov Slappor) ot povasa.
Hynukn eidoroinan kat slakor edv Stamotwael Tm<15 ni 1 Aemto
17 BAGBN omv teTpdodn pava avaotpodrig aoU 0 oUTIEDTNG Ppioketal ag Aetoupyia 8€ppavang yia 10 Aemd,
empepaiwan PAABNG Qv epdaviaTel 3 Yopég péaa ot pia wpa.
18 MmAOKAPIOKA T0U oUpTIHEDT (M6vO yia SPDU) 0 EOWTEPIKOG GUUTIIEDTIG MAPOUTIATEL U GUTIOAOYIKO MITAOKAPIOUCL
19 SHAALA T0U KUKADUATOG EMAOYTG povasag PWM Ertihoyn) Aav8aopévou KUKAWHATG arnd m povasa PWM
2 Yrepéviaan pedpatoc mg éong U tou aupmieot tl qJsr\]/}t\?]tm TOU PELHATOG TG Paang U Tou GUpMTIEDT) eivat UTEPBONKA
2 Vrtepévtaon pEOHAToC TC GAonC V Tou QUMD SI Jr\]/}t\gun T0U PEOUATOG TG GaonG V Tou oupTieo™) evat umepBOAKA
2 Viepéviaon peduatog T daonc W oy GUTieaTh l}j q}sr\]/}t\zun TOU pevpatog me gpaong W tou CUPMIETT Eivat UTEPBOAIKA




OSTRZEZENIE

+ Przed instalacjq i uzytkowaniem urzadzenia nalezy zapoznaC sie z zaleceniami zawartymi w obu instrukcjach
+ Instrukcje dotyczace obowigzujacych przepisow znajduja sie na poczatku instrukcji obstugi.
+ Szczegbtowe instrukcje techniczne znajdujq sie w dostarczonej Karcie Produktu lub na stronie

http://www.erp-equation.com/ac/

Instalacja

Schemat instalacji jednostek wewnetrznych i zewnetrznych

- Modele wykorzystuja czynnik chtodniczy R32.

Przy podnoszeniu rury
spustowej nalezy zachowac
szczegdlng ostroznosc.

P
Ukierunkowanie przewo-
dow rurowych

Z tytu po lewej

W lewo str Ztytupo
stronie
=

i1 Wprawo
Ponizej

wiecej n

- Symbole od A do G na
rysunku przedstawiaja
odniesienia do danych
czesci.

- Odlegtos¢  pomigdzy
jednostka wewnetrzng
a podtozem musi by
wieksza niz2m.

wiecej niz 25cm
(D Wylot powietrza

(2) Wlot powietrza

(3 Podtaczenie przewodéw rurowych
G~@ i elektrycznych

(&) Ruraspustowa
Sprezarka (Wnetrze urzadzenia)

- Jesliuzywasz rury odptywowej po lewej stronie, upewnij sig, ze otwor jest dostepny.

- Powyzsza ilustracja ma charakter pogladowy, nalezy wzia¢ pod uwage specyfike zakupio-

nego modelu.

Czesci opcjonalne do przewoddw
rurowych

(B)Tasma nieprzylepna

(B)Taéma samoprzylepna

(© 0Opaska zaciskowa ze §ruba

(D)Poditaczenie kabla elektrycznego miedzy je-

dnostkami wewnetrznymi i zewnetrznymi
(E)Rura spustowa
(F)Materiat termoizolacyjny
(G)zaslepkadorur

+ Mocowanie jednostki zewnetrznej

+ Przymocowa urzadzenie poziomo
i solidnie do betonu lub bloku beto-
nowego przy pomocy §rub (10 mm) i
nakretek.

+ Jezeli urzadzenie ma zostaC zains-
talowane na Scianie, dachu lub za-
daszeniu, zabezpieczy¢ wspornik
za pomoca elementdw mocujacych,
biorac pod uwage trzesienia ziemi i
silne wiatry.

+ Jesli dom moze podlegaé wibracja,
nalezy zabezpieczy¢ urzadzenie przy
pomocy maty antywibracyjnej.

Potaczenie bi-split
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Przeczytaé przed instalacja

Ostrzezenie

- Nowe rury nalezy instalowaé natychmiast po usunieciu starych, aby wilgo¢ nie dostata sie do obiegu czynnika chtod-

niczego.

+ Chlor obecny w niektorych rodzajach czynnikdw chtodniczych, takich jak R22, moze powodowac pogorszenie jakoSci

oleju chtodniczego.

Potrzebne narzedzia i materiaty
Przygotowac nastepujace narzedzia i materiaty niezbedne do instalacji i konserwacji urzadzenia.
Narzedzia wymagane w przypadku stosowania czynnika chtodniczego R32 (adaptacyjnos¢ narzedzi uzywanych z czynnikami chtodnic-

2ymi R22i R4O7C).

1- Do pracy wytgcznie z R32 (nie do zastosowania z R22 lub R407C)

Narzedzia/materiaty

Uzytkowanie

Uwagi

Przyrzad pomiarowy

Oproznianie, tadowanie czynnika
chtodniczego

5,09MP po stronie wysokiego cisnienia.

Rurka do tadowania

Oprdznianie, tadowanie czynnika
chtodniczego

Srednica rurki jest wigksza od $rednicy rurki konwencjonalnej.

Sprzet do odzyskiwania
czynnika chtodniczego

0dzyskiwanie czynnika chtodniczego

Zvrféé:ié uwage na rodzaj czynnika chtodniczego. Rozowy kolor na gorze
cylindra.

Cylinder chtodzacy

Do tadowania czynnika chtodniczego

Srednica rurki jest wieksza od $rednicy rurki konwencjonalnej.

Przytacze do tadowania cylin-
dra czynnika chtodniczego

Do tadowania czynnika chtodniczego

Stosowac nakretki kielichowe typu 2.

Nakretka kielichowa

Podtaczenie urzadzenia do instalacji
rurowej

Utilisez des écrous d'évasement du type 2.

2~ Narzedzia i materiaty, ktére mogq byc uzywane z czynnikiem chtodniczym R32 z pewnymi ograniczeniami.
Narzedzia/materiaty Uzytkowanie Uwagi
Detektor wycieku gazu Wykrywanie wyciekow gazu Mozliwe jest stosowanie tych kompatybilnych z czynnikiem chtodniczym

typu HFC.

Pompa prozniowa

Suszenie prozniowe

Moze by¢ stosowany, jesli zainstalowany jest adapter jednokierunkowy z
petla zamknieta.

czynnika chtodniczego

Narzedzie do ztaczek kieli- Narzedzie do kielichowania (rozszer- Wprowadzono zmiany w wymiarach kielicha. Prosze zapoznac sie z
chowych zaniaﬁ rur nastepna strona.
Sprzet do odzyskiwania 0dzyskiwanie czynnika chtodniczego Moze by¢ stosowany, jesli jest przeznaczony do stosowania z czynnikiem

chtodniczym R32.

3~ Narzedzia i materiaty uzywane z czynnikiem chtodniczym R22 lub R407C, mogq byc rowniez uzywane z czynnikiem chtodniczym R32.

Narzedzia/materiaty

Uzytkowanie

Uwagi

Pompa prozniowa z zaworem

Suszenie prozniowe

zwrotnym

Gietarka Do giecia rur

Klucz dynamometryczny Aby dokreci€ nakretki kielichowe Tylko $rednice 12,70 (1/2 ") 115,88 (5/8 ") maja wieksze wymiary kielicha.
Obcinak do rur Do ciecia rur

Spawarka i cylinder zazotem | Do spawania rur

Miernik tadowania czynnika
chtodniczego

Do tadowania czynnika chtodniczego

Manometr prozniowy

W celu zmierzenia niedoboru powietrza.

~
'

Narzedzia i materiaty, ktoryc

h nie nalezy stosowac z czynnikiem chtodniczym R32

Narzedzia/materiaty

Uzytkowanie

Uwagi

Cylinder do tadowania

Do tadowania czynnika chtodniczego

Nie uzywac z urzadzeniami typu R32.

Z narzedziami uzywanymi z czynnikiem chtodniczym R32 nalezy obchodzic sie ze szczegdlna ostroznoscia. WilgoC i pyt nie moga dostaé

sie do obiegu.




Przeczytac przed instalacja

Materiaty rur
Rodzaje rur miedzianych (odniesienie)
Maksymalne ciSnienie robocze Stosowane czynniki chtodnicze
34 MPa R22, R407C
4,3Mpa R32

- Nalezy stosowac rury, ktore sa zgodne z lokalnymi normami.

Materiaty na rury/grubos¢ promieniowa rur

Stosowac rury z miedzi odtlenionej fosforem.

Cisnienie robocze urzadzef wykorzystujacych R32 jest wyzsze od ciSnienia roboczego urzadzen wykorzystujacych R22. Rury, ktore maja
by¢ stosowane, musza mie¢ grubos¢ promieniowa co najmniej réwna wskazaniom w ponizszej tabeli. (Rury o grubosci promieniowej 0,7
mm lub mniejszej nie powinny by¢ stosowane.)

Rozmiar (mm) Rozmiar (cale) Grubos¢ promieniowa (mm) Typ
@6.35 /4" 0,8t Rury typu 0
@ 9.52 3/8" 0,8t
@127 1/2" 0,8t
@15.88 5/8" 1,0t
@19.05 3/4" 1,0t Rury typu H lub 1/2H

+ Chociaz mozliwe jest stosowanie rur typu 0 o maksymalnym rozmiarze 19,05 (3/4") z konwencjonalnymi czynnikami chtodniczymi, to w
przypadku urzadzed wykorzystujacych czynnik chtodniczy R32 nalezy stosowac rury typu 1/2H. (Rury typu O moga by¢ uzyte, jesli ich
rozmiar wynosi 19,05, a ich grubo$¢ promieniowa wynosi1,2 t.)

+ W tabeli wymieniono normy obowiazujace w Japonii. Wykorzystaj te tabele jako punkt odniesienia i wybierz rury, ktdre spetniaja lokalne
normy.

Narzedzie do kielichowania(rozszerzania) (tylko rury typu 0iOL)
Aby zwiekszy¢ szczelnoS¢, wymiary rozszerzenia wylotu dla urzadzeh wykorzystujacych czynnik chtodniczy R32 sg wieksze niz dla
urzadzef wykorzystujacych czynnik chtodniczy R22.

Wymiary kielicha (kotnierza) (mm):

Wymiary zewnetrzne Rozmiar (cale) Wymiar A
rur (mm) R32 R22
@6.35 /4" 91 9.0 -
@ 9.52 3/8" 132 13.0 8
o127 72" 166 16.2 §
@15.88 5/8" 197 19.4
@19.05 3/4" 24,0 233

W przypadku zastosowania sprzegajacego narzedzia do kielichowania do obrobki w urzadzeniach wykorzystujacych czynnik chtodniczy
R32, wystajaca czes¢ rury musi miescic sie w zakresie od 1,0 do 1,5 mm. Dtugos¢ wystajacej czesci nalezy regulowac za pomoca miedzia-
nego przyrzadu do pomiaru rur.

Nakretka kielichowa
W celu zwigkszenia wytrzymatosci potaczen stosuje sie nakretki kielichowe typu 2 zamiast nakretek typu 1. Zmieniono rowniez rozmiar
niektorych nakretek kielichowych.

Wymiary nakretek kielichowych (mm)

Wymiary zewnetrzne . Wymiar B —_— AN
rur (mm) Rozmiar (cale) R32 R22 7 N
@6.35 1/4" 170 170 \ )
@ 9.52 3/8" 220 220 —
@127 172" 26.0 240 Wymiar B
215.88 5/8" 29.0 270
@19.05 3/4" 36.0 36.0

- Letableau répertorie les normes au Japon. Utilisez ce tableau comme référence et choisissez les tuyaux qui sont conformes aux normes
locales.
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Przeczytat przed instalacja

Proba szczelnosci
Bez modyfikacji w pordwnaniu do metody konwencjonalnej. Nalezy pamietac, ze detektor wycieku czynnika chtodniczego dla R22 lub
R&07C nie jest w stanie wykry¢ wycieku czynnika R32.

Lampa halogenkowa Czujnik przeciekdw do R22 lub R&07C

Nalezy Scisle przestrzega¢ nastepujacych elementow:

1-Zwigkszyc ciSnienie w urzadzeniach z azotem, az do osiagniecia ci$nienia obliczeniowego. Nastepnie sprawdzic szczelnoS¢ urzadzenia.
Nalezy uwzgledni¢ zmiany temperatury.

2 - Podczas wyszukiwania miejsc wyciekdw przy uzyciu czynnika chtodniczego nalezy upewnié sie ze uzywacie R32.

3 - Upewnic sie, ze R32 jest w stanie ciektym w czasie tadowania.

Powody:

1-Uzycie tlenu pod ci§nieniem moze spowodowat eksplozje.

2 -tadowanie gazem R32 spowoduje zmiane sktadu czynnika chtodniczego pozostajacego w butli. Ten czynnik chtodniczy nie moze by¢
juz dtuzej stosowany.

0Odsysanie prozniowe

1- Pompa prozniowa z zaworem zwrotnym
Nalezy uzy¢ pompy prozniowej z zaworem zwrotnym, aby zapobiec powrotowi oleju pompy do obiegu czynnika chtodniczego w
przypadku odciecia zasilania pompy prozniowej (w przypadku awarii zasilania). Mozliwe jest rowniez wyposazenie pompy prozniowej
w zawor zwrotny.

2 - Standardowy stopie podci$nienia w pompie prozniowej
Uzy¢ pompy, ktdra moze osiagna¢ poziom co najmniej 65Pa po 5 minutach pracy.
Ponadto nalezy upewnic sie, ze pompa prozniowa jest dobrze utrzymana i naoliwiona przy uzyciu okreslonego oleju. Jesli pompa
prozniowa nie jest dobrze utrzymana, poziom prozni moze by¢ zbyt niski.

3 - Wymagana doktadno$¢ prozniomierza
Nalezy uzy¢ prozniomierza, ktory moze mierzy¢ cisnienie do 650Pa. Nie nalezy uzywac kolektora o ogolnym wskazniku, poniewaz nie
jest on w stanie zmierzy¢ prozni 650Pa.

4 - Czas osiagniecia podci§nienia
Utworzy¢ proznie w urzadzeniu przez okoto 1godzine od momentu, gdy ciSnienie osiagnie 650 Pa.
Po osiagnieciu prozni pozostawic urzadzenie na 1godzine i upewnic sie, ze proznia nie zostanie utracona.

5 - Instrukcje uzytkowania, kiedy pompa prozniowa jest zatrzymana
Aby zapobiec powrotowi oleju z pompy prozniowej, nalezy otworzy¢ zawdr nadmiarowy po stronie pompy prozniowej lub odkrecic
rure zatadunkowa w celu doprowadzenia powietrza z przodu przed przerwaniem funkcjonowania. Te sama procedure nalezy zasto-
sowac, kiedy urzadzenie pracuje z pompa prozniowa wyposazona w zawdr zwrotny.

tadowanie czynnika chtodniczego
R32 musi by¢ w stanie ciektym w momencie tadowania

Powody:

R32 jest pseudo-azeotropowym czynnikiem chtodniczym (temperatura wrzenia R32 = -52°C). Mozna go prawie tak samo obstugiwac jak
R&10A. Nalezy jednak pamietac o napetnieniu czynnikiem chtodniczym po stronie cieczy. Jesli zrobisz to po stronie gazu, zmieni to sktad
czynnika chtodniczego w butli.

Uwaga

W przypadku cylindra z syfonem ciecz R32 jest tadowana bez obracania cylindra. Przed zatadowaniem nalezy sprawdzic typ cylindra.

Czynnosci, ktore nalezy podja¢ w przypadku wycieku czynnika chtodniczego
W przypadku wycieku czynnika chtodniczego mozliwe jest wprowadzenie dodatkowego czynnika chtodniczego. (Dodawaé czynnik
chtodniczy po stronie ciektej)

Charakterystyka czynnikow konwencjonalnych i nowych czynnikow chtodniczych

+ R32 jest pseudo-azeotropowym czynnikiem chtodniczym. Mozna sie go uzywac w taki sam sposdb jak zwykty czynnik chtodniczy typu
R22. Jezeli jednak czynnik chtodniczy zostanie usuniety w fazie gazowej, sktad czynnika chtodniczego w cylindrze zostanie nieco zmie-
niony.

- Usuwanie czynnika chtodniczego w fazie ciektej. W przypadku wycieku czynnika chtodniczego mozna dodac dodatkowy czynnik chto-
dniczy.



Procedura instalacji - jednostka zewnetrzna

1- Akcesoria
Obrzeza chroniace kable elektryczne przed wystajacymi krawedziami.

2 - Wyhor miejsca instalacji

ﬁ

Wybra¢ miejsce instalacji urzadzenia, tak aby spetni¢ nastepujace warunki, spetniajac jednoczesnie potrzeby klienta lub uzytkownika.

- Umiesci¢ urzadzenie w miejscu, w ktdrym jest dobry obieg powietrza.

- Urzadzenie nalezy umiescic w miejscu oddalonym od promieniowania cieplnego i innych zrodet ciepta.

- Umies¢ urzadzenie w miejscu praktycznym do odprowadzania wody odptywowe;.

+ Umies¢ urzadzenie w miejscu, w ktorym hatas i gorace powietrze nie beda przeszkadzac w bliskim sasiedztwie.

- Urzadzenie nalezy umiescic w miejscu, ktore nie jest narazone na obfite opady $niegu w zimie.

+ Umiescic urzadzenie w miejscu, w ktorym wlot i wylot powietrza nie sa zablokowane.

+ Umiescic urzadzenie w miejscu, w ktorym wylot powietrza nie bedzie narazony na silny wiatr.

- Ustawienie urzadzenia, w miejscu gdzie jego cztery boki sa zablokowane, nie nadaje sig do jego instalacji. Potrzebujesz co najmniej 1

metra przestrzeni nad urzadzeniem.

- Unika€ instalowania prowadnic przesytowych w miejscach, w ktorych istnieje ryzyko zwarcia.
+ Podczas instalowania wielu urzadzef nalezy sprawdzi, czy przestrzen zasysajaca jest wystarczajaca, aby zapobiec zwarciom.

Wymagania dotyczace otwartej przestrzeni wokét urzadzenia

Odlegtos¢ | Przypadek 1 | Przypadek 2 | Przypadek 3
| otwarte 300 mm 500 mm
(it powie- > 1.3 t 12 300mm  [300mm | otwarte
>L2 >500 L3 150 mm otwarte 150 mm

trza Wylot A
Opowietrza
>L1

y

1- Instalacja jednostki zewnetrznej

+ Przymocowac odpowiednio urzadzenie do fundamentu, stosownie
do warunkow panujacymi w miejscu montazu i zgodnie z ponizszy-
mi informacjami:

- Nalezy pozostawi¢ wystarczajaco duzo miejsca na betonowym fun-
damencie, aby mozna byto zamocowac Sruby kotwiace.

- Betonowe podtoze powinno mie¢ odpowiednia gtebokos¢.

- ZamontowaC urzadzenie w taki sposdb, aby kat nachylenia byt
mniejszy niz 3 stopnie.

- Zabrania sie umieszczania urzadzenia bezpoSrednio na podtozu.
Sprawdzic, czy w poblizu otworu odptywowego ptyty montazowej
jest wystarczajaco duzo wolnego miejsca, aby woda mogta by¢
tatwo odprowadzana.

2 - Wymiary instalacyjne (Jednostka: mm)

Blok zaciskow zasilania

= - ] Uwagi:
Przestrzef na L. .
Wlot c%) konserwacje - Przymocowat czesci za pomoca Srub.

+ Nie naraza¢ otworu wylotowego

urzadzenia na silny, bezposredni wiatr.

+ Nalezy zachowac jeden metr odlegtosci od gornej czesci urzadzenia.
- Nie nalezy blokowac bokdw urzadzenia réznymi przedmiotami.
- Jedli jednostka zewnetrzna jest instalowana w wietrznym otoczeniu,

zainstaluj j tak, aby kratka wylotowa NIE byta skierowana w strone
wiatru.

Jednostka

Guma amortyzu-
jaca drgania
Betonowy

fundament

Sruba kotwowa

Otwor do rozprowadzania okablowania sieciowego

Model

w D H 11 L2 L3

S-AC-7-OUT | EQ3-9K 780 | 245 | 540 | 500 140 256

S-AC-8-OUT | EQ3-12K 800 | 280 | 550 | 510 |130/160 | 313

S-AC-9-OUT | EQ3-18K 800 | 280 | 550 | 510 |130/160 | 313

S-AC-10-OUT | EQ3-24K 890 | 353 | 697 | 628 130 3555

S-AC-11-OUT | EQ3-9+12K | 800 | 280 | 550 | 510 |[130/160 | 313
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Procedura instalacji - Jednostka wewnetrzna

Wybdr miejsca instalacji

- Miejsce instalacji musi by¢ solidne, wolne od drgafi i zapewnia¢ wystarczajace podparcie dla urzadzenia.

+ Miejsce instalacji nie moze by¢ narazone na dziatanie ciepta lub pary wodnej wytwarzanej w najblizszym otoczeniu i musi zapewniag, ze
wejscie i wyjscie urzadzenia nie bedzie zastoniete.

+ Lokalizacja musi umozliwia¢ dystrybucje zimnego powietrza w catym pomieszczeniu.

+ Wybra¢ lokalizacje w odlegtosci co najmniej jednego metra od telewizora, radia, urzadzen bezprzewodowych i Swietlowek.

- Jesli pilot zdalnego sterowania jest montowany na Scianie, wybrac miejsce instalacji, tak aby urzadzenie wewnetrzne mogto odbierac
sygnaty, kiedy lampy fluorescencyjne s3 wtaczone w pomieszczeniu.

Schemat instalacyjny jednostek wewnetrznych

Przy podnoszeniu rury
spustowej nalezy zachowaé

wiecej niz15cm szczegdlna ostroznosc.

Ukierunkowanie rur
wiecej niz10 cm

Ztytu po lewej

stronie Ztytupo

prawej
tronie
—

1+ Wprawo
Ponizej -

W lew!

g

0Odlegtos¢ pomiedzy jednostka wewnetrzng a podtozem musi by¢ wieksza niz 2 m.
Powyzsza ilustracja ma charakter pogladowy, nalezy wzia¢ pod uwage specyfike zakupionego modelu.

Przemieszczanie weza odptywowego

Waz odptywowy moze by¢ umieszczony po

prawej lub lewej stronie:

1- Odtqczyc weza

2-Wyjo¢ zatyczke (korek) po prze-
ciwnej stronie.

3 - Podtqczyc rure po przeciwnej stronie.

4 - UmiesciC korek w miejscu starej rury.

Montaz ptyty mocujacej i umiejscowienie otwo-

ruw Scianie.

1- Wykonac odpowiednie wypoziomowanie ptyty, ktora
ma by¢ przymocowana do Sciany w zaleznosci od [=————
otaczajqcych jq filarow lub nadprozy, a nastepnie \|‘| | L=
przymocowac tymczasowo ptyte stalowym gwozd-
ziem.

2 - UpewniC sie ponownie, Ze poziom ptyty jest odpowie-
dni, zawieszajqc pion ciezarkowy na gornej krawed-
Zi, poSrodku ptyty a nastepnie bezpiecznie przy-
mocowaC ptyte za pomocq odpowiednich Srub i
kotkow.

3-Za pomocq taSmy mierniczej wymierzyc otwor, ktory
ma zostac wywiercony w Scianie.

-

A=150mm |

2 10 o 0]




Procedura instalacji - Jednostka wewnetrzna Otwér do

wywiercenia

Wywiercanie otworu w Scianie

1- Wywierci¢ otwor o $rednicy 60 mm, pochylony lekko w dét, w kierunku
zewnetrznej powierzchni Sciany.

2- Zamontowqé pokrywe otworu w rurze i uszczelni¢ uszczelniaczem po za- od strony
montowaniu. wewnetrznej

Instalacja jednostki wewnetrznej
- Tylne potozenie rur
+ Utozy¢ rury i waz spustowy i przykleic je taSma.
- Potozenie rur z tytu z lewej strony
+ W przypadku potozenia rur po lewej stronie przyciac szczypcami ostone dla rur lewoskretnych.
+ W przypadku rur lewoskretnych nalezy zgina¢ rury zgodnie z kierunkiem utozenia rur do oznaczenia otworu na rury lewoskretne,
ktory jest zaznaczony na materiatach termoizolacyjnych.
1- Wtozy¢ wqz spustowy do wyciecia wykonanego w materiatach termoizolacyjnych jednostki wewnetrznej.
2-Wiozyc kabel elektryczny jednostki wewnetrznej/zewnetrznej z tytu urzqdzenia wewnetrznego i wyciqgnq¢ go z przodu aby zreali-
zowac potgczenie.
3 -Pokryc uszczelke kielicha olejem chtodniczym i podtqczyc weze. Doktadnie przykryc tqcze materiatami termoizolacyjnymi i zabezpiec-
zy¢ tasmq samoprzylepng.

@60mm

od strony
zewnetrznej

Materiat termoizo-
lacyjny

Przewody

rurowe
Rura spustowa

Ptytanosna
przewodow
rurowych

Ostonadla orurowa/ T

nia prawoskretnego

Pokrywa pod / Ostona dla rur - Kabel do jednostek wewnetrznych/zewnetrzny-

?Jfgw;gﬁm' Zabezpieczyé lewoskretnych ch oraz rura spustowa musza byc przymocowane
taSma samoprzy- do rury czynnika chtodniczego za pomoca taSmy
lepna ochronnej.

+ Przewody rurowe w innym kierunku
- Uzywajac szczypiec tnacych, przyciac pokrywe przewoddw rurowych zgodnie z ich kierunkiem, a nastepnie wygiac rure dopa-
sowujac do pozycji otworu w Scianie. Podczas giecia nalezy uwazac, aby nie zgniesc rur.
- Najpierw podtaczy¢ kabel jednostek wewnetrznych/zewnetrznych, a nastepnie przykry¢ podtaczone kable izolacja termiczng

- Montaz jednostki wewnetrznej
+ ZawiesiC urzadzenie na gornych wycieciach ptyty montazowej. Przesufi urzadzenie z
jednej strony na druga, aby sprawdzi¢ zamocowania.
- Aby przymocowac korpus do ptyty montazowej, nalezy go ustawié prostopadle i po-
deprze¢ od spodu.
- Demontaz jednostki wewnetrznej
- Podczas demontazu jednostki wewnetrznej nalezy podnies¢ korpus rekami i zdjaé
g0 z haka, nastepnie lekko wyciagnaé dolng czes¢ korpusu na zewnatrz i podnies¢
urzadzenie, az do momentu, kiedy ptyta mocujaca bedzie wolna.

Ptyta mocujaca

Ptyta mocujaca /

- Przejscie kabla do jednostek wewnetrznych/zewnetrznych
- Zdjac pokrywe zaciskdw na dole po prawej stronie jednostki wewnetrznej i odtacz pokrywe okablowania,
odkrecajac Sruby.
- Wtozyc kabel z zewnatrz pomieszczenia do lewej strony otworu w Scianie, w ktorym znajduije sie rura.
- Pociagnat kabel do przodu i podtaczy¢ go, tworzac petle.
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Procedura instalacji - Podtaczenia
1-Rozmiar rur

S-AC-7-0UT | EQ3-9K Waz hydrauliczny | ©6.35x0.65mm 90+0.5°
S-AC-8-0UT | EQ3-12K
S-AC-11-0UT | EQ3-9+12K | Waz do gazu 29.62x065mm

S-AC-9-OUT | EQ3-18k | Wazhydrauliczny | ©6.35x0.65mm
S-AC-10-OUT | EQ3-24K

- Zamontowac nakretki kielichowe na podtac-
Waz do gazu @12.7x0.7mm zanych rurach, a nastepnie rozszerzyé (kieli-
Prawidtowo Nieprawidtowo

chowad) rury
\ N
b B —en o lm oo
+ Przyciat + Usunac - Wtozy¢ - Rozszerzyt @ g @ @ @ @

zadziory nakretke (kielichowac)

2 - Ztaczarurowe

- Podczas giecia rury nalezy nadac jej jak najwieksze zaokraglenie, aby uniknag jej zgniecenia; promief krzywizny powinien wynosi¢ co
najmniej 30 do 40 mm lub wiecej.

- Najpierw podtacz strone od gazu, aby utatwic dalsza prace.

- Rura przytaczeniowa jest zarezerwowana dla R32.

Zbyt mocne dokrecanie bez zwracania uwagi na wy-
centrowanie moze uszkodzi€ gwint i spowodowac wyciek

Ztacze Guillemin Nakretka kielichowa
:C@MD gazu.
@ Srednicarury (0) Moment dokrecania
Strona cieczy 6,35mm (1/4") 18Nm
l Strona cieczy/gazu 9,52mm (3/8") 42Nm
Gaz12,7mm (1/2") 55Nm
Klucz Gaz 15,88mm (5/8") 60Nm

Klucz dynamometryczny

| Nalezy uwazac, aby czasteczki takie jak odpady, piasek, woda itp. nie dostaty sie do rury.

OSTRZEZENIE

Standardowa dtugos¢ rury to C m. Jesli przekroczy on warto§¢ D m, wptynie to na dziatanie urzadzenia. W przypadku ko-
niecznosci przedtuzenia rury, czynnik chtodniczy nalezy natadowac zgodnie z E g/m. Jednakze zatadunek czynnika chto-
dniczego musi by¢ przeprowadzany przez specjaliste w dziedzinie klimatyzacji. Przed dodaniem czynnika chtodniczego
nalezy usunac powietrze z obiegu chtodniczego i jednostki wewnetrznej za pomoca pompy prozniowej. Nastepnie nalezy
napetnic¢ dodatkowym czynnikiem chtodniczym.

Jednostka zewnetrzna Jednostka zewnetrzna \

O

Jednostka
wewnetrzna

Putapka naolej

B
Jednostka
Jednostka
@ — A wewnetrzna wewngtrzna
Jednostka zewnetrzna /
- Maksymalna wysokos¢: Amaks
- Jezeli wysokos¢ A przekracza 5 m, nalezy instalowaé putapke olejowa Model Amaks | Bmaks | Bmin [C D |E
co5-7m. S-AC-7-OUT |EQ3-9K |10 |15 [3 |5 |5 |20
+ DtugoS¢ maks: Bmaks S-AC-8-0UT |EQ3-12K [10 |15 [3 |5 [5 [20
* DtugosC min: Bmin S-AC-9-0UT | EQ3-18K |15 |25 |3 |5 |7 |20
- Jezeli dtugos¢ rury B przekracza D m, czynnik chtodniczy musi byé  [g-ac-0-ouT EQ3-24K | 15 % |3 5 17 |20

natadowany do wartosci E g/m.



Jednostka
wewngtrzna
B1

Jednostka

Wewngtrzna @ =| g
Jednostka

B1
A1 Jednostka zewnetrzna velnlrna

Jednostka
wewngtrzna

= Putapka
= /naolej

Jednoste A2

@ —= A2 Wewnetrzna

Jednostka zewngtrzna lednostka
Wewngtr,

+ Maks. Podwyzszenie: Al maks =15m - A2 maks =15m - A3 maks = 15m

- Jezeli wysokoS¢ A przekracza 5 m, nalezy instalowac putapke olejowa co 5-7 m.

+ Dtugos¢ maks: B1 maks = 20m - B2 maks = 20 m - B1+B2 maks =30 m

+ Dtugo$¢ min:BImin=3m-B2min=3m

+ Jezeli dtugos¢ rury B1+B2 przekracza 20 m, czynnik chtodniczy musi by¢ natadowany do 20 g/m.

Jednostka zewngtrzna

Maksymalna ilos¢ Model M Model M

czynnika chtodniczego [S-ac-7-IN/s-AC7-0UT | EQ3-9K | 07Kg | S-AC-10-IN/S-AC-10-0UT | EQ3-24K | 16Kg

(m): S-AC-8-IN/S-AC-8-0UT | EQ3-12K | 082Kg | S-AC-7&8/S-AC-T-OUT | EQ3-9+12K | 18Kg
S-AC-9-IN/S-AC-9-0UT | EQ3-18K | 13Kg

Procedura montazu - Proby szczelnoSci powietrznej
Po podtaczeniu przewodu czynnika chtodniczego nalezy przeprowadzic test szczelnosci

powietrza.

- Test szczelnosci wykorzystuje butle z azotem do utrzymywania cisnienia, w zaleznosci
od sposobu podtaczenia przewodu, jak pokazano na ponizszym rysunku. Piezometr nisko-

- Zawory gazu i cieczy s zamknigte. Aby azot nie dostat sig do uktadu cyrkulacji jednostki cisnieniowy Piezometr wyso-
zewnetrznej, nalezy dokreci¢ zawor przed podniesieniem ci§nienia (zawdr gazowy i \ / kocisnieniowy
ueczowy). Zawor odcinajacy catkowicie

Wewnetrzny <— | —= Zewnetrzny VL VH Separator
; miernikow
—-—-— Catkowicie dokrecone. s !
i ! > | CzeSciztaczek kielichowych,
| 'l

' | | '

| | a

H | Catkowicie dokrecone | |

Czesci ztaczek kielichowych!l Zawor
! = = upustowy Butlaz
|_._._.| \| azotem
I

Jednostki wewnetrzne

Zawor odcinajacy catkowicie Jednostka zewnetrzna

zamknigty (strona cieczy)

Manometr cisnienia

1- Przytozyc ciSnienie przez co najmniej 3 minuty o liniowego -.__
wartoéci 0,3 MPa (3,0 kg/cm?g).

2 - Przytozy€ ci$nienie przez co najmniej 3 minuty
o wartosci 1,5 MPa (15 kg/cmag), co spowoduje
znaczny wyciek.

3 - Przytozy¢ ci$nienie przez co najmniej 24 godz.
0 wartosci 3,0 MPa (30 kg/cm?g), co spowoduje
znaczny wyciek..

4 - Sprawdzic, czy cisnienie spadto
Jesli cisnienie sig nie zmienito, kontynuowac |
Jesli cisnienie spadto, nalezy sprawdzi¢ miejsce Waz serwisowy —— — iy
wycieku.

Przy tescie cisnienia przez 24 godziny, zmiana temperatury otoczenia 01°C spowoduje zmiane cisnienia 0 0,01MPa (0,1kg/cm?g). Nalezy
to skorygowac podczas testu.

5 - Sprawdzenie miejsca wycieku
W krokach od 1) do 3), w przypadku spadku ci$nienia, nalezy sprawdzi, czy na zadnym ztaczu nie ma nieszczelnosci stuchajac, do-
tykajac, przy pomocy wody z mydtem itp.. Po znalezieniu miejsca wycieku nalezy ponownie go zgrzac lub dokrecic nakretke.

Rura lutowana

/‘/
Ztacze lutowane kapilarnie
| Butlaz

. e azotem
Szerokie ztacze przesuwne
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Procedura instalacji - Odsysanie prozniowe ot i
Metoda oprdzniania uktadu: uzycie pompy prozniowej Zawir dwudrogony Tawtr odcinajacy cecz

1-Zdja¢ zaslepke z otworu konserwacyjnego zaworu trojdrogowego, zas-
lepke z zaworu dwudrogowego i trojdrogowego. Nastepnie podtaczyé Ity 00 00BN Kolekor menometrycany 832
otwor konserwacyjny do wystajacej rury napetniajacej (na dole) rozd- Ve
zielacza manometru. W dalszej kolejnosci podtaczy¢ wystajacy ele- (
ment rury obcigzajacej (Srodek) kolektora ciSnieniomierza do pompy
prozniowej.

2 - Otworzy¢ uchwyt rozdzielacza cisnienia na niskim poziomie. Wtaczy¢ pompe
prozniowa. Jesli wskaznik porusza sie (w dot), zwiekszy¢ stan prozni i po-
nownie sprawdzi¢ krok 1.

Otworzyt

3 - Wykonywat probe prozniowa w czasie dtuzszym niz 15 minut. Nalezy sprawd-
zi¢ manometr, ktory powinien wskazywa¢ 0,MPa (-76cm Hg) po stronie Tamkngé
niskiego ci§nienia. Po wykonaniu proby prozniowej (zastosowaniu podcisnie-
nia) nalezy zamkna¢ uchwyt 'Lo' pompy prozniowej. Sprawdzi¢ wskaznik i
obserwowac przez 1do 2 minut. Jesli wskaznik powrdci pomimo dokrecenia,
powtdrzy¢ operacje kielichowania, powracajac do poczatku kroku 3.

4-Qbracajac w kierunku przeciwnym do ruchu wskazowek zegara, otworzy¢
zawor dwudrogowy pod katem 90 stopni. Po okoto 6 sekundach zamknac zawor

2-drogowy i sprawdzic, czy nie ma wyciekow gazu. Tawbr trzydrogowy

5-Brak wyciekow gazu? W przypadku wycieku gazu nalezy ponownie dokrecic Orficedentretien
elementy przytaczeniowe rury (weza). Jezeli nie ma wiecej nieszczelnosci,
nalezy kontynuowac procedure opisana w punkcie 6. Jezeli przeciek gazu utr- \
zymuje sie, nalezy wypuscic caty czynnik chtodniczy z otworu serwisowego. Po
kielichowaniu i oproznieniu (proznia) nalezy napetnic zalecanym czynnikiem
chtodniczym z cylindra.

90° Pendant 6 secondes

6 - Odtaczy¢ rure tadunkowa od otworu serwisowego, otworzy¢ zawor 2 i 3-dro-
gowy. Obrdci¢ trzpien zaworu w kierunku przeciwnym do ruchu wskazowek
zegara.

7 - Aby zapobiec wyciekom gazu, nalezy przekrecic pokrywe otworu serwisowego ‘ | |
i pokrywe pokretta zaworu dwudrogowego i zaworu trojdrogowego nieco bard-

N\
ziej niz punkt, w ktorym moment obrotowy nagle wzrasta. /I \l ©
0
z ®

OSTRZEZENIE

W przypadku wycieku czynnika chtodniczego z klimatyzatora, caty czynnik chtodniczy musi zostac usuniety. Najpierw
utworzy¢ proznie, a nastepnie zatadowac¢ czynnik chtodniczy do klimatyzatora do ilosci podanej na tabliczce znamio-
nowej.




Procedura instalacji - Podtaczenie elektryczne

OSTRZEZENIE - NIEBEZPIECZENSTWO OBRAZEN CIALA LUB SMIERCI

- Wytaczy€ zasilanie przy wytaczniku automatycznym lub wytaczy€ zasilanie przed wykonaniem potaczen FR
elektrycznych.

- Potaczenia uziemiajace musza zostac zakofczone przed wykonaniem potaczef zasilania.

Srodki ostroznosci dotyczace okablowania elektrycznego E S

- Prace zwigzane z okablowaniem elektrycznym muszq by¢ wykonywane przez upowazniony personel,

- Nie nalezy podtaczac wiecej niz trzech przewoddw do bloku zaciskow. Zawsze uzywac oczkowych kofcowek izolowanych. PT

- Stosowa¢ wytacznie przewody miedziane.

Wybdr wielkosci kabli zasilajacych i kabli potaczeniowych
Wybraé rozmiary kabli i zabezpieczenie obwodu z ponizszej tabeli. (Ta tabela przedstawia kable o dtugosci 20 metrdw, przy spadku I T
napiecia ponizej 2%).

Wytacznik gtowny o . Wytacznik roznicowopradowy
del F Kalibracja systemu I*éhrgtrnalnyquzmgar E L
Mode aza Wytacznik auto- : ! abla zasilajacego Wytacznik auto- Prad
ytacznik auto < ytacznik auto rad uptywowy

e S N

S-AC-7-0UT EQ3-9K 1 20 15 10 20 30
S-AC-8-0UT | EQ3-12K 1 20 15 15 20 30 P L

S-AC-9-0UT | EQ3-18K 1 25 20 15 25 30
S-AC-10-0UT | EQ3-24K 1 25 20 25 25 30 R U

S-AC-11-0UT | EQ3-9+12K | 1 25 20 25 25 30
- Jesli przewdd zasilajacy jest uszkodzony, musi zosta wymieniony przez wykwalifikowana osobe. KZ

- Jesli bezpiecznik skrzynki sterujacej jednostki zewnetrznej jest uszkodzony, wymienic go na typ T 25A 250 V.
+ Sposob okablowania musi by¢ zgodny z lokalnymi normami okablowania.
- Przygotowac kabel zasilajacy i kable podtaczeniowe, U A
- Wszystkie kable musza posiadac europejski certyfikat autentycznosci. Jesli podczas instalacji kable podtaczeniowe zostang przeciete,
upewnic sie, ze kabel uziemiajacy jest ostatnim, ktory zostaje przeciety.
+ Wytacznik automatyczny klimatyzatora musi by¢ wielobiegunowy, a odlegtos¢ miedzy jego dwoma stykami nie moze by¢ mniejsza niz 3 RO
mm. Ten sposob odtaczenia musi by¢ wbudowany w state okablowanie.

+ Odlegtos¢ miedzy blokami zaciskow jednostki wewnetrznej i jednostki zewnetrznej nie moze przekraczac 5 metrow. Jesli odlegtosé ta
jest wieksza, Srednica kabla musi zostac zwiekszona zgodnie z lokalnym normami okablowania.

+ Zainstalowac wytacznik réznicowopradowy E N

Procedura podtaczenia przewodow

+ Przed zdjeciem panelu w wskazanym kierunku odkre¢ Sruby mocujace z boku

+ Podtaczy¢ prawidtowo kable do listwy zaciskoweji zabezpieczy¢ je opaska kablowa w poblizu listwy zaciskowej.
+ Poprowadzic odpowiednio kable i przeprowadzic je przez otwor elektryczny na panelu bocznym.

OSTRZEZENIE
Kable musza zosta¢ podtaczone w sposdb pokazany na ponizszym rysunku. Nieprawidtowe okablowa-

nie moze spowodowac uszkodzenie urzadzenia.

Kable -

Model podtaczeniowe Kable zasilania Kable pod‘lgczeniowe
S-AC-7-OUT | EQ3-9K | 4G1.0mm? 3G10mm? i
S-AC-8-OUT | EQ3-12K | 4G 1.0mm? 3G15mm?

S-AC-9-OUT | EQ3-18K | 4G 1.0mm? 3G15mm? Jednostka wewnetrzna

73



FR
ES
PT
IT
EL
PL
RU
KZ
UA
RO
EN

74

e

Kable pod

®
g o
Jednostka 3 <
wewnetrzna ) =
N s
= [
z 2
‘g
S
2
Kable -
Model podtaczeniowe Kable zasilania ‘
S-AC-10-0UT | EQ3-24K 4G1.0mm? 3G2.5mm?
Kable podtaczeniowe ~ "
Jednostka ! =(O)
wewnetrzna k N .l
w -
o[ M
: §
) = ] €
Jednostka Kable podtaczeniowe =10) H
wewnetrzna &
! N n' g
w - 8
o/ [l s
Kable podtacze- - T —
Model 3 Kable zasilania o
niowe 11 Kable zasilania =(0) '
|
S-AC-11-OUT | EQ3-9+12K [ 2x 4G1.0mm? 3G2.5mm? i N "
Komunikaty o btedach
Liczba migniec
diody LED na Opis usterki Analiza i diagnostyka
panelu przednim
1 Btad Eepromu Awaria Eepromu zewnetrznego panelu gtownego
2 Btad IPM Btad IPM
Btad komunikacji pomiedzy panelem gtownym a modutem SPDU. - )
4 Btad komunikacji SPDU Brak komunikacji przez ponad 4 minuty
5 Ochrona przed wysokim ciSnieniem Wysokie ciSnienie, w systemie powyzej 4,3 MPa
8 Zabezpieczenie termiczne przed roztadowaniem sprezarki Temperatura ttoczenia sprezarki powyzej 110 stopni Celsjusza
9 Nieprawidtowe dziatanie silnika pradu statego Zakleszczenie silnika pradu statego lub awaria silnika
10 Nieprawidtowe dziatanie czujnika przewodu rurowego Zwarcie lub przerwa w obwodzie czujnika przewodu rurowego.
1 Awaria sondy cieplnej zasysania _Jesll qkablowa_nle _sprezarkl jest nieprawidtowe lub podtaczenie
jest nieodpowiednie.
12 Nieprawidtowe dziatanie czujnika temperatury otoczenia ‘Jesll qkablowgme gprezarkl Jest nieprawidtowe b podtaczenie
jest nieodpowiednie.
13 Nieprawidtowe dziatanie czujnika roztadowania sprezarki. i;z;calrekliUb Praca w obiegu otwartym czujnika roztadowania
15 Btad w komunikacji pomiedzy jednostka wewnetrzna a jednostka Brak komunikacji przez ponad 4 minuty
zewnetrzng
16 Brak czynnika chtodniczego Sprawdz, czy nie ma wyciekdw w urzadzeniu.
Alarm i wytaczenie w przypadku wykrycia Tm <= 75 przez 1 minute
7 Awaria zwrotnego zaworu czterodrogowego po uruchomieniu sprezarki w trybie ogrzewania przez 10 minut,
potwierdzic usterke, jezeli wystapi ona 3 razy w ciagu godziny.
18 Blokada sprezarki (tylko dla SPDU) Sprezarka wewnetrzna blokuje sie w sposob nieprawidtowy.
19 Btad obwodu wyboru modutu PWM Modut PWM wybiera niewtasciwy obwod.
25 Nadprad fazy U sprezarki Prad fazy U sprezarki jest zbyt wysoki
25 Nadprad fazy V sprezarki Prad fazy V sprezarki jest zbyt wysoki
25 Nadprad fazy W sprezarki Prad fazy W sprezarki jest zbyt wysoki




MpegynpexpaeHue

+ [lepeq yCTaHOBKO 1 UCTI0Nb30BAHWEM YCTPOCTBA MPOYMTAITE MHCTPYKLMM 060MX PYKOBOACTB.
* IHCTpyKL»M NpaBOBOro XapaKTepa NpUBELEHbI B HAYane PyKOBOACTBA NOMb30BaTENS.

* AANs nony4eHns nogpo6HON TEXHWYECKOW WHGOpMaLMM CM. mpunaraemoe
onvcaHue ToBapa v Be6-canT http://www.erp-equation.com/ac/

YCTAHOBKA

CxeMa yCTaHOBKM BHYTPeHHero / BHeLLIHero 6n1oka
* B AaHHbIX Moflensx ucnonb3yetcs xnagareHT Moy (HFC) R32.

06patuTe ocoboe
BHMMaHWe Ha NoAbeEM
CNMBHOrO LLNaHra

CxeMa pacrnonoxeHus
Tpy6onpoBogoB

3afHUI NeBbIN

eBbl < "
- S 3apHun
| paBbiit

2

i Mpasbit
HuxHuin

6Gonee 2

+ OTMeTKM A-G Ha pUCyHKe
COOTBETCTBYIOT HOMEpaM
neTanei.

+ PaccTosHve Mexay
BHYTPEHHWM 6/10KOM
1 NMOMIOM He [JOMKHO
MpeBbILLaTh 2 M..

/

\ T

Gonee 25cm

(1) BuinycKHoe OTBEPCTUE 419 BO3AYXA
(2) Bosmyxo3aopHoe oTBepCTHE

(3 MoncoeayHenve Tpybonposona v
3NeKTPONPOBOZKM

(&) CrvBHOI WRaHr

Komnpeccop (BHyTpy 610Ka)

+ ECnv civBHas Tpy6a pacronoxeHa Cesa, y6emmTeCh, YTo 0TBEPCTUE AOCTYMHO.

+ PUCYHOK BbILLIE MPUBEAEH UCKMIOYNTENBHO AR CIPaBKM, HEOBXOAUMO OPUEHTUPOBATLCS
Ha npuoBpeTeHHoe 13aenue.

[ononHuTenbHble geTanu ans
Tpy6onposoga

(B Hexnetkas neHTa

(B)Kneltkas nexTa

(© XomyT ¢ BHTaMM

(D) MopknioueHme 3neKTPUYECKOro Kabens
19 BHYTPEHHET 0 1 BHELLIHETO 6/10KOB

(E)CnuBHO LUNaHT
(F) Tenno3onsLyoHHsIi MaTepian
(G)3arnyLuka oTBEpCTUS 15 TPY6ONPOBOLA

KpenneHue BHeLLHero 6110Ka

+ HapgexHo 3adukcupyiTe 610K
B FOPM30HTaNbHOM NOMOXKEHNN
Ha 6eTOHHOM OCHOBAHMM UMK
6eTOHHOM 6110Ke C NOMOLLIbIO
601708 (10 MM) 1 raek.

+ Bcnyyae ycTaHoBKY 61oKa Ha
CTEHY, KpbILLY UMM KPOBIHO
Ha[eXHO 3aKpenuTe onopy ¢
MOMOLLIbI0 rBO3Z€eM Unu Tpoca
Ha Cnyyalt 3eMneTpACcEeHMA 1
CMBHOTO BETPA.

+ ECnu cyLLecTByeT BEpOATHOCTL
BO3[1EMCTBYS BUOPaLM
Ha [10M, 3aKpenuTe 6ok ¢
11CNoNb30BaH1eM BUBPOCTONKON
MOANOKKM.

CoepHeHme bi-split
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MpoyTnTe Nepeq yCTaHOBKOM

MpegynpexpeHue

- YcTaHaBnmMBalTe HoBbIE TPYGbI Cpasy Mocne yoaneH s CTapbix BO M36exaHwe nonagaHus Brary B KOHTYP OXMaXaeHus.
+ Xrop, CogepXaLLmMincs B HEKOTOPbIX TUMaX XNafareHTa, Hanpyumep R22, MOXeT NPUBOAMTL K YXYLLEHWIO KaueCTBa Macna yCTaHOBKM

OXNaXKaeHwus.

Heo6XofMMble MHCTPYMEHTbI U MaTepHasbl
anI’OTOBbTe cnegytoLine UHCTPYMEHTbI M MaTepuansl, HeO6XOHVIMbIe ANAYCTAaHOBKM U OﬁCI‘Iy)KVIBaHVIﬂ 6noka.
HeO5XOHVIMbIe WHCTPYMEHTbI, COBMECTUMbIE C XNajareHToM R32 (BO3M0)KHOCTb NPUMEHEeHNA NHCTPYMEHTOB, UCMO/Tb3YEMbIX C

XnagareHTamm R22 v R&07C).

1- I8 UCnob306aHUS UCKITOYUMETbHO C XadazeHmoM R32 (He ucnosb306ams ¢ xadazeHmamu R22 uiu R407C)

MHCTpyMeHTbI / MaTepuansl

HasHaueHue

MpuMeyaHus

MaHoMeTpuyeckmi
KonnekTop

OTKaumBaHue, 3anpaBKa xnafareHToMm

5,09 MIMa Ha CTOPOHE BbICOKOr0 AaBneHus.

LLinaHr ans 3anpasku

OTKaumBaHue, 3anpasKa XnafareHTom

[lnameTp LnaHra 6onbLue CTaHAAPTHBIX.

060pyaoBaHue Ans c6opa C6op xnagarexTa

XnagareHTa

bannoH ¢ xnagareHToM 3anpaBsKa xnafareHToM 3anuLunTe TN XNagareHTa. PO30BbIM LIBETOM B BEPXHEN YacTy 6anmoHa.
Pa3beM [/ 3anpaBku 3anpasKa xnagareHToM [lnaMeTp LunaHra 60rbLLIe CTaHAAPTHBIX.

6annoHa ¢ xnagareHToM

KoHycHas raitka MoAcoeuHeHwe 6110Ka K Tpy6onpoBogy | McnonbayiiTe KOHYCHbIE raitk TMna 2.

2= MHCMpyMeHMb! U MAmepuassl, KOMopble MO2ym UCNo/b308ambCS ¢ x/1adazeHMOom R32 ¢ HeKOMOPbIMU 02PaHUYEHUSMU.

MHCTPyMeHTbI / MaTepuanl

HasHaueHue

MpumeyaHua

[leTeKTop yTeukun rasa O6Hapy»eHWe yTeuek rasa Evlox(seT 1CMOMb30BaThCA NPegHa3HaueHHbIM 4NA XNagareHTa Tuna roy
HFC).

BakyyMHblit Hacoc BakyyMHas cyLLika MoXeT UCMOonb30BaTLCA, ECTIM UMEETCS ajanTep [N NpoBepKin
NPOTMBOTOKA.

WHCTpyMeHT ans Pa3BanbLioBKa Tpy6. B pa3mepbl pa3BanbLiOBKM Gblin BHECEHBI M3MEHeHMs. CM. CriefyHoLLyio

pa3BanbLOBKM CTPaHuLy.

060pyaoBaHie fnA c6opa C6op xnapareHTa MoxeT UCnonb30BaTbCA, ECNIV NPefHa3HaYaeTcs Ans MCroNb30BaHMS ¢

XnagareHTa XnapareHTom R32

3- MHCMpyMeHmMbl U MaMepuasbl, UCno/b3yembie ¢ xnadazeHmamu R22 unu R407C, Komopble MaKie Mo2ym UCnob308ambcs ¢

xnadazeHmoM R32
MHCTpYMeHTbI / MaTepuans HasHaueHue MpuMeyaHus
BaKyyMHbI Hacoc ¢ BakyyMHas cyLuKa
06paTHbIM KnanaHoM
TWB0UHBIA MHCTPYMEHT [ins crubanms Tpy6

[MHaMOMETPUYECKIUY KMoy

119 3aTAXKKM KOHYCHbIX raek

Tonbko @ 12,70 (1/2") 1 @15,88 (5/8") MMeloT 60nbLLMIA pa3Mep
Pa3BanbLOBKM.

Tpy6ope3 [nq pe3ku Tpy6

CBapoYHbIV annapar n [nA ceapku Tpy6

6annoH ¢ asotom

CyeTuuK 3anpaBKm 3anpaBKa XnafiareHTomM
XnagareHToM

BakyymMmeTp MpoBepKa CTeneHu BakyyMUpoBaHus

4= MHCMpyMeHmb! U Mamepuas

bl, KOMOpPble He A0NHCHbI UCNOb308aMbCS € X/1a0a2eHmoM R32

MHCTPYMeHTbI / MaTepuansl

HasHaueHue

MpuMeuaHus

3anpaBoYHbIA UMNUHLP

3anpaska XnafareHToM

He ncnonb30Bathb B 6110Kax, paboTatoLLMX C XafjareHToM R32.

C MHCTpYMeHTaMu Ans xnagareHTa R32 cnegyet 06pa|.uaTbc;| € 60M1bLLION OCTOPOXHOCTbKO. CrieauTe 3a TeM, YTO6bI BNara 1 nbinb He

nonanu B KOHTY(..




MpouTnTe Nepeq yCTaHOBKOM

Marepuan Tpy6
Tunbl MegHbIX TPY6 (CnpaBouHo)
MakcumanbHoe pabouee faBneHue Mp1MeHNMbIA XnagareHT
3,4MPa R22, R&07C
43MPa R32

* Wcnonb3ayiTe Tpy6bl, 0TBEYAKOLLIME TPEBOBAHMAM MECTHbIX CTaHLAPTOB..

Matepuan Tpy6 / PaguanbHas TONLWMHA

Mcnonb3yiiTe TPYGbI, M3rOTOBMEHHBIE 13 PAaCKMUCIEHHON GoCchOpoM Meam.

MocKonbKy pagouee [aBneHue 6r10KoB, B KOTOPbIX UCTONb3YETCS XafareHT R32, BbiLLe, YeM Y 6I10KOB, UCTOMb3yeMbIX C XafareHToM
R22, ncronb3yiTe TPy6bl C papnanbHoM TOMLLMHOM He MeHee yKa3aHHOW B Ta6nue Hvxe. (He 1cnonb3ayiTe Tpy6bl ¢ pagyansHom
TONLYMHOM 0,65 MM MNn MeHee).

Pasmep (MM) Pa3mep (groim) PaguanbHas TonLuHa (MM) Tun
36.35 1/4" 0,8t Tpy6bl Tvna 0
@ 9.52 3/8" 0,8t
@127 1/2" 0,8t
@15.88 5/8" 1,0t
@19.05 3/4" 1,0t Tpy6bl TMNa 1/2H vnn H

+ HecMoTps Ha To, 4T0 TpY6bI TVMa O pazmepom 2o @ 19,05 (3/4") MOryT MCMONb30BATLCSA C TPAAMLMOHHBIMY XNaflareHTaMu, fins 6MoKoB
XxnagareHToM R32 vcnonb3ayiTe Tpy6bl Tuna 1/2 H. (MoryT ucnonb3osatsea Tpy6sl TMna O pasmepom @ 19, 05 ¢ paguanbHoM TONLLMHOM
12t)

- B Tabnuue npueepdeHsl CTaHAAPTLI ANS ANOHWW. Mcnonb3ys Tabnuuy B KavecTBe o6pasuia, BbiGepuTe Tpy6bl, COOTBETCTBYIOLLIME
Tpe6oBaHWAMM MECTHBIX CTaHA.apTOB.

PasBanbLioBKa (TonbKO Tpy6bi TvMa O M OL)

+ Pa3Mepbl pa3BanbLOBKM A5t 6710KOB, UCMOMb3YHOLLMX XMafareHT R32, 60bLLe, YeM 18 6rI0KOB, MCMOMb3yHOLLMX XNafareHT R22, ans
NOBBILLIEHNS UX FEPMETUYHOCTH.

PasMepbl pa3BanbLiOBKM (MM):

BHeLUHMi pa3Me L Pasmep A
PY6 (rgM) P | paswep (aoi) R32 R22
26235 174" 91 90
2952 3/8" 132 130 <
@127 172" 16.6 16.2 H
21588 5/8" 19.7 194 &
?19.05 3/4" 240 233

Ecnv ans pa3sanbLOBKY TPY6 Ha 6110Kax, B KOTOPbIX UCMONb3YeTCs XnafareHT R32, IPUMEHSETCS IKCLIEHTPUKOBbIN Pa3BasnbLOBLLMK,
BbICTYMatOLLIas YacTb TPY6bI AOMKHA COCTaBNATH 0T 1,0 A0 1,5 MM. [111 peryny1poBKy [MHBI BBICTYMAIOLLEH YaCTV MOXHO UCMOMb30BaTh
LUABMOH AN1s MEAHON TPY6bI.

KoHycHas raika

[1ns nosblLLEeHUs MPOYHOCTM BMECTO raek TMna1l MCNOMb3YHTCA KOHYCHbIE rankv tmna 2. KpOMe TOro, 6bln U3MEHeH pa3Mep HeKOTOpbIX
KOHYCHbIX FraeK.

Pa3Mep KOHYCHbIX raeK (MM)

BHeLLHWW pa3M . Pasmep B
epr6(r2:3 | paswen (moi) R32 . R22 ) — \
2635 74" 170 170 1
@952 3/8" 220 220 A )
o127 172" 260 20
21588 5/8" 290 270 PasmepB
219.05 34" 360 36.0

+ B Tabnuue npusedeHbl CTaHZapThl Ang ANOHMM. Vcnonb3ays Tabnuuy B KauecTse 06paslLia, BbiepuTe Tpy6bl, COOTBETCTBYHOLLME
Tpe6oBaHWAMYM MECTHLIX CTaHAAPTOB..

FR
ES
PT
IT
EL
PL
RU
KZ
UA
RO
EN

77



FR
ES
PT
T
EL
PL
RU
KZ
UA
RO
EN

78

MpouTnTe Nepen yCTaHOBKOM

WcnbiTaHue Ha repMeTUYHOCTb
HwKaKux 0TnumiA 0T CTaHAApTHOT0 MeTofa. MOMHMTE, YTO AETEKTOP yTeuKM XnapareHTa ans R22 nnm R410A He MOXeT 06HapyXnTb
YTeuKy xnagarenta R32.

TanounaHbIN Teyenckarenb [leTeKTOp yTeuku xnagareHTa R22 unu R&07C

CTporo co6niofaiiTe cnepyloLLme Tpe6oBaHuUS:

1- C NOMOLL|bH0 a30Ta yBENMYLTE JaBMEHWE B 060pYL0BaHNM 40 PACUETHOTO, @ 3aTEM OLIEHWUTE FePMETUYHOCTb 060PYA0BAHMS, yUUTbIBAS
Kone6aHus TeMnepaTypbl.

2- ﬂpM ncenegoBaHMM MeCT YTEUKK C UCNOMb30BaHWEM XaflareHTa 0653aTenbHO MCI'IOI'Ib3yl;1Te XnagareHT R32.

3 - Bo BpeMs 3anpaBKm y6eauTech, 4To R32 HAXOAMTCA B XKMUOKOM COCTOSHUM.

TNpyYmHbIE:

1- Mcnonb3oBaHWe KMCMOPOAa 1A HAarHeTaHWs [JaBMIEHA MOXKET NPUBECTY K B3PbIBY.

2 - 3anpaeka ra3oo6pasHbiM R32 NpuBedeT K M3MEHEHMI0 COCTaBa OCTaBLLIErocs B 6arnsioHe XMafareHTa. B aToM cnyyae XnagareHT yxe
He MOXKET 6bITb UCTIONb30BaH.

BakyymupoBaHue

1- BaKyyMHBII Hacoc ¢ 06paTHbIM KnanaHoM
Bo u36exaHue BO3BpaTa Macnia BakyyMHOr0 Hacoca B KOHTYP XM1afjareHTa npy OTKMKUYEHN MATaHKs BakyyMHOT0 Hacoca (c6ot
NUTaHWS) HEOBXOMMMO VCTOMb30BaTb BaKyyMHbIV HACOC € 0B6PATHBIM KrlamnaHoM. TakKe MOXHO BrOCMEACTBUM MPUKPENUTL
06paTHBbIV KnanaH K MMeloLLieMyCsl BaKYYMHOMY Hacocy.

2 - CTaHpapTHas cTeneHb BakyyMa Ans BakyyMHOro Hacoca
Mcnonb3yiTe Hacoc, 06ecrieunBatoLLMI 3HaueHKe B 65 Ma U HKe 3a 5 MUHYT paboTel.
Kpome Toro, y6eanTech, YTo BakyyMHbI HacoC 6bIn [OMKHbIM 06pa30M 06CYeH 1 CMa3aH C Crob30BaHWEM YKa3aHHOro Macna.
Ecnu BakyyMHBIV Hacoc He 06CnyKuUBaeTCs BOMKHBIM 06pa3oM, CTeneHb BakyyMa MOXeT GbITb HeJ0CTaTOYHOM.

3 - Tpe6yeMas TOYHOCTb BakyyMMeTpa
Mcnonb3ayiiTe BakyyMMeTp, CIOCOGHbIN BLINOMHSTL M3MepeHus [o 650 Ma. He ucnonb3yiiTe MaHOMETPUYECKII KONMEKTOp 06LLIero
Ha3HaueHws, NOCKOMbKY OH He B COCTOSHUM 13MepuTb BakyyM B 650 Ma.

4 - BpeMs yganeHus Bogyxa
Mocne [ocTvxeHWs 3HaueHs B 650 Ma NpogomkaiiTe yaansTb BO3AYX B 13 060pyL0BaHMA B TeYeHMe Tyaca.
Mocne yaneHus Bo3ayxa 0CTaBbTe 060pyA0BaHME Ha 14ac 1 Y6eanTeCh, YTo BakyyM COXPaHSETCS.

5 - MopsgoK pa6oTsl NPy 0CTaHOBKE BaKyyMHO0 Hacoca
Bo M36exaHue NpoTUBOTOKA Macra BakyyMHOr0 HAacoca OTKPOMTE NpefoXpaHUTe bHbIN KnanaH Ha CTOPOHE BaKyyMHOro Hacoca
NN OTBUHTUTE 3aMPaBOYHbINA LLNAHT ANS BTATMBAHUA BO3[yXa Nepef 0CTaHOBKOI. Ty Xe npoLeaypy CNeayeT NpUMEHSTh Npu
1CMOMb30BaHNM BaKYYMHOI0 Hacoca ¢ 06paTHbIM KnanaHoM.

3anpaska xnagareHTom
Bo Bpems 3anpasKu xnagareHT R32 [omKeH HaxoAnUTbCA B KUGKOM COCTOAHUM.

MprunHbL:

R32 npeacTasnseT co6or xnagareHT Y (Touka KuneHms = -52°C), C KOTOPLIM MOXHO 06paLLIaTLCA MPUMEPHO TaK Xe, Kak v ¢ RG10A.
TeM He MeHee, 06513aTeNbHO 3anpPaBAANTE XNafareHT Co CTOPOHbI XKMAKOCTH, MOCKOMbKY 3anpaBka co CTOPOHbI ra3a B HEKOTOPOM
CTereH MeHsIeT COCTaB X/afiareHTa B 6annoHe.

MpuMeuaHue
EC1 6anoH OCHALLIEH CUGOHOM, MY 3anpaBKe XMEKoro R32 He HyXHO nepeBopaum1BaTh 6an/oH BBepxX 4HOM. Mepes 3anpaBKoi
npoBepsTe TVM 6ansoHa.

Cnoco6bl ycTpaHeHNs HeUCNPaBHOCTM B CNlyYae yTeuku XnagareHTa
B Criyyae yTeuK XnafareHTa MoXHO BbINOMHWTL 403arnpaBky. ([lo6aBnaiTe XnagareHT co CTOPOHLI XUAKOCTH)

XapaKTepMCTMKM TPAaAULMOHHbIX U HOBbIX X/TafareHToB

- TMockonbky R32 mpefcTaBnAeT COG6OM MCEBAO0-a3e0TPOMHbIN XMaflareHT, C HAM MOXHO 06paLLiaTbCsi MOYTH TaK e, Kak W C
O[HOKOMMOHEHTHBLIM X/afareHTOM Tuma R22. OfHaKo eCnu XnagareHT yaanseTcs B NapoBoi dase, COCTaB XnafareHTa B 6annoHe B
HEKOTOPOW CTENeHN MeHsAeTCS.

- YpansiTe xnagareHT B XuAKoy dase. B cryyae yTeuku xnagareHTa MoXHO BbINOMHUTb [03anpaBkKy.



YcTaHoBKa - BHeLLUHUM 6110k

1- AKkceccyapb!
KpomKa anq 3aLLmTbl 3KNEKTUYECKIX MPOBOLOB OT HAaBUCaHMA.

2 - Bbli6op MecTa yCTaHOBKM

BblﬁepMTe MEeCTO /14 YCTaHOBKMW, 0TBEeYatoLLiee CIEAYHOLLIMM YCNOBUAM, a TaKxe TpeﬁOBaHMﬂM KnueHTa unu nosib3oBatens.

+ MecTo ¢ XopoLLen LMpKynsLmen Bo3ayxa.

+ Bpanu ot TennoBoro N3nyyeHns [pyrux UCTOYHUKOB Tenna.

+ MecTo, rie BO3MOXEH CNWB KOHLEHcaTa.

+ MecTo, roe LUyM 1 TENNbIA BO3AYX He ByayT MeLLaTb COCeasM.

+ MecTo, rie OTCYTCTBYHOT CUIbHbIE CHEromagbl B 3UMHMIA Nepuog.

+ MecTo, rae BnyCKHOE v BbIMYCKHOE OTBEPCTUSA [/19 BO3[YXa HUYTO HE 3aropaxuBaert.
+ MecTo, rae B BbIMyCKHOE 0TBEPCTME AN BO3AYXa He 6yneT 3afyBaTb CUMbHbIN BeTep.
+ MecTa, 3aropoXeHHbIe C YeTbIPeX CTOPOH, He NOAXOAAT ANA YCTaHOBKW. Hap 6MOKOM [JOMKHO 0CTaBaTbCS MPOCTPaHCTBO BbICOTOM He

MeHee M.
- W36eraiTe ycTaHOBKM HampaBsOLLMX PELLIETOK B MECTe, FAe CyLLY

€CTBYET PUCK KOPOTKOr0 3aMblKaHUA.

+ Tpun yCTaHOBKE HECKOMbKMX 6n0KOB HeobxomnMo npegycMoTpeTb A0CTaTOYHOE MPOCTPAHCTBO AN BCacCbiBaHUA BO n3bexaHue

KOPOTKOr0 3aMbIKaHMS.
Tpe6oBaHMs K CBOG0AHOMY NPOCTPAHCTBY BOKPY 6/10Ka PacctosHue | BapuaHT1 | BapuaHT2 | BapuaHT3
| OTKPbITHIA | 300 mm 500 mm
gggggg’jgmp”“ 213 t L2 300 mm 300 mm OTKPBITHIN
212 >500 L3 150 mm ouvert 150 mm
<-—> - MNpumeuaHue:
|:> MpocTpaHCTBo Ans
e c%) o6CnyKvBaHNs + 3aKpenwTe AeTanM C NOMOLLIbH BUHTOB.
“éf’lfz - He gonyckaiTe nonagaHms cnbHOro BeTpa

BuinycHoe 4
aTBepCTE
[nAB03AYXa >11

y

1- YcTaHOBKa BHELLIHero 6noka

3akpenuTe 610K Ha OCHOBAHWW NOAXOASALLMM CTIOCOGOM B

COOTBETCTBMM C YCNOBUAMU MECTA YCTAHOBKM U C y4ETOM

cneqytoLLiei MHGopMaLmm:

- 0CTaBbTe 4OCTATO4HO CBOGOHOrO MECTa Ha GETOHHOM OCHOBaHUM
ONS KpenneHus aHKkepHbIMW 6011TaMu.

- 3aneiTe 6eTOHHOE OCHOBaHWE BOCTATOYHO FTY60KO.

- YcTaHoBWTE 6MOK TakWM 06pa3oM, 4ToGbl yron HaknoHa He
npesbiLLan 3 rpafycos.

+ 3anpeLUaeTcs yCTaHaBNMBaTh 610K NPsAMO Ha 3eM1io. Y6eamTeCh,
YTO PAAOM C APEeHaXHbIM OTBEPCTMEM Ha HWKHEN MnacTuHe
[0CTaTO4HO CBOGOLHOTO MECTa Anf M1aBHOr0 CrIMBa BOAbI.

2 - YcTaHOBOUHbIE pa3Mepbl (6r10K: MM)

MpAIMO B OTBEPCTYE AN BbINYCKA BO3AYXA.

- CobniogaiTe paccTosHie B OFNH METP OT BepXa 6110Ka.

+ He 3arpomoxfaitTe MPOCTPAHCTBO BOKPYT 6n0Ka MOCTOPOHHUMM
npegMeTamMm.

+ ECTM BHELWHMI 6NIOK YCTaHaBNMBAeTCH B MeCTe, MOMBEPraoLLemcs
BO3AENMCTBMI BETPA, YCTaHABMMBAWTE €ro Tak, 4TOGbl peLueTKa
BbINYCKHOro 0TBEPCTA HE 6bina HanpaereHa B CTOPOHY BETPA.

PesuHoBas

MofNIoKKa
beToHHoe
0CHOBaHMe

AHKepHbI 60nT

BbIBOA NPOBOAKM NUTaHNA

PacnpenenuTenbHoe 0TBEPCTUE CETU MUTaHUA

Mogenb w D H 1 L2 L3

S-AC-7-0UT

EQ3-9K 780 | 245 | 540 | 500 140 256

S-AC-8-OUT | EQ3-12K 800 | 280 | 550 | 510 |130/160 | 313
S-AC-9-OUT | EQ3-18K 800 | 280 | 550 | 510 |130/160 | 313
S-AC-10-OUT | EQ3-24K 890 | 353 | 697 | 628 130 3555
S-AC-11-OUT | EQ3-9+12K | 800 | 280 | 550 | 510 |[130/160 | 313
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YcTaHoBKa - BHyTpeHHMM 6ok

Bbl6op MecTa yCTaHOBKM

- TPOYHOE, HE MOABEPIKEHHOE BUGPALIMAM MECTO, KOTOPOE 06eCrieunT 610Ky [LOCTATOUHYHO OMOpY.

+ MecTo, He NofiBepratoLLieecs BO3AEMCTBIIO TeM/a U napa, 06pasyioLLMxcs Mo6M30CTL, B KOTOPOM BXOAHOE 1 BLIXOAHOE OTBEPCTUS
610Ka H1YTO He 6yeT 3aropaXkmBarth.

+ MECTO, 13 KOTOPOT0 XOMOfHbIV BO3AYX 6YAET pacnpenenaTses no BCeMy NoMELLEHMIO.

+ MecTo, PacrosioXeHHOe Ha PacCToAHUM He MeHee 1M 0T TeNeBn30pa, Pamo, 6eCPOBOAHbIX YCTPOMCTB ¥ MyOPECLIEHTHBIX flamn.

+ Bcnyvae kpenneHus yCTpOl;ICTBa OMCTaHUWOHHOrO ynpaeieHna K CTeHe, yCTaHOBUTE BHyTpeHHMl;I 610K B TAKOM MECTE, 1€ OH CMOXeT
nony4aTb CUrHanbl Npu pa60Ta+ou.|M>< B MNOMELLEHNN ¢J'Iy0peCLLeHTHbIX namnax.

CxeMa yCTaHOBKM BHYTPEHHUX 6/10K0B

06patuTe ocoboe
BHWMaHWeE Ha NodbeEM
C/MBHOrO LUMaHra

6Gonee 15 cm

CxeMa pacnonoxeHus

Gonee 10cm Tpy6onpoBogoB

-

3aHuI NneBbIn

3agHun
npaBbint

eBblit

MpaBbin

Gonee10cm

PaccTosiHMe MeXAY BHYTPEHHWM 6/10KOM 11 MOMOM He [JOMKHO NPeBbILLaTh 2 M.
PUCYHOK BbiLLIE NPUBELEH UCKMIOUMTENBHO /15 CNPaBKW, HE06X04MMO OPUEHTUPOBATLCS Ha
npuo6peTeHHoe n3genue..

MepecTaHoBKa CIMBHOTO LUSaHra
CnVBHOM LLINAHT MOXET 6bITb YCTAHOBMEH
Ha BbIGOP CrieBa Uy cripaBa:

1- OmcoeduHume wnaHe

2 - BblHbME 30271y WKY ¢
NpomuBoNoIoXHoU CMOpoH.I

3 - [odcoeduHume waHe K nPomMuUeoNoIOHCHoU cmopoHe

4 - YemaHosume 3a2/1ywKy Ha NPEXCHee Mecmo yCmaHOo8KU WiaH2a

YcTaHoBKa MOHTaXHOM MNAacTUHbI U onpefieneHne B=060Me 2omm

PacnosioXeHUs 0TBEPCTMSA B CTEHE
1-Ha 0CHO8aHUU COCEJHUX Onop WU nepeMblyex
8bINOTHUME 8bIPABHUBAHUE NAACMUHBI,

KOmopas Kpenumcs K CMeHe, 3ameM epemMeHHO =
3aukcupylime NAACMUHY CMAbHbIM 28030eM. \ |_ |
2-C noMoublo omeeca, 3aKpensieHHo20 8 LeHmpe A=150mm [
8epXHe20 Kpas NaacmuHbl, euje pas y6edumecs, c -
Ymo  NAGCMUHA  PACNOIOXEHA  HO  HYXCHOM E 8
YPOBHe, 3ameM HadexcHo 3akpenume NAACMUHY C 9 E‘
NOMOWbH0 NOOX0ASWUX BUHMOB U Orobenell. u Q

3-Vicnonb3ys pynemky, onpedesume pacnonoxeHue
omeepcmus 8 CmeHe.




YcTaHoBKa - BHyTpeHHMI 6ok

OTBepcThe
CeeprieHue 0TBEpPCTMSA B CTEHe BCTeHe
1- BbinonHume omeepcmue duamempom 60 MM C HeBOMbWUM YKIOHOM K
8HelHell CMOpPOHe CMeHb. 260mm
2 - YemaHosume 3az2n1ywKy omeepcmus 015 mpy6onpoeoda u 3adenalime ee
Ha2/1yX0 C NOMOUbH0 2epMemuUKa NOC/1e yCMaHOBKU. BHYTpeHHsA BHeLLHAS
CTOpOHa CTOpOHa

YcTaHoBKa BHYTPeHHero 6noka
+ 3apHui Tpy6onpoBop
+ TpOTAHMTE TPYOLI M CIMBHOM LLINAHT, 3aTeM 3aKpenuTe 1X KNeNKom NeHToN
+ 3a[HWI NeBbIN TPYGONpPOBOS,
+ B cnyyae npoknagky Tpy6onpoBoAa ¢ NEBOi CTOPOHbI yanuTe C MOMOLLbIO Kycayek KpbILLIKY fif1st IeBOro TPy6onpoBoga.
+ B cnyyae npoknagky 3afHero neBoro TpyGonpoBoAa COrHMTe TPYGbl B HampaBneHny Tpy6onpoBoaa K 0TMETKe OTBEPCTUS ANs
3aiHero neBoro Tpy6onpoBoga, HaHECEHHO! Ha TEM0M30NALMOHHOM MaTepuare.
1- Bcmasbme ciiugHoL WiaHz 8 yeny6/ieHue 8 Mensiou3onayuu 8HympeHHe20 6/10kd.
2 -Bcmasbme anekmpuyeckuti kabenb 8HympeHHez0 / 8HewHe20 6/10ka c3adu 8HympeHHe20 6710Ka Mak, Ymo6bl OH 8biues Ha nepedHel
CMOpOHe, 3ameM 8bIN0SHUME NOOK/TIOYeHUe.
3 -CMaxceme No8epxHOCMb KOHYCHOU NPOKNadku Macnom 0ns cucmem OxaxdeHus u coeduHume mpyo6bil. [110MHO Hakpolime Mecmo
C0eduHeHUS MensIou30NAYUOHHbIM MamepuanoM u 3agukcupylime knedkod neHmo.

TennomsonALMOHHbIi
MaTepuan
Tpy6onposog
CnvBHoi
LunaHr OropHast
nnacTuHa
Tpy6onpoBoAa
KpebiLuka npaBoDﬂ/
Tpy6onpoBoaa
KpbILLIKa 4718 Tpy6b! / KpbiLLika nesoro + JNeKTPUYECKUA Kabenb BHYTPEHHEero / BHELUHEro
oA TpyGonposoom sadukcnpyiTe ) TpySonposona 6710Ka Y CTUBHOVELLINaHT LOMKHbI BT MpYKpenexs!
KNeiKol IeHTOM K TPy6ONpOBOAY XNafareHTa ¢ NoMOLLbHO 3aLLUTHOM

NEHTHI.
- Tpy6onpoBog, B APYrOM HanpaBieHnm
+ C MOMOLL{bIO Kycauek yaanuTe KpbiLLKy Ans Tpy6onpoBoda B COOTBETCTBIM C HanpaBfeHWeM TPY6OnpoBofa, a 3aTeM COrHUTe
TPy6Y B COOTBETCTBUM C MOMOKEHNEM OTBEPCTMS B CTEHE. [PU 13rM6e CO6MI0AaNTe 0CTOPOKHOCTb, YTOOLI HE Pa3faBUTb TPYEHI.
- CHavana noaKmniunTe 3MeKTPUUYECKUA Kabenb BHYTPEHHEr0 / BHELLIHETO 610Ka, a 3aTeM 3aKpoWTe NOLKMOYEHHbIE Kabenu v
MeCTO CoeJMHEHNA Tennonsonsaymen.
- KpenneHue kopryca BHyTpeHHero 6r1oka
- HafieXHo noBeckTe KOpMyc 6/10Ka Ha BEPXHME BbIEMKM B MOHTAXHOW MMacTUHE.
MoaBuraitTe Kopryc B pasHble CTOPOHbI, 4TOGbl y6eAMUTLCS, YTO OH HafEXHO
3apuKCUpoBaH.
+ [1nA KpenneHus Kopryca Ha MOHTaXHO NNacTUHe yOepXuBaiTe ero CHUA3Y Nnop
HaKMoHOM 1 OnycKanTe NepreHAnKYSPHO BHU3.
- CHAiTMe KOpryca BHYTPEHHEr 0 6/10Ka
+ [InA CHATWS BHYTPEHHero 6r1oka pykamu NOAHUMUTE KOPMYC, YTOBLI CHATL ero ¢ MOHTaXHast
KptouKa, 3aTeM NOTAHUTE HUXKHIOK YacTb KOPMyca Hapy»Ky 1 BBEPX 40 TeX Mop, Noka nnacTuHa

MOHTaXHas /

nnacTnHa

+ TloAKmMoYEHe 3MEKTPUYECKOro Kabens BHyTPEHHEro / BHELLIHero 6r1oka
+ CHUMWUTE KPbILLIKY BbIBOZOB B MPABOM HYXKHEM YNy BHYTPEHHEr0 6110Ka W OTHENNTE KPbILLKY NPOBOLKM,
0CnabyB BUHTBI.
- CHapy»w NoMeLLieHWst BCTaBbTe Kaberb CrieBa B 0TBEPCTUE B CTEHE, Yepe3 KOTOPOE YKe MPOXOAMT Tpy6ba.
- [poTAHMTE Kaberb Ha NePeaHIoK CTOPOHY W NMOAKNKUNTE, 06pa30BaB NET/IH.
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Mpoueaypa ycTaHOBKM - CoeguHeHue pr6
1- Pa3mep Tpy6onpoBofa

S-AC-7-0UT | EQ3-9K Tpy6anaxugkoct | @ 6.35x 0.65 mm
S-AC-8-0UT EQ3-12K

S-AC-11-0UT EQ3-9+12K | Tpy6apnarasa @9.62x0.65mm
S-AC-9-0UT | EQ3-18K Tpy6a and xupkoctv | @ 6.35x0.65mm
S-AC-10-0UT | EQ3-25K | 1063 pnarasa @127%x0.7mm

%&g?@:@&

- OTpesarb Tpydy

© YpanuTs

* HapeTs KoHyCHylo + PazBabLiesars

LLIeOYOBATOCTH raitky

2 - CoeuHeHwe Tpy6
- Cru6as Tpy6y, NpuaaBaiTe ei Kak MOXHO 60nbLLIE OKPYFIOCTY, YTOGL! He pa3faBuTh ee. Paguyc 3ruba gomkeH coctaensTb 30-40

MM 1 Gonee.

Ty

90+0.5°

+ YCTaHOBMUTE CHSATbIE KOHYCHBIE ralku Ha COENMHAEMblE
Tpy6bl, 3aTEM pa3BasnbLyiTe TPY6bl.

[paBunbHO

HenpasunsHo

MEEEER

- [ins obneryeHus ganbHemnLLen paoThl CHavana NoacoenuHUTe Tpy6y Ha ra3oBoM CTOPOHe.
- CoenuHWTeNbHan Tpy6a npegHasHaueHa Ans xnapareHTa R32.

MonosuHa coeanHeHNA

O (=

Knioy

KoHycHas raiika

KpenneHue ¢ ycunmem 6e3 TLLATemNbHOT0 LIeHTPUPOBAHUS MOXKET
MPUBECTY K MOBPEXAEHMIO Pe3b6bl v BbI3BATb YTEUKY rasa.

[Luametp Tpy6hbI (0) MoMeHT 3aTsKKu
CTOpOHa XNAKOCT 6,35 MM (1/4") 18Nm
l CTopoHa XupKocTH/rasa 9,52 Mm (3/8") 42Nm
CropoHa rasa 12,7 mm (1/2") 55Nm
EA‘TS\?MOMeTpmeCKMM CTopoHa rasa 5,88 MM (5/8") 60Nm

| ByAbTe 0CTOPOXKHbI, HE AOMYyCKaiTe nonagaHus B Tpy6y Mycopa, Takoro Kak necok, BogauT. a.

NPEOYNPEXIEHUE

CTaHgapTHas AnvHa Tpy6bl cocTasnseT C M. ECTIY OHa NpeBbILLaeT D M, 3T0 MOXKET NOBMMATL Ha pa6oTy ycTpoiicTea. Ecu
Tpy6y HEO6XOMMMO YANMHWUTb, XNafareHT JOMKeH 3anpasnaThea U3 pacyeTa E r/M. 3anpaeKa XnafareHToM [oMmKHa

MPON3BOANTBCA MHXEHEPOM-CTIELMANCTOM MO KOHAMLMOHMPOBAHMIO BO3AYXa. Nepef [03anpaBKoi yaanuTe BO3AyX U3
TPY6 C XNagareHToM W BHYTPEHHEr0 6710Ka C MOMOLLIbH BaKyyMHOT0 HacoCa, 3aTeM BbINOMHMTE [03anpaBKy XMafareHToM.

BHyTPeHHMIA
Bnok

BHeLLIHui 6110k

ok

BHeLLIHWI 610K

\

Macnoynoswrens

B
. BHYTPeHHMI
BHYTPeHHMIA
O~ o 6

BHeLLHNi 610K /

+ Makc. nogbem: AMakc Mopens AMakc | Bmakc [BwuH | C | D |E
- Ecnn nogbeM A 60/bLLE 5 M, MAacoyIOBUTENM LOMKHbI pa3MeLLaTbCs S-AC-7-0UT | EQ3-9K |10 15 3 5[5 [20
Kaxqple 57 M S-AC-8-0UT | EQ3-12K |10 [15 |3 5[5 |20
* Makc. gnmHa: BMake S-AC-9-0UT | EQ3-18K |15 |25 |3 5 [7 |20
* MuH. pvHa: BMuH S-AC-10-0UT | EQ3-26K [15 |25 |3 |5 |7 |20

+ Ecnu AnuHa Tpy6bi B 6ombLue D M, XnagareHT JOMKeH 3anpaBnsThes
13 pacueTa E r/m.




BHyTpEHHt — By TDEHHI!

G0k @ =| g G0k
[I:D BHyTPEHHUH

BHyTReHHIH
o

B o

BHyTpeHHitH A2 BHeLwHw# 6ok
= IAgnok _
@ || BHewnitGok ES
HyTDeHHI & _
BriewuHwi Bnok o 8

B2

+ Makc. nogbem: ATMakc =15M - A2 Makc =15M - A3 Makc =15 M

- Ecnv nogbem A 6onbLLe 5 M, MacnoynoBUTENM JOMKHbI Pa3MeLLIaTbCA Kaxpable 5-7 M

- Makc. gnvHa: Bl Makc =20 M - B2 Makc =20 M - B1+ B2 Makc =30 M

+ MvH. gnuHa: BIMUH=3M-B2MUH=3M

- Ecnv o6Luas ovHa Tpy6bl (B1+B2) GonbLue 20 M, XrlagareHT [OMKeH 3anpasnaThes U3 pacyeta 20 r/M.

MakcuManbHbIi 3apag Mogenb M Mogenb M

xnapareHta (M): S-AC-7-IN/S-AC-7-OUT [ EQ3-9K | 07Kg |S-AC-10-IN/S-AC-10-OUT | EQ3-24K 16Kg
S-AC-8-IN/S-AC-8-0UT | EQ3-12K | 0.82Kg | S-AC-7&8/S-AC-11-OUT | EQ3-9+12K | 1.8Kg
S-AC-9-IN/S-AC-9-0UT | EQ3-18K | 13Kg

MNpouieaypa ycTaHOBKM - UcnbITaHUe Ha repMETUYHOCTb

Mo 3aBepLUEeHUN coenHEeHNa pr6 [nsaxnagareHTa HeOﬁXOﬂMMO NPOBECTU UCNbITaHNE

Ha repMeTUYHOCTb.

+ B ucnblTaHWK Ha FepMETUYHOCTb MUCMOMb3YyeTCs 6annoH ¢ a3oToM ANS HarHeTaHus
[aBMIEHNA B 3aBMCKMMOCTM OT COEAMHEHWS TPy, Kak MOKasaHo Ha CredyloLLeM

puCyHKe. Mbe3oMeTp
HU3KOrO
- KnanaHbl nojaun rasa v XMaOKOCTM 3aKpbiThl. Bo M36exaHue nonafaHus asota B naBneHus Mbe3oMeTp
CUCTEMY LIMPKYNALMM BHELLHEro 610Ka Nepefl HarHeTaHWeM 3aTAHUTE CTEpXeHb \ BLICOKOTO
[asnenns

KnariaHa (CTepXXHU KnarnaHoB Nogauy ra3a v xugKocTy). SaMOPHBI KNANEH TONHOCTBR

BHYTPM <— | —= CHapyxu

MoNHOCTbI0 repMeTn3npoBaH

'
i |
' T
! . Pa3BanblioBaHHas 4acTh | W CrycKHOM KnanaH
| T ¥ I |
' '
| | | I |
' '
H | TOMHOCTbHO repMeTU3UPOBaH | | H
1 -
| o PasBanbyoBarHas vacte | . | YCmotposoe | ﬁ;gﬁg:“bm .
' = N , otsepcTie ' cg’;gg:M
s |
BHYTpeHHwe 6noku
'
3anopHbIit knanaH MofHOCTbI BHeLLIHMi1 6ok
3aKpbIT (CTOPOHA XKMEKOCTH)
MaHomeTp
) 6annoxa
1- HarHeTaiTe gaBneHue B TeueHwe 6onee 3 MUHYT MaHoMeTp kUM .. 4 .
npu 0,3 MMa (3,0 Kr/cm2r).

2 - HarHeTaTe flaBneHue B TeueHwe Gonee 3 CBapHas Tpy6a

MUHYT npu 1,5 MMa (15,0 kr/cmer). 370 nozsonut
BbISBUTb 6ONBLLIYIO0 YTEUKY.
3 - HarHeTanTe fjaBneHve B Te4eHne -

NpU6AM3nTenbHO 24 Yacos npy 3,0 MMa (30,0 kr/ CoeuHenvie, CnaskHoe | bannoH

KanunnapHou navkon -
CMT). 3T0 MO3BONT BLIABUTL HE3HAUMTENbHYIO . T casotoM
TeuK bonbLLOV CKONb3ALLMIA
YTEUKY. COeanHUTENb
4-TpoBepbTe, He CHU3WUMOCH Y [aBNeHue. y
Ecnu gaBneHue He U3MeHNU0Ch, NPOJ0MKanTe. CepBuCHBIN LLNaHF — —
Ecnu [jaBneHmne CHU31NOCh, NPOBEPLTE MECTO
YTEUKM.

Tpy HarHeTaHNUM B TeYeHMe 24 YacoB M3MeHeH e TeMnepaTypbl OKpyXaloLLiei cpefbl Ha 1°C BieyeT 3a C0601 M3MeHeHMe AaBneHus Ha
0,01 MMa (0,1 kr/cM?r). Heo6X0[MMO KOPPEKTUPOBATb €r0 BO BPEMS UCTIbITAHMS.

5 - [poBepka MecTa yTeuku
Ecnu Ha aTanax 1-3 [jaBneHue CHVXKaeTCs, NPoBepLTe YTeUKy 13 KaXA0ro COeAMHEHNSA, PUCTYLLIMBAACh, KACAACh, UCTIONb3YS MblIbHYHO
BO[Y M T. . 4119 ONpeienerus MecTa yTeuki. Mocne NofTBePKAEHS MeCTa yTeuK 3aBapuTe ero Uu NioTHO 3aTAHMTE raiky..
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lMpoueaypa ycTaHoOBKM - BakyyMupoBaHue BT —

Cnoco6 BaKyyMuUpoBaHWA TPy6onpoBoAa: MCMonb3oBaHue BaKyyMHOro [y 1050307 Knana | 3anopHbitKnanaH
Hacoca [IByXX0R080it Knanax S Frasa
1- CHUMUTE KPBILLIKY C CEPBMCHOrO OTBEPCTUS TPEXXOAO0BOr0 KnamaHa . Tpexxono8o/t Knanax ;
P Y P P Pexxon > TOEXX0080/tKnanaH Peon I MatoweTpnsecki
KPBILLIKY CTEpPXHs [BYXXO[0BOr0 W TPEXXOQO0BOro KranaHos. 3aTeM Jvomerop R
NOACOEAVNHNTE CEPBUCHOE OTBEPCTME K BLICTYMNAIOLLIEN YaCTy LLNaHra )

Ans 3anpaBku (BHU3Y) 41 MaHOMETPUYECKOTO KOMNeKTopa. 3aTeM
MOfCOEAMHUTE BBICTYNAOLLYI0 YacTb LUMaHra [NA 3anpasku (8
LIEHTpe) 15 MaHOMETPUUECKOrO KOMNIEKTOPa K BaKyyMHOMY Hacocy.

2-0TKPOWTE PYy4Ky MaHOMETPUYECKOrO KOMMEKTOPa Ha HUKHEM YPOBHE.
BK/MIOUMTE BaKyyMHbI Hacoc. ECNM MHAMKAaTOp nepeMeLlaetcs (BHu3y),
YCKOpbTE JOCTVIKEHME BaKyyMa 1 CHOBa npoBepbTe 3Tan 1.

3 - CoxpaHsiTe BakyyM B TeueHue 15 MUHYT. MpoBepsTe MaHOMETP, KOTOPbIN
[0MKeH nokaabisaTb -0,1 MMa (-76 CM pT. CT.) Ha CTOPOHE HIU3KOrO AaBMEHMS. Sakpus
Mo 3aBepLUEHUM UCTIbITaHWS BaKyyMOM 3aKpoiTe pyuKky «Lo» Ha BaKyyMHOM
Hacoce. MpoBepbTe COCTOAHWE MHAMKATOpa W HabriopailTe B TeueHue
1-2 MUHYT. ECIM MHAMKATOP BO3BPALLAETCH HECMOTPA Ha 3aTArvBaHUe,
MOBTOPUTE Pa3BarnbLiOBKY W BEPHUTECH K Havany aTana 3.

4 - OTKpOWTe CTEpXeHb ABYXXOHO0BOrO KnanaHa 8o yrna 90 rpagycos npoTvie
4acoBOW CTPenKku. Yepes 6 CeKyHE 3aKpoiTe ABYXXOHOBOW KnamaH W

npoBeauTe MPOBEPKY Ha Hanuume yTeuku rasa. TPexionosoitknanak

5-YTeuka rasa otcyTcTBYeT? B cryyae yTeuKkw rasa 3aTAHUTE feTanu Tpy6Horo CepBitcHoe oTaepcre
coefnHeHuna. ECnu yTeuka npekpaTiunack, nepexoauTe K atany 6. Ecnv yteuka
rasa coxpaHseTcs, yganuTe BeCb XnafareHT 13 cepBucHoro oteepcTys. Nocne
pa3BarnbLOBKM M BaKYYMUPOBaHWA 3anpaBbTe NPegnucaHHbIiA XnafareHT us

ra3oBoro 6asnnoHa.

6 - OTCOBQMHUTE LUNAHI ANA 3anpaBKkW OT CEPBUCHOrO OTBEPCTUSA, OTKDOI;ITG
ﬂByXXO,U,OBOVI " TpeXXO,D,OBOVI KnanaHbl. [oBepHUTE CTEPXEeHb KnamnaHa
npoTuB YacoBom CTPenkun o Tonyka.

7-Bo M36exaHue yTeuku rasa MOBEPHUTE KPbILLKY CEPBMCHOTO OTBEPCTUS, ‘ ||
KPBILLIKY CTEPXHS! [JBYXXO[OBOrO ¥ TDEXXOLOBOTO KMarnaHoB Cerka 3a TOuKy,

. | N Y

rocne KOTopoM MOMEHT 3aTAXKW Pe3K0 BO3pacTaeT. 7 L @
0 \

’ (@)

MpeaynpexpeHue
B cnyyae yTeuku xnagareHTa KOHGMLMOHEPa HE06X0AMMO yAanuTb BECh XnagareHT. CHayana co3fanTe BakyyM, a
3aTeM 3anpaBbTe B KOHAWLMOHEP XWUOKNA XNagareHT B KONMYECTBE, yKa3aHHOM Ha MacrnopTHOW TabinukKe..




Mpouenypa YCTaHOBKM - INeKTPONpoBogKa

NMPEAYNPEXAEHKUE - ONACHOCTb TPABMbI U/TU NNETA/TBHOIO UCXOOA

- [Nepen BbIMONHEHWEM NHOBbIX ANEKTPUYECKNX I'IOJJ,KHFO‘-IEHVII;I OTK/KOYNTE INEKTPONNTAHUE Ha YPOBHE
ABTOMATUYECKOro BbIKTOYaTeNA U UCTOYHNKA MUTAHNA.

+ 3a3eMnAoLLmMe COeOQUHEHNA LOMKHbI ObITb BbIMOSTHEHbI 00 NOOKNHOUYEHNA K CETU.

Mepb! IPe0CTOPOXKHOCTH B OTHOLLIEHUM 3/1eKTPONPOBOAKM
. 3ﬂeKTp0MOHTa)KHbI€ paﬁOTbI [0MXHbI BbINOTHATLCA TOSTbKO YNOTHOMOYEHHBIM NEPCOHaNoM.

+ He nogknioyaitTe K KNeMMHOM Konopke Goree Tpex NpOBOAOB. Bcerma MCMOMb3yiTe Kpyriible O6XaTble HaKOHEYHMKM C
M307IMPOBaHHbIMY KOHLaMM.

+ Wcnonb3yiiTe TONbKO MedHbIe MPoBOga.

Bbi6op pa3mepa CUNOBbIX M COEANHUTENbHbIX NPOBOAOB
Bhi6epuTe pa3Mepsl NPOBOAA 1 3aLLMTY Leni B TabnuLe HuKe. (B JaHHON Ta6nuLe NpeacTasneHsl Npooaa An1Hom 20 M ¢ NaaeHnem
HanpsAXEHMs He 6onee YeM Ha 2%).

Bbikmiouatens Pa3Mep C1noBoro BblKrlouaTenb yTeuKM Ha 3eMTI0
Mopens asa AsToMaT LT m%ﬂ;} 3{23?”“;: (MM:;ZE%E?LM) ABTOMGT SAUMTH | 1oy reug ()
S-AC-7-0UT EQ3-9K 1 20 15 10 20 30
S-AC-8-0UT EQ3-12K 1 20 15 15 20 30
S-AC-9-0UT EQ3-18K 1 25 20 15 25 30
S-AC-10-0UT | EQ3-24K 1 25 20 25 25 30
S-AC-11-0uT | EQ3-9+12K 1 25 20 25 25 30

+ 3aMeHy MOBPEXAEHHOr0 LLIHYPa MUTaHWUA JOMKEH OCYLLECTBNATb NPOVU3BOLUTENb, CMIELMANNCT MO 06CAYXKMBAHMIO UK MOFOGHbIN
KBaNMOWULMPOBAHHIV CMieLManicT.

+ Ecnv npegoxpaHuTenb 6n10ka ynpasneHus HapyHblil 6710K He1crpaBeH, 3aMeHTe ero kepaMuueckum Tuna T 25A/250B.

+ CMoco6 NOZKHO4EHNS JOMKEH COOTBETCTBOBATL MECTHBIM CTaHLAPTaM.

+ Tpuo6peTITe Kabenb NUTaHWs U COBOUHUTENbHbIE NPOBOAA.

+ Bce Kabenu JOmKHbI UMETb eBPOMENCKMI CepTUUKAT NOSIMHHOCTI. BO BPEMS yCTaHOBKM NPy 06pe3Ke COEANHUTENbHBIX MPOBOROB
HEoBX0AMMO Y6eAMTLCS, YTO 3a3EMNSOLLMA NPOBOL 06PE3aeTCA MOCEAHUM.

- B3pbIBO3aLYMLLIEHHBIA aBTOMATUYECKWIA BbIKMIOYaTeNb KOHAMLIMOHEPa [OMKeH ObiTb BCEMOMOCHBIM. PacCTOSHIE Mexny OByMma ero
KOHTaKTaMu [OMKHO 6biTb He MeHee 3 MM. Takue CpeacTBa OTKIHYEHNS [OMKHBI 6bITb BKMKOYEHbI B CTalUMOHaPHYH MPOBOAKY.

+ PaccTosHve Mexay [BYMS KNEMMHbIMW KONOAKaMu BHYTPEHHErO U BHELLIHEro 610KOB He JOMKHO NpeBbILLIaTh 5 MeTpoB. Ecin 3To
paccTosHwe 60nbLLe, AMaMeTp NPoBOfa AOMKeH 6biTb YBE/TMYEH B COOTBETCTBMM C MECTHBIM CTaHA4APTOM NPOBOAKU.

+ [omKeH 6bITb YCTaHOBMEH B3PbIBO3ALUMLLEHHIM aBTOMATUYECKMI BLIKOYATENMb.

Mpoueaypa noaknoueHns

. I'Ipe»q:le YeM CHMMaTb NaHenb B YKa3aHHOM HanpaBneHWK, BbIHbTE KPeneXHble BUHTbI C60Ky‘

. I'Ipaamano MNOAKNKYMTE NpoBoda K KneMMHown KOMOAKe U 3aKpenuTe nux CTﬂ)KKOl?I, paCI‘IOI‘IO)KeHHOVI pagoMc KneMMHomn KOHOJJKOI;I.

. I'Ipaamano MPOI0XKMTE NpoBOda U NPOMyCcTUTE UX Yepes 0TBepCTHe, NPEAYCMOTPEHHOE A4 3NEeKTPONPOBOAKM Ha 60KOBOW NaHenu.

MpegynpexpeHue
I'Ipoaona OOMKHbI ObITb NOAKNIOYEHBI, KaK NMoKa3aHO Ha PUCYHKE HUXE. HeﬂpaBMﬂbHaﬂ npoBoAKa
MOXET NOBPEeaNTL 060pyA0BaHMe.

COeMHMUTENbHBIA Ka6enb
nposoA MUTaHNA

Mogens coegmmenwbm nposop

S-AC-7-0UT | EQ3-9K 4G1.0mm? 3G1.0mm?

S-AC-8-OUT | EQ3-12K 4G1.0mm? 3G1.5mm?

S-AC-9-UT | EQ3-18K | 4G10mm* | 3G15MM® | gy roenumionok
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CoeaMHUTENbHBIN Kabenb “
Mopens npoog] HTaHMs wKatSenb nUTaHna || _:
i IS ™ e
S-AC-10-OUT | EQ3-24K 4G1.0mm? 3G2.5mm* Il
febl e [l
. I" CoeaHUTENbHbIV NPOBOA, ~ "
BHyTpeHHUI i —(0)
610K 1 S ,'
I i
w =
s/
HIEE . '
- L
BHYTPeHHHit || E CoefHUTEIbHbIN NPoBo7 =(0) §
60K 5 ' =t
I 0| =
I . 3z
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. &
Mogens CoeAIM_IH M;’el‘leblM nlﬁla'rﬁe:l:ﬂ - .'
POBOA a 11 Kabenb nuTaHua =(0)
|
S-AC-11-0UT | EQ3-9+12K 2X 4G1.0mm? 3G2.5mm* i N "
CoobLLeHus 06 oLumbkax
Konwnuectso
BCMbILLEK
OnucaHme oLIMBKN AHanus 1 gnarHocT1ka
cBeToAnoAa Ha
JINLIEBOV NaHenu
1 HewucnpasHocTs Eeprom HewcnpaBHOCTb Eeprom BHELLIHEN raBHO MNaTbl
2 HeucnpasHocTs IPM HeucnpasHocTb IPM
OLLIMGKa CBA3M MeX Y rnaBHo nnatou 1 Mogynem SPDU. OLum6Ka
4 OTCyTCTBME CBA3N B TeueHue 6onee 4 MUH
cBs3n SPDU
5 3aLLyWTa 0T NOBbILLEHHOr0 AaBneHns [laBneHue B cucTeme BoiLLe 4,3 MMa
Temnepatypa Ha BbIxofje KoMnpeccopa Bbilue 110 rpafycos
8 3aLMTa 0T TeMNepaTypLI Ha BbIXOAE KOMMpeccopa paTyp: a peccop pany
Llenbcus
BroKMpoBKa ABUraTens MoCTOAHHOTO TOKA UMM HEUCMIPABHOCTb
9 AHopMarbHas pa6oTa fBUraTens nocTosSHHOro Toka
ABurarens
10 AHopManbHas pa6oTa flaTumka Tpy6onpoBoaa KopoTkoe 3aMblKaHWe Unu 06pbIB LieNy AaTumka Tpy6ornpoBoaa.
n HencnpaBHOCTb TEPMOfaT4MKa Ha CTOPOHE BCaChlBaHMs HenpaeunbHas NpoBOfKa KOMMPECCopa U Noxoe COenHeHe
AHopManbHas paboTa BHELLIHEro fjaT4mka TemMnepaTypbl
12 HenpaeunbHas NpoBofKa KOMMPECCcopa U NoXoe CoeanHeHe
Hapy»HOro Bo3ayxa
KopoTkoe 3aMblkaHwe 1rv 06pbIB Lieny AaTynka Ha BbIXoAe
13 AHopManbHas pa6oTa AaTumKa Ha BbIXOAE KoMrpeccopa
KoMnpeccopa
15 OLLIMBKa CBA3W MeXEY BHYTPEHHUM W BHELLIHUM 6rioKaMm OTCyTCTBME CBA3W B TeueHwe 6ornee 4 MUH
16 HefocTaToyHoe KoMnYecTso XnagareHTa IpoBepsTe 6710K Ha HANYME YTEUKU.
ABapWiiHBI CUTHan M 0CTaHOBKA B CNyYae BbISBEHNA Tm <= 75
B TeyeHe 1 MUH nocre 3amycka KOMNPeccopa B pexiMe Harpesa
17 HemcnpaBHOCTb YEThIPEXXO[0BOT0 PEBEPCMBHOMO KNanaHa
B TeyeHe 10 MiH. Ecnvt HencnpaBHOCTb BO3HWKNA TPV b! B
TeyeHue 0HOr0 Yaca, NOATBEPANTE HEMCNPABHOCT.
18 BrioKy1poBKa KoMnpeccopa (TonbKo Ang SPDU) AHopManbHas 6110K1POBKa BHY TPEHHEr0 KOMMpeccopa
19 OLLMBKa KOHTYpa BbGopa Mogyns PWM Bbi6op MogynieM PWM HerpaBUibHOT0 KOHTYpa
25 Meperpy3ka U-¢asbl komnpeccopa CnNLLIKOM BbICOKMi1 TOK U-(askl koMnpeccopa
25 Meperpy3ka V-¢asbl koMnpeccopa CnuLLIKOM BbICOKMI TOK V-¢a3bl KomMnpeccopa
25 Meperpy3ka W-¢a3bl koMnpeccopa CnVLLIKOM BbICOKMi1 TOK W-(a3bl koMnpeccopa




EckepTy
* KypbinfbiHbl OpHATbIM, MaltanaHoac 6ypbiH eki HYCKayNbIKTbIH Aa

HYCKaynapblH OKbIM LLIbIfbIHbI3.

* 3aHbl HYCKAYMbIK NaldanaHyLLbl HYCKAYbifbiHbIH 6aCbiHAa OPHANACcKaH.
* TonbIK TEXHUKANbIK aKNapar any YLUIH XeTKi3inreH OHIM Typanbl aknapaTTbl Okbin, XaHe http://

Www.erp-equation.com/ac/ caitTbiHaH KEHEC anblHbi3.

OpHaTty

ILKi/CbIpTKbI KOHABIPFbINAPAbI OPHATY Cbi36anapbl
- Mogenbaep R32 HFC My3aaTKbILLIbIH Kabblngangbl.

Cy TereTiH TYTIKTiH
KeTepinyiHe Hasap
aymapy Kepek

P
Ky6blpnapabiH
GafbiTTapblH peTTey

ApTKbI COM XaKTa
Confa < ApTKbI
e !
KakTa
[ s
1 Onra
TemeHge

- Cypetteri A MeH G

apanbifblHgafsl — Genrinep _—
GenLLekTepAiH HoMiprepi.

+ lwki Genme MeH eneH

apacbiHAafbl  KaLLbIKTbIK
2 MeTpaeH apTblk Gonybl
Kepex.. /

25cm-feH actam

(D oye WhifbICHI

(2) ayecipici

(3 Ky6bipnap MeH 3neKTp ChIMAAPbIH
Gr—@ v

(&) ApeHax KyGbipLueri

Komnpeccop (KOHAbIPFbIHbIH iLLiHAE)

- Erep con xafblHAaFbl Cy TereTiH TYTIKTI nakganaHcaHbi3, TECIKTiH 6TKi3inreHiHe Ko3 XeTKi3iHi3.
+ CaTbiN anblHFaH HaKTbl BHIMre GaFbiHybIHbI3AbI CYPaIMbI3, XOFapbifafbl CypeT TeK aHblKTaMa
YLUiH.

Ky6blpnapra apHanfaH KocbIMLLA

GenLuekTep

(B Xabbickak emec Tacna

(B)Xabbickak Tacna

(© bypaHpnanapsi 6ap KambIT cakuHa (L.S)

(D) ILuIKi KaHe ChIPTKbI YLLIiH 3NeKTp KabeniH
Kocy

(E) ApeHax kyGbipLueri

(B)Xbiny oKLaynafbILL MaTepuan

(G Ky6bipabiH Tecik Kaknafbl

CbIpTKbI KOHABIPFbIHbI GeKiTy

- KypbinfblHbl  6€TOHFA  HeMece
GonTrapMeH (10 MM)  aHe
COMbIHOapMEH  MblKTan  XaHe
KereHeH 6exiTiHi3.

+ KypbinfblHbl kabbipFafa, LaTbipFa
HeMece LUaTbIpFa OpHaTKaH Kesge
Kep CinKiHiCi MeH KaTTbl Xengix
aCcepiHeH TipeyiLuTi Lere Hemece

CbIMMEH BeKiTiHi3.
- Erep pipin ydAre acep etce,
KYPbIFbIHEL  Aipinre  Kapcbl

TOCEHILUNEH BEKITiHi3.

Bi-split xanfamacbl
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OpHaTy angpbiHAa OKbIN LUbIFbIHbI3

EckepTy

- My3flaTKpILL Ti36eriHeH binfan 6onMaybl yLUIH ecki Ky6blipnapmbl anbin TacTaFaHHaH KeviH xaHa Ky6blpnapasl gepey

OPHaTbIHbI3.

+ R22 cusakTbl My3aaTKbILUTHIH KeM6ip TYpnepiHaeri XNopua TOHA3bITKbILL MaLLMHA MalbiHbIH HaLLapiaybiHa akeneai.

KaxeTTi Kypangap MeH MaTepuangap
KypbinfbiHbI OPHATY XKaHe 0FaH KbI3MET KepCeTY YLLIiH KaxeT Keneci Kypangap MeH Matepuanfapabl fanblHgaHpl3.
R32-Hi KormaHy yLUiH KaxeTTi kypangap (R22 aHe R407C-MeH KonpaHyra apHanfaH KypangapmsiH 6enimaenyi).

1- Tek R32-2e natdanaryra 60madsi (R22 Hemece R407C natdanaHbinFar Kesde natdanaHyra 60aMatios))

Kypanpap/
Marepuangap

KonpaHbinybl

EckepTnenep

MoHOMETPAIK KonnekTop

3BaKyaLusnay, My3[aTKbILLTE!
3apsaTay

5,09MPa xo0fapbl KbICbIM XafblHAa.

KyatTay Ky6bipLueri

3BaKyaLusnay, My3[aTKbILLTh!
3apsTay

LLINaHrTblH MaMeTpi 80eTTerifdeH yNKeH.

My3[aTKbILLTHI KannbiHa

My3[aTKbILLITbI KaiTa KanmbiHa KenTipy

KenTipy *a6ablKTapb!

My3aaTKbILL LiunuHAPI My3AaTKbILLITH 3apAgaTay My3[aTKbILL TYPiH Xa3biHbi3. LIMNMHAPAIH XO0Fapfbl KarbiHAa Kb3FbinT
TyCTi.

My3aaTKbILL LiNUHAPAI My3AaTKbILLITH 3apAgaTay LLINaHrTbIH AUaMeTpi 3eTTerifeH YNKeH.

3apsTay nopTh!

KoHyCTbI COMBIH

KypbingbiHbl KyGbipnapFa Kocy

2-KOHYCTbl COMbIH[bI KONAAHbIHbI3.

2~ R32 KeMeziMeH Keli6ip wekmeyrepMeH KondaHyFa 601ambIH Kypandap MeH Mamepuandap.

Kypangap/ Konpgatbinysl EckepTnenep
Marepuanpgap
Ta3blH LUbIFYbIH [a3fblH LLIbIFYbIH aHbIKTY HFC TypiHgeri cankblHAATKbILLTH KON aHyFa 6onagsl.
aHbIKTaUTbIH Kyparn

Bakyymabl copan

Bakyymgbl kenTipy

Erep Kepi afblHLbl TEKCEPETIH adanTep XanfaHca, KonaaHyfa 6onagbl.

LLbipaitHanabipy kypasns!

Ky6blpnapAb! LLibipaitHangbipa eHaey.

LLibipaitHangblpa eHey KeneMiHe e3repicTep eHrisingi. Keneci 6eTti
KapaHbi3.

My3aaTKbILLTbI KannbiHa
KenTipy *abablKTapbl

My3[aTKbILLTbI KaiiTa KanmbiHa KenTipy

R32-MeH KonpjaHyFa apHanfaH 6onca, KonaaHyra 6onabl

3~ R22 Hemece R407C-0e KondaHblnamsiH, R32-0e KondaHyFa 6071amsIH kypandap MeH Mamepuanoap

Kypanpap/ KonpaHbinybl EckepTtnenep
Marepuangap
TeKcepy knanaHbl 6ap Bakyymabl kenTipy
BaKyyMAbIK COPfbl
MawbICTbIpy Kypansl MaitbicKak KyGbipnap
[IMHaMOMeTPUAbIK KiNT BeKiTKiLL KOHYCTbl COMbIHAAP Tek @ 12,70 (1/2") xoHe @15,88 (5/8") kenemai Ky6bip KeHepHeyiH BHAeYAiH

YIKeH MenLuepi 6ap.

Ky6bip KeckKiLLl

Ky6blpnapabl kecy

[aHekepreyLui aHe a3oT
LMnMHAp

Kapafaitnapgbl fioHekepney

My3[aTKbILLTHI 3apsATay
enLueriLui

My3[aTKbILLTHI 3apAATay

Bakyympbl TeMip fiake

BaKyyM flapexeciH Tekcepy

4~ R32 KeMeziMeH KondaHyFa 6onmalimelH Kypanoap MeH Mamepuandap

Kypanpap/ KonpaHbinysl EckepTnenep
Marepuangap
3apspaTay UunuHApI My3aaTKbILUTLI 3apAaTay R32 TvnTi KOHABIPFBINapMeH Gipre KonaaHyFa 6onMaiapl.

R32 KypanaapbiH epeKLLIe CaKTbIKMEH YCTay Kepek, biFan MeH LLiaHfbl LMKNTe Kipris6ey kepek.



OpHaTy anfblHAa OKbIN LUbIFbIHbI3

Ky6bip MaTepuangaps
Mbic KyGbipnapblHbIK Typriepi (aHbIKTaMa)
Makcumangpbl HKYMbIC KbICbIMbI Koﬂ,anblﬂaTblH My3gaTKbiLl
34Mpa R22, RKOTC
4,3MPa R32

- KeprinikTi cTaHZapTTapFa Cankec KeNeTiH Kyobipnapabl KoNgaHbIHbI3.

Ky6bip MaTepuanaapbl/Paguangbl KanbiHAbIFbI

dochopbIH TOTbIFATBIH MbICBIHAH XacanfaH Ky6bipnapgabl KOMAaHbIHbI3.

R32 KonpaHaTbiH KOHAbIPFbINAPGbIH XKYMbIC KbICbIMbI R22-re apHarnFaH KOHAbIPFbINapFa kaparaHa Xofapbl 60FaHAbIKTaH, TOMEHGeri
KecTeqe KepceTinreH Kem AereHfe paguanbl KarblHobiFbl 6ap Ky6biprapabl KonmaHbIHbI3. (Paguangsl kanbiHgbiFsl 0,65 MM HeMece
ofaH a3 Ky6bipriapgbl nanaanaHyfa 6oMangbl.)

Kenemi (Mm) Kenewi (gioitm) Pagvangbl KanbIHgbIFbl (MM) Typi

26.35 1/4" 0,8t 0-TunTeC Ky6bipnap

@ 9.52 3/8" 0,8t

@127 12" 0,8t

@15.88 5/8" 1,0t

@19.05 3/4" 1,0t 1/2H Hemece H TvnTec Ky6bipnap

- Kemimri myapatksiluTapsl 6ap @ 19,05 (3/4") mewtiHri Ky6bipnapra O-TuNTi Kongayfa 6onatbiH 6onca ga, R32 naipanaHatsii
KOHgbIpFbInap yLuiH 1/2H TunTi Ky6bipnapgs! KongabiHbi3. (O-TvnTi KyGbipnapasl Ky6bipnapabik Mentuepi @ 19,05 xaHe paguangsl
KanbIHAbIFbl 1,2t 60NFaH Xarganaa nanganadyra 6onagb)

- KecTene YanoHuspafbl CTaHOapTTap KepceTinreH. KecTeHi aHbiKTaMa peTiHge mapanaHsin, XeprinikTi cTaHAapTTapFa cankec
KeneTiH Ky6bipnapabl TaHAaHbI3.

LUbipaitHanabipa eHaey (Tek 0 xaHe OL TRTepi yLuiH)

R32 KonpaHaTbiH KOHABIPFbINAP YLLIH LUbIpaliHanAbIpa eHAeY MenLLepi aya ThiFbi3fblfblH apTThIPY YLUIH R22 KongaHaTbiH
KOHAbIPFbINapFa kaparaHAa YNKeH.

LUbipaitHanabipa eHaey Meniuepi (MM)::

Ky6bipnapabin T Aenwenwi
ChIPTKbI o1LLIEMi (MM) (oitw) R32 R22
@6.35 /4" 91 9.0
@952 3/8" 132 13.0 H
@127 12" 16.6 16.2 2
@15.88 5/8" 197 19.4 <
@19.05 3/4" 24,0 233

Erep R32-Hi naganaHaTbiH KOHAbIPFbIIAPAA LUbipalHaNAbIPY YLUIH iniHicy TYPIHLEr Kypan KongaHbinca, KyobipablH LUbIFaTbIH 6eniriH
1,0-AeH 1,5 MM-Te fiertiH acaHpi3. KyObIpAbIH LLbIFbIHKbI Y3bIHAbIFBIH PETTEYre apHarfaH MbIC eLLIEriLL Naaansl.

KoHycTbl COMBIH

BepiKTiKTi X0fapbinaTy YLUiH 1 TUMTeC COMbIHOAPAbIH OPHbIHA 2-LLi COMbIHAAP KON aHbINagbl. Kenbip KoHyCTbl COMbIHOAPAbIH
MenLuepi e e3repTingi.

KOHyCTbI COMBIHHBIH MeILLepi (MM)

K¥6b|pnapmf|ﬂ Kenewi (groitm) B onuiewi
ChIPTKbI e1LLeMi (MM) R32 R22 N
26.35 1/4" 170 170 7 N\
@952 3/8" 220 220 \ )
@127 172" 26.0 240
@15.88 5/8" 29.0 270 -
219.05 3/4" 36.0 36.0 Benuiemi

KecTeqe XarnoHusagarbl CTaHOapTTap KOpCeTinreH. KecTeHi aHbIKTaMa peTiHae nanganaHbin, XeprinikTi cTaHapTTapFa Cankec
KeneTiH Ky6blprapgbl TaH4aHbI3.
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OpHaTy angpbiHAa OKbIN LUbIFbIHbI3

Aya eTKi3riLuTiK CbiHa¥fbl
KagimriagicneH eLLkaHaai e3repic xok. R22 Hemece R410A yLLiH My3AaTKbILUTbIH afbin KETY AETEKTOPbI R32 afbir aTKaHbIH aHbIKTal
anManTbIHbIHA Ha3ap ayAapbiHbI3.

FanouaTsl LWam R22 Hemece R407C afbin KeTy AETEKTOPbI

Ke3seHgep KaTaH cakTanybl kepek 3aTTap:

1- XKaboblKTbl X06anblk KbICbIMFa JeMiH a30TNEH KbiCbIHbI3, COfaH KeiH TeMnepaTypaHblH 63repyiH eckepe OTbIpbIM, XabAblKTbIH aya
ThIFbI3AbIFbIH TEKCEPIHi3.

2 - My3faTKpILLI CYMbIKTBIKTbIH aFbiM XaTKaH XepnepiH 3epTTereH kesae R32 naitganaHblHbi3.

3 - 3apsigTay KesiHae R32 cyiblK Kyioe ekeHairiHe Ko3 XeTKi3iHi3.

Ce6enTepi:

1- KbicbIMAbI ra3 peTiHpe 0TTeriH nanganaHy XapbinbicKa akenyi MyMKiH.

2-R32 rasbiMeH 3apsaTay UWAMHAPAEri KanfaH CankplHOATKbIL 3aTTblH KypaMblHbiH e3repyiHe oKenegi, cojaH KewiH 6yn
CanKpIHOATKbILITHI KOMAaHyfa 60Maiabl.

Bakyympay

1- Tekcepy KnanaHbl 6ap BaKyyMAbIK COpFbl
TeKcepy KnanaHsl 6ap BakyyMablk COPFbIHbIH KyaTsl 6LUIPINTeH Keage (KyaTThiH y3inyi) BakyyMablk COPFbl MalbiHbIH CanKblHAATKbILL
CYMBIKTBIKKA Kepi afbin KeTreyi YLUiH KaxeT. byfaH KeiliH HaKTbl COPFbILLIKA TEKCEpY KnamnaHblH Kocyfa 60nafbl.

2 - BakyyMpblK COPFbl YLLIiH CTaHAAPTTbI BaKYyM fiapexeci
5 MUHYT XYMbIC icTereHHeH KeiiH 65Ma xeTeTiH HeMece 0fjaH TOMeH COPFblHbl KOMaHbIHbI3.
CoHbIMeH KaTap, 6enrineHreH MagblH keMeriMeH AypbiC KYTiM XKacanbin, MaitnaHFaH BakyyMAblK COPFbiHbI KOMAaHbIHbI3. Erep
BaKyyMAbIK COPFbl AYPLIC YCTanMaca, OHAa BaKyyM fieHreii TbiM ToMeH 60mybl MyMKiH.

3 - BakyyM enwueriLiHiH Tanan eTineTiH gangiri
BakyyM enLLeriLuTi KonaaHbiHbI3, 0 650Ma geiH enLer anagbl. Xannbl MOHOMETPAIK KONNEKTOPAbI KonpaH6aHbI3, BUTKEHI 0N
650Ma BaKyymzbl eMLLIel anMangpi.

4 - 3BaKyaLma yaKbITbl
650Ma feHreiiHe )eTKeHHeH KeiH )abablKTbl 1caFaT iLLiHAe 3BaKyaLmManaHbI3.
JBaKyaLnapaH KemiH xabpblKTbl 1cafaTka KanmblpblHbl3 XeHe BaKyyM X0fanMaraHblHa k3 KeTKi3iHi3.

5 - BakyyMfblK COpFbl TOKTaTbIIFaH Ke3feri )KyMbIC TapTi6i
BaKyyMpblK COPFbl MailbiHbIH Kepi aFyblH 601bIPMaC YLUIH, BaKyyMblK COPFbl XafbIHAaFbl PeNbedTi aLlibiHbI3 HEMECe XYMbICTbI
TOKTaTMal Typbin, ayafa TapTbinFaH 3apsaaTay KyGbipLUeriH 60caTbiHbl3. OCbIHAAIM XKYMbIC NPOLIeAYPackIH TeKcepy KnanaHb! 6ap
BaKyyMAbIK COPFbiHbI KONpaHFaH Ke3fe KonpaaHy Kepek.

MyspatkpiLThl 3apsfaTay

R32 3apsipTay KesiHAe CyMblK Kyiae 60mybl Kepek.

Ce6enrepi:

R32 - HFC My3qaTKplLLIbI (KaiHay TeMnepaTypackl - 52°C) aHe OHbl R410A caAKTbI 6Haeyre 60nafbl, anarga My3gaTKbILLTh CYAbIK
KaFblHaH TOMTbIPFAHbIHbI3Abl YMbITMaHbI3, BUTKEHI OHbI Fa3 XafbIMEH 63repTy LMNUHLPAET | My3AaTKbILITbIH KYPaMblH Con e3repedi.
EckepTy

CudoHbI 6ap LMAMHAP XaFaanbiHaa R32 CYMbIKTLIFLI LIUAMHEOPAI XKOFapbl KapaTbin TOMeH KapaTbin 3apsaTanaabl. 3apsaray angbiHaa
LMNUHAP TYPIH TEKCEPIHi3.

Mys3paTKbILL CYMbIKTBIK afbiN KETKEH Xardaiifa angbiH-any Wwapanapbl
My3aaTKbILL aFbin KETCE, KOChIMLLIA MY3aTKbILL 3apAATaybl MyMKiH. (My3aaTKbILLThI CYMbIK XaFbiHaH KOChIHbI3)

KagiMri »xaHe xaHa My3faTKbILUTapAblH cUNaTTaMachl

+ R32: MogenbeHreH a3eoTponThl My3aaTKbil 60NnFaHAbIKTaH, OHbl R22 cusiKTbl 6ip My3daTKbILLNeH 6ipgen MaMMepMeH eHaeyre
6Gonagbl. Anainga, erep My3gpatkblLL 6y GpasacbiHa LblFapbinca, UMNWHAPAET| My3AaTKbILL 3aTThiH KypaMbl GipLLama e3repegi.

- My3[aTKbILLTHI CyMblK da3afa anbiHpi3. My3gaTKbILL aFbin KETCE, KOChIMLLIA MY3[aTKbILL KOCYfa 60M1agpbl..



OpHarty TapTi6i - CbIpTKpI 610K

1- Akceccyapnap

3neKTp cbiMAapbIH CaHblnayfaH Kopray YLUIH XWeKTep.
2 - OpHaTy OpHbIH TaHfJay

ﬁ

TeMeHAeri LiapTTap/bl KaHaraTTaHMbIPaTbIH OPbIHABI TAaHAaHbI3 XKoHE COM YaKbiTTa KNUEHTTEH HEMeCE KOMgaHyLLUblAaH KeniciM

anblHbI3.

+ Aya altHanaTbIH OpbIH.

- backa Xbiny KegepiHeH Xbiny cayneneHyiHe xon 6epMeH;s.

+ AFbIHABI CYAbIH TerinyiHe MyMKIHAiK 6ap xep

- LLly MeH biCTbIK aya TOHIpeKTi anaHaaTnayfa MyMKiHAK 6epeTiH.

- Kbic Me3riniHae Kap Ken xayMalTbiH Xep.

- Aya KipeTiH aHe LLbIFaTbIH Xepae Kegeprinep 60nManTbIH xepre
- Aya LUbIFaTbIH Kepfe KaTTbl Xen TYPMaiTbIH Xepre KObIHbI3.

KOMbIHbI3.

+ TepT xafblHaH KopLLAnFfaH 0pbiH OPHATY YLLiH XapaMchi3. Kypbinfbl YLUiH 1M HEMeCe 0fjaH Ker XKep KaxeT.
- KbiCKa TyMbIKTany MyMKiHiri 6ap xepre 6afblTTafbILLTapAbl OPHATYAaH aynak 60MbiHbI3
- bipHeLLe KOHAbIPFbIHbI OPHATKAH Ke3fie, KbiCka TYMbIKTany bl 60AbIPMAc YLUiH, KeTKINiKTi 6eKiTin anbiHbI3.

KypbInFbiHbIH aiiHanacbiHAarbl aLLbIK KEHICTIKTIH KaxeTTiniri

oye A
OLUHFHCH
=11

y

1= CbIPTKbI KOHALIPFbIHbI OPHATY

KypbinfbiHbI ipreTacka TWICTi TOPTINMEH OpHaTbINaThIH XepaiH

XafanbiHa CaMKec TOMeHLeri aknapaTKa cyieHe oTbIpbin GeKiTiHi3:

- AHKepni 6onTTapMeH GeKiTy YLLiH 6ETOH HerisiHe )KeTKiniKTi opbiH
6GepiHis.

+ BETOH HerisiH XeTKiNiKTi TepeH eTin KoMbIHbI3.

- KypbinfbiHbl Kenbey 6ypbillbl 3 rpagycTaH TeMeH 6onaTblHAawn
€TiM OpHaTbIHbI3.

+ KypbinfbiHb XKepre Tikenen Kowfa ThiibIM carnbiHagbl. ToMeHri
TaKTanLLIafaFbl Cy TOreTiH TeCIKTiH XaHbIHAa XETKINiKTi opbiH 6ap
eKeHpiriHe K83 XeTKi3iHi3, 6yn cyfblH Teric TerinyiH kaMTamachi3
eTeqi.

2 - DOpHary MenLuepi (6iprik: MM)

KaLLbIKTbIFbI 1-ic 2-ic 3-ic
| aLUbIK 300mm 500 mm
?ﬁd >L3 t L2 300mm 300mm allblK
>L2 >500 L3 150 mm aLLbIK 150 mm
- E:; - EcKepTy:
c&) Kbismet kepceTyfl - BenuuekTeppi 6ypaHaanapMe 6exiTinis.
eye KeHICTIrI . . .
Kipici + Kywri xengi aya LUbfaTbiH Tecikke

Tikenei canManpi3.
+ KypbInFbiHbIH XOFapfbl XafbiHaH Gip METP KALLLIKTbIK caKTany Kepex.
+ KypbinFbiHbIH ailHanacklH KOKbICIEH XanmnaHb3.
+ Erep CbIpTKbI Kypbinfbl XKenre YLILIPMTbIH Kephe OpHaThinCa,
LUbIFBIC TOPbI XeNAiH 6afbiTbiHAa BOTTMAUTBIHAAN eTin OpHaTbIHbI3..

Kypbingbl

KacTblK
pe3eHke

BeToH Heri3

BekiTkiL 6onT

Kyat cbiMpapbiHbIH TepMUHambI
IMeKTp TaparTy caHbinaybl
H
Ynrici w D H & L2 L3
S-AC-7-0UT | EQ3-9K 780 | 245 | 540 | 500 140 256
S-AC-8-0UT | EQ3-12K 800 | 280 | 550 510 |[130/160 | 313
L3 S-AC-9-0UT | EQ3-18K 800 | 280 | 550 510 |[1301160 | 313
S-AC-10-OUT | EQ3-24K 890 | 353 | 697 | 628 130 355.5
S-AC-11-OUT | EQ3-9+12K | 800 | 280 | 550 510 |[130/160 | 313
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OpHary TapTi6i - Iuki 6nok

OpHaTy OpHbIH TaHAay

- [ipin TyALIPMaNThIH, OPHBIKTLI, AHEHI XKeTKINIKTI TYpAe KongayFra 6onaTbiH Xepae.

+ KypbinfblHbIK KipiCi MEH LUbIFybIHA KeLLepri XKacaMalTbiH, by HeMece 6y acep eTMenTIH Xepae.
+ Benmepe cyblk ayaHbl TapaTyFa 60MaTbiH Xep.

- TeneaupapaaH, pagyonapaaH, CbIMChI3 KypbinfbinapaaH xaHe GryopecLieHTTi naMnanapgaan 6ip MUrbaeH apTbik KaLLbIKTbIK KanyFa
6onaTbIH xep.

- KalublKTaH 6ackapy KypamnbiH KabbipFafa 6eKiTKeH )Kafgaiga, 6enmepneri ¢nyopecLeHTTi namnanap aHfaH Kesge, iLLKi 6noK
CUrHanaapbl KabbinaaiTbiH OPbIHFA KOMbIHbI3.

ILLKi KOHABIPFbINapALI OPHATYFa apHanFaH cypeT

Cy TereTiH TYTIKTiH
KeTepinyiHe Hazap aygapy

15 cM-geH acTam Kepek

Ky6bipnapabiy
10cm-aen actam 6afbITTapbiH peTTey

ApTKbI CON XakTa

Confa % ApTKbI
| KaKTa
1=

i1 Owra
TeMeHge - H

ILLIKi 6eriMe MeH eieH apacbiHAarbl KALLLIKTIK 2 METPAEH apTblK 60Nybl Kepex.
CaTbin anblHFaH HaKTbl OHIMIe GafbiHYbIHbI3bI CYPalMbI3, XOFapblfarbl CYPeT TeK aHbIKTaMa YLLiH.

Cy TereTiH COPFbIHbI XbUDKbITY
Cy TereTiH TYTIKTi KanayblHbl3LLa OHfa
HeMece confa opHanacTbIpyFa 6onagbl

1- CopfblHbI AXCbIPAMBIHbI3

2 - Kapama-Kapcbl xakmars!
KaKNaKMbI CybIPbIN Q/TbIHbI3

3 - Kybbipdbl KapCbI HAKKA HANFAHbI3

4 - Kaknakmbl Ky6bipdblH 6YPbIHFA OPHBIHA OPHAIACMbIPbIHbI3

MoHTaX TaKTacblH 6eKiTy xaHe Kabbipra

TeciKLUeCiHiH opHanacybl

1-Kepwi mipekmep Hemece KbICMbIDFbILUMAPFA
cylieHe ombipein, makmalwaHsl KabbipFara
dypeicman mezicmey Kepek, C00aH KeliH
makmadwaksl 6ip 6onam wezemeH yaKeimuwa

GeKimiHis. s e E IR
4 'l === 0
2 - [INGCMUHAHBIH  OPMAHFbl  XQFBIHAH  COMAK = o

CONbIHFAH  XInMi iy  apKbITbl  MABAKMBbIH A=150mm | ) €=120mm
muicmi deHeeliiHe marbi Gip pem K63 Hemki3iHi3, E 4 »
Co0aH KelliH makmatwaHsl 6ekimemiH 6onam 3 € o §
weaeMeH MbiKman 6eKiminjs. S g‘ & 3
o ™ ™ 3

3-Kabbipranblk  mecikmi{ — OpHbIH  enwey
macnackiHbIH KeMe2iMeH MabbIHbI3.




OpHarty TapTi6i - ILuki 6nok

Kabbipra
Ka6biprara Tecik xacay Teciri
1- Ka6blpraHbiH CbipmblHaH a3dan mycin, duamempi 60 MM mecik XacaHbi3.
2 - Ky6bIp CaHbINAYbIHbIH KAKNAFbIH OPHAMbIHbI3 H(HE OPHAMKAHHAH KeliH 60mm
OHbl 2epMeMUKNEH CbIan MACMAHbI3.
ILUKi KYPbINFbIHbI OPHATY i Chiprie

- ApTKpl Ky6bipnap
- Ky6bipnap MeH cy TereTiH TYTIKTi TapTbiHbi3, COAaH KeWtiH 0napAbl %abbiCkak TacnameH GeKiTiHi3
+ Con Xak-apTKpl Ky6bipnap
+ Con xakK Ky6bipnap 60nca, onapfiblH KaknafbiH KbICKbILL apKblrbl KECiMn TacTaHbi3.
- ApTKbI CON XafbiHAafbl KyObipnap 60nFaH Kesge, Xbiny eTKi36enTiH MaTepuanfapaa 6enrineHreH con xak apTKbl Ky6bipiap yLUiH
TECIKTiH 6enriciHe Kapai Ky6bipnapgbiH 6aFbiTbl 60MbIHLLIA MaAbICTbIPbIHbI3.
1- Cy meaemiH mymikmi Xca6bIK KYpblniFbIHbIH XcblTy OKWAYAFbIW MAMePUandapbiHbiH OOHFNIAFbIHA CAMbIHbI3.
2 -|wKi/cbipmKbl 3neKmp KabesiH iwKi 66/1iKmiH aQpmKbl XQFbIHAH CAMbIHbI3 0a, QObIHFbI HAFLIHAH MAPMBIN WhiFAPbIHbI3, COOQH KeliH
071apAbI KOCIHbI3.
3-XaHbIn MYpFaH MbifbI30QFbIWMbIH 6eMiH CANKLIHOOMKbIW MalUMeH Xcaybin, KyGbipaapobl #anFaHbi3. KoChbibiM GeniziH Kby
OKWaynaF bW MaMepuandapbiMeH MyKUSM #aybin, Xabbickak macnameH GeKimineeHiHe K63 #emki3iHi3.

Con xaK Ky6bip
Kaknafbl

Ky6blpnap
Kenici

¢ Ky6blpgbl

[peHax
KyGbipLLeri

KONFanTbiH
TaKTava
OH xaK Ky6bip /
KaKnafbl
KyBeipaiH ConaK Ky6sip  ILLIKI/CLIPTKbI 3MIEKTP ChIMbI MEH CY TOreTiH TyTiK
Kok Katuickak Kanartl KOPFaHbIC Tacmacel apKbinbl  CanKsiHAATKbILL

TacrameH TYTiKNeH 6ainaHbICTbIPbIMY bl KEPEK.
GeKiTiHi3
- backa 6afbITTarbl Ky6bipnap
+ Ky6bipablH kaknafbiH Ky6bipablH 6aFbiTbIHA CONKEC KECIHi3, COflaH KeWiH OHbl KabbipFaparbl TECIKTIH XarfanblHa CONKEC BYriHi3.
Uiny kesiHae Ky6bipnapabl 6y36aHbi3.
- ANpblH ana iLWKi/cbIpTKpl 3NEKTP KaGeniH xanfaHbl3, COLaH KeWiH apHavbl KocbinaTbiH GeniKTiH Xblny OKLLaynayblLLbiHa
KanFaHbi3.
+ ILLIKi 610K KOpryCbIH 6eKiTy
+ "KypbinfbiHbIH KOPMYChIH OPHATY TaKTaWLLACBIHbIH KOFapfbl XakTapbiHa iniHis.
OHBIH Kayinci3 6exiTinreHairiH TeKcepy YLUiH TYPKbICHIH XaH XaKKa Kbl KbITbIHbI3.
- [leHeHi OpHaTy TaKTacblHa GeKITY YLLIiH, KOPMYCTbl aCTbIHFbl XKaFblHAH XKbIMKbITHIMN
ycTan, CoflaH KewiH nepneHanKynsp eTin TycipiHis.
+ ILLIKi 6NIOKTBIK KOPMYCbIH TYCIpYy
- lwki GenmeHi 6ocaTkaH Ke3me KOMbIHbI3OEH OeHeHi arpadTbl kangblpy YLUiH
KeTEepiHi3, comaH KeliH KOpnycTbiH TYGiH Can KeTepin, KOHAbIPFbI TaKTaWLllagaH OpHary
LUbIKKaHLLIA Kenbey KeTepiHi3. TaKTace!

opHaTy TaKTaCV

+ |LUKI/CbIPTKbI 3MEKTP CbIMbIH Xanfay

+ |LUKi 6erIMEHIH TEMEHTI OH Kak 6y pbILLIbIHAAFbl TEPMUHAN KaKNaFbiH anbiHbi3, COAaH KeriH 6ypaHaanapbiH
LLIELLIiM, CbIM KaKMaFbiH aLLIbIHbI3.

- benmeperi kabenbai kabblprafarbl TECIKTIH COM XKaFblHa CabiHbI3, 0N XKepae Ky6blp 6ypbiHHAH 6ap.
+ Kabenbpi anpblHfbl XafblHaH TapTbiM LUbIFapbIHbI3 XKoHE KaGerbAi iNMeKTi KOChIHbI3.
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OpHary TapTinTemeci - Ky6bipnapapl xanray
1- Ky6bipnap enwemi

S-AC-7-O0UT | EQ3-9K CyMbIKTBIK KyGbipbl | @ 6.35 % 0.65 mm
S-AC-8-0UT EQ3-12K
S-AC-11-0UT | EQ3-9+12K | M43 Ky6bipbi @9.62x0.65mm
S-AC-9-OUT | EQ3-18K | CW/bIKTEIKKYGbipsl | ©6.35x 0.65mm
S-AC-10-0UT | EQ3-24K | g Ky6bipbl @127%0.7mm
N\
?@ —"
- KeckiL + byprbinapmbl + Canmanel - KeHepHeyni
KyGblpnap anbin TacTaHpl3 COMbIHAbI Ky6bip
CanblHbI3

2 - Ky6bl pnapgpbl xanfaHybl
- Ky6bipabl 6yry yLUiH, Ky6bIpAbl YCaKTaMay YLLiH [eHrenexk MyMKiHgiriHLLe ynkeH eTin 6epiHis, viny paguycsl 30-gaH 40 MM-re geniH

Hemece oflaH fia y3ak 60nybl Kepex.
+ AnpbIMeH ra3 xafblHfarbl KyObipAbl XKanFay )yMbICTbl XKeHingeTeni.
- bannaHbIC Ky6bipbl R32 yLLiH apHanFaH.

)KapTbinan ogak

I

COMbIH KinTi

KoHyCTbI COMBIH

q—
J/

[MHaMOMeTpUANbIK
KinT

90+0.

5

+ AnbiHFaH CcanMarbl COMbIHAAPAbI KOChINaTbiH
KyOblpnapFa OpHaTbIHbI3, COfaH KeniH onapabl
CcarblHbI3.

[ypbic eMec

[ypeic
]

U

EREREN R

MyKUAT opTanblKTaHAbIPYCbI3 KYLUTEN 6eKiTy XKinTepai
3aKbIMaybl XKaHe ra3fiblH afbin KeTyiHe aKenyi MyMKiH.

Ky6bip guametpi (0) Tapry ceri
CyWbIK Xafbl 6,35 MM (1/4") 18Nm
CyMblk/ra3 Xafbl 9,52 MM (3/8")" 42Nm
ra3 Xafbl 12,7 MM (1/2") 55Nm
a3 Xafbl 15,88 MM (5/8") 60Nm

| KYMHBIH KangblKTapbl, Cy XKaHe T.6. KanablKTapAblH Ky6bipFa TycrieyiHeH cak 60/biHbI3.

ECKEPTY

Ky6blpmblH CTaHOapTThl Y3biHAbIFbI - C M. Erep o1 D M-[eH acbin KeTCe, KOHAbIPFbIHbIH XXYMbIChIHA acep eTeqi. Erep
Ky6bIp y3apThinybl Kepek 6onca, My3faTKbILUTHI E /M calikec 3apsaTay Kepek. bipak My3[aTKbILUTbIH 3apsaTaybiH
KaCiNKoM KOHAWLIMOHEP MHXEHEp acay Kepek. KocbiMLLIa My3[aTKbILUTHI KOCNac 6ypblH, BaKyyMbl COpFbIMEH
MY30aTKbILLTbIH TYTIKTEPi MeH iLLIKi KOHAbIPFbIgaH ayaHbl Ta3apThbiM, KOCbIMLLIA MY3AaTKbILLTh 3apAATaHbI3.

PTKbI 610K

o

LLIKi 610K Col
B
A

CbIpTKbI 610K

\

Mait XnHafbiLL

B
JLLIKi 610K ILuki 6n10K
—
[® A

CbipTKbI 610K /

+ Makc. keTepinyi: AMakc Ynrici Avakc | Bmakc [BmuH [C | D | E
- Erep 6uWiKTiri 5 M-fleH acaTbiH 6omnca, ap 5-7 MeTp calbiH Malt | S-AC-7-O0UT | EQ3-9K [10 |15 3 5|5 |20
KMHaFbILLITapb OpHaTbINafbl S-AC-8-0UT | EQ3-12K 10 |15 3 515 |20

* MaKe. y3biHAbIFbl: BMaKe S-AC-9-0UT [EQ3-18K 15 |25 [3 [5 |7 |20
* MVH. y3biHOBIFG! BMUH S-AC-10-0UT | EQ3-24K [15 |25 |3 |5 |7 |20

+ Erep KY6bIpAblH Y3bIHObIFbl B M-[€H ackin KeTce, CanKblHGaTKbILUTH E
/M CaiiKec 3apsgTay Kepek.




ILuKi 6ok — Iuki mog

—
B1
Ik o

A1 CoiprisiBnox

H:D Iuki mok

Mait

B1

Iuki mo A2

— A2
@ Colpriel 6nok

Coipril 6noK I Box

B2

I 6noK

+ Makc. keTepinyi: Al Makc =15 M - A2 Makc =15 M - A3 Makc =15 M

+ Erep 6MiKTiri 5 M-feH acaTbiH 6071ca, ap 5-7 METP CalbiH Mail XMHaFbILLITapbl OPHATbINAAb!

+ Makc. y3biHabIfbl: BT Makc = 20 M - B2 Makc =20 M - B1+ B2 Makc =30 M

+ MUH. y3bIHAbIFbI: BIMUH =3 M - B2 MUH=3 M

- Erep Ky6bIpablH XKannbl y3biHgbiFbl (B1+ B2) 20 M-feH acca, cankbIHAaTKbILL 20 /M CalKec 3apsaTanybl Kepex..

XnagareHTTiH, Ynrici M Ynrici M

Makcumanpgbl S-AC-7-IN/S-AC-7-OUT [ EQ3-9K | 07Kg |[S-AC-10-IN/S-AC-10-OUT | EQ3-24K 16Kg

3apagsi (M): S-AC-8-IN/S-AC-8-0UT | EQ3-12K | 0.82Kg | S-AC-7&8/S-AC-11-OUT | EQ3-9+12K | 18Kg
S-AC-9-IN/S-AC-9-OUT | EQ3-18K | 13Kg

OpHarty npovegypacbl = Aya eTKi3riLUTiK CbIHafbl

CankplHAATKbILL KY6bIpgbl KOCY bl asKTaFaHHaH KeMiH 0N aya eTKi3riLuTiriH Tekcepyai

LanbiHgangabl.

- Aya eTKi3riLUTiK CbiHafbl TOMEHLEri CypeTTe KepceTinreHaen KyGbipabl Kocy pexuMiHe
CaViKeC KbiCbIM 6epy YLUiH a30T 6annoHbIH Kabbinganmbl.

TeMeH
- a3 XaoHe CY/bIK KnanaH 6apnbifbl a6blk Kyiae. ASOTTbIH ChIPTKbI KOHAbIPFbIHBIH KeiCoiMTbl Koraps!
LMPKYNALMANBIK KyileciHe eHyiHe on 6epMey YLLIH KbicbiM KacaMac GypbiH ”besmim KeicbiMAb
KnanaHHbIH 63€riH KaTailTbiHbI3 (a3 f1a, CyifbIK KnanaH fa). / P

TOKTBTKbIU.I KnanaH ToNblfbIMEH
KabblK (ras xarbl)

Iwki <~— | —= CbipTKbl

] 1]
MeTp 6enriw

— - g
|
o ___ TonblKTait KaTanTbiNFaH
[ ' / I
H [ | KoHycTbl Boniri f
| D ' |
1 ‘ |
' | | '
| - ' |
H | TonblKTan kaTanTbinFaH | '
| o KomycTol Geniri | | KnananHsiy
= Tycyl Asot

i_ | ' pesepsyapbi

ki 6}10K-Tap . |

TOKTATKbILL KNaNaH ToMbIFbIMEH | . C;IDTKH ok
KabblK (CyMblK Xarbi) .
LunuHgpni MaHomeTp

1-0,3 MMa (3,0 Kr/cM’r) XbingamaikneH 3 CHIBBIKTLIK MAHOMETR.

MUHYTTal KbICbIM XacaHpi3.
2-1,5MMMa (15kr/cM?r) )eingamabikreH 3 TyTiKweneppi garKepnen

aKeny \

MWHYTTal KbICbIM XacaHpi3. Ken afbin keTeg.
3 - 3.0MPa (30Kr/cM?r) XbinaaMabIKneH 24 carat :
60¥bl KbICLIM XacaHbI3. KiLLIKeHTal afbin KeTy o
Gonapi. KvibiH xanfama
4 - KpICbIMHbIH TOMEHAereHiH TeKcep|H}3. B Vken cupruméﬁ; KockbILL
Erep KpiCbIM TOMEHAEMECE, OHAA OTiM KeTiHi3.
Erep KbICbIM TYCCe, afbiM KETY HYKTECIH y
TeKCepiHi3 KbiaMeT TyTiri ___ _ i
24 cafaT KbICbIM XacafaHfa, KopLUaraH opTa
TeMnepaTypachiHbiH 1°C e3repyi KbickiMHbIH 0,01MMa (0,1Kr/cM?r) e3repyiHe akeneqi. On chiHaK KesiHge Ty3eTinyi Kepex.
5 - Cy afy OpHbIH Tekcepy
Erep 1-0eH 3-Lui kafamfa AeiH KbICbIM TYCCe, aFbiM XKaTKaH Xepgi aHbIKTay YLLiH CabblH CYbIH T.C.C. ThIHZAY, TYPTY XoHe KongaHy
apKblrbl 9P HYKTEHIH aFbin XaTKaHbIH TeKcepiHi3. Cy afy OpHbIH pacTaFaHHaH KeNiH OHbl KaTaaH AoHeKepeHi3 HeMece COMbIHIbI
MbIKTan KaTalThbIHbI3.

| Asor
pe3epayapsl
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OpHary TepTinTeMmeci - Bakyympay CltbTKTH TOKTaTaTHH Knanak
Ky6bIpabIH BaKyyMAbIK aAici: BaKyyMiblK COPFbIHbI KONAaHY 2KaKTHknanEH

&

1- KbI3MeT KepceTyLLi NOPTTbIH KaknarbiH 3 XaKTbl KnanaHHaH, eKi aKTbl

KnanaHHaH aHe 3 aKTbl KnanaHHaH )acanfaH KnanaH KaknafbiH Sa
aLLIbIHbI3 XKaHE KbI3MET KepCeTy MOPTbIH MOMHOMETPAIK KOMMeKTop
VLI 3apsaTay LUMAHriciHiH (TeMeH) npoekumsnapbiHa KOChIHbI3.

CopaH KeWiH MOHOMETPIiK KONMEeKTOpAbl 3apAATalTblH TYTIKTIH
NPOEKLMACHIH BaKyyMAbIK COPFbIFa KOCIHbI3.

2-TyTKaHbl TOMEH MOMHMETPAIK KONMEeKTopHa allblHbi3 XoHe BaKyyMiblk
COPFbIHBI iCKe KOCbIMbI3. Erep Konnektop (TemeH) LUKanackl BaKyyM
XafganbiHa GipaeH xeTce, 1-kafamabl Tafbl 6ip PeT TeKCepiHi3.

3-15 MUHYTTaH acTaM yakblTTaH COH BaKyyMpaHpl3. TOMEH KbICbIMAbI XafbiHAa
-0,MMMa (-76 cM I'y) OKybl Kepek AeHrei enLLeyiLLiH TekcepiHis. Bakyymaay
asKTanfaHHaH KeliH, Bakyympblk COpfblfaFbl «LO» TYTKACBIH KaGblHbl3.
TapasblHbIH KYWiH TeKcepin, OHbl 1-2 MUH YCTaHpI3. Erep enLueMi KaTalfaHbiHa
KapaMacTaH apTka Kapail XbUmKbIN KeTce, XaHblpyAbl KaiTa XKafblHbi3,
€OfjaH KemiH 3-KagaMHbIH 6acbiHa OpasnbiHbI3.

4 - EKi aKTbl KnanaHfa apHanfaH KnanaHHbIH e3eriH cafat TiniHe kapcel 90
rpapycka aLLblHbI3. 6 CEKYHATaH KeiH eKi XaKTbl knanaHgs! xaybin, rasgsiy
aFyblH TEKCEPiHi3.

3»<a>qu KnanaH

Kbiaer nopral

5-Ta3 LUbIFbIN XaTKaH 0K na? a3 LblKkaH »Kafganga Kyoblp KOChITbIMbIHbIH
GonikTepiH KaTaWTblHbI3. Erep afy TOKTaca, COpaH KeWiH 6-kagampbl
KanfacTbipbiHbI3. Erep on rasgblH afybiH TOKTaTraca, Kbi3MeT KepceTy \
MOPThIHAH  My3[aTKbILL 3aTTapAbl TOMbIFbIMEH afbi3blHbI3. KYMbICTbI
KarTafaH afbir, COPbIN anFaHHaH KewiH, ras 6annoHbiHaH My3AaTKbILLTHI
TONTBIPbIHBI3.

6 ceryHgiLuinge 90°

6 - 3apAaTay LUNAHTICH KbI3MET KepCeTy NOPTbIHAH LLELLIN asbiHbi3, eKi XaKTbl
KnanaHgbl %oHe YLLI XaKTbl aLLIbIHbI3.

7-Ta3gblH afbin KeTyiHe on GepMey YLUIH Kbl3MET KepCeTy NopTTapblHblH
KaknafblH, €Ki XaKTbl KnanaHfa apHarfaH KnanaHHbIH KaknafbiH kaHe 3
GafbiTTaFbl 6YpayblLL COT KEHETTEH BCETIH HYKTELEeH Can apTbiK eTiHi3.

ECKEPTY

Erep KOHOMLUMOHEPAIH My3aTKbILLIbI aFbin KETCE, 6apmblk My3[aTKbILLITHI CHIPTKA LUbIFapy Kepek. AngbiMeH
BaKyyMLaHbI3, COaH KeiH CyMblk My3AaTKbILITbI KOHOULMOHEPre 3aT6eNrige KepceTinreH MernLuepre cankec
CarblHbl3.



OpHarty TapTi6i - IneKTp cbiMAapbl

ECKEPTY - AEHE XXAPAKATbI HEMECE ©/1IM KAYT1I BAP

+ MeKTP KOChIMbIMBIH Xacamac 6ypbiH aXbIpaTKbILLTa HEMECE KyaT Ko3iHe 3MeKTP KyaTblH eLLIipiHi3.
+ Xeninik kepHey i KoCy anablHAa XepLeri KOChINbICTap asKTanybl Kepek.

AneKTp cbiMAapbiHa KaTbICTbl CAKThIK LLapanapbl

+ 3NeKTP CbIMAApbIH Cany XYMbICTapbIH TEK YaKINETTi Kbl3MeTKep/ep XKypriayi Kepek.

+ TepMuHan 6rorbiHa yLUeyAeH apTblK CbiM KocnaHpl3. SpAarbiM ChiMOapablH YLUTapbIHAA [EHreNeK Topi3gi KbICKbILLITbI KOMAaHbIHbI3.
+ TeK MbIC 8TKI3riLLTi KONgaHbIHbI3.

JneKTPMeH XababIKTay XaHe e3apa 6aitNlaHbICTbI CIMAAPAbIH Me/LLIepiH TaHAay
TeMeHZeri KECTEEH ChIMap MeH 3M1EKTP Ti36eriHiH KopraHbICkIH TaHgaHbI3. (BN KecTeae KepHeyi 2% -AaH a3 20 MM y3bIHAbIKTafbl
CbIMpap KepceTinreH,)

AXbIpaTKpILL . KepaiH aFyblH aXblpaTKbiLL
KyaT Ke3i CbIMbIHbIH
Yarici Dasachl LamMapaH MenLuepi
AXbIpaTKbiLL (A) ThIC TOKTBI (MvHUMYM) (MM2) AXbIpaTKbiL (A) Ary ToFbl (MA)
I'IpOTeKT(prI?A)
S-AC-7-0UT | EQ3-9K 1 20 15 10 20 30
S-AC-8-0UT EQ3-12K 1 20 15 15 20 30
S-AC-9-0UT EQ3-18K 1 25 20 15 25 30
S-AC-10-0UT | EQ3-24K 1 25 20 25 25 30
S-AC-1-0UT | EQ3-9+12K 1 25 20 25 25 30

- Erep KyaT CbiMbl 3aKbiMAanFfaH 60nca, OHbl OHIIPYLLI HEMECE OHbIH KbiI3MET KOpPCETYy areHTi HeMece COfaH Calkec 6inikTi MaMaH
aybICTbIPYbI KEPEK.

- Erep 6ackapy Kopa6blHblH CakTaHAbIPFbILLLI ChIHFaH 60rca, OHbl T 25A/250VB KepaMuKanblk TYpiMEH 83repTiHis.
- Xeniney agici xeprinikTi »eni cTaHOapTbIHa CaMKeC 60Mybl KepeK.
- KyaT ka6eni MeH GainaHbic KabenbaepiH anblHbi3.

- bapnblK kabenbpepae eyponanblk TYMHYCKarblK pacTaMa cepTudmKaTbl 6onybl kepek. OpHaTY KesiHAe 6alinaHbICTbIPYLUbI Kabenbaep
y3inreHge, Tynicneni CbIMHbIH COHFbl CbIHFaHbIHa CEHiMAI 60y Kepek.

- KoHAMUMOHepAiH »apbinbicka Kapcbl COHZIPriLLi 6aprblK MOMICTI KOCKbILL Gonybl KepeK. OHbIH €Ki Xanfamachl apacbiHOafbl
KaLLbIKTBIK KeMiHZe 3MM 60nybl KepeK. AXbIpaTyblH MyHAan Kypangapbl 6eKiTinreH cbiMaapsa eHrisinyi Kepek.

+ ILLIKi )aHe CbIPTKbI 6MOKTbIH €Ki TepMUHan bl 6MOKTapbl apachiHAaFbl KALLLIKTBIK 5 METpAEH acrnaybl Kepek. Erep achin KeTce, ChIMHbIH
[VaMeTPiH XeprinikTi CbIM CTaHAaPTbIHA CAVNKEC YIKENTY KepekK.

- KapblnbicKa KapChl COHGIPriLL OpHaThINybl KEpeK.

CbiMpappbl Kocy TapTi6i
- AnpblHFbI NaHenbfi 6afbiTka 6ypap angsiHaa 6ynipgeri 6ypaHganapmbl anblHbi3.

- CbiMAapabl TepMUHan 6rorbiHa AypbIC XanfaHbl3 XaHe chiMAapmabl TEPMUHAN 6MorbiHa KaKblH OPHANackaH CbiM KbICKbILLILIMEH
GeKiTiHi3.
- CbiMBapgbl TUICTi TYpae 6afbiTTaHbI3 XaHe Gyiipnik naHenbAeri anekTp cbiMOapbiHbIH CaHblnaynapbl apKbibl CbiIMAapFa KiprisiHis.

Eckepty
bip-6ipiMeH 6annaHbICKaH CbiMaap TOMEHAET CypeTKe ColKec CbiMaanybl Kepek.

[lypbic 6TKI36eY XabablKTbIH 6Y3blybIHA 9KEMYI MYMKIH.

CbiMap!
Kocy

S-AC-7-OUT | EQ3-9K | 4G10mm? 3G1.0mm?

Ynrici 3nekTp Kaoeni

CblM;W Kocy

S-AC-8-OUT | EQ3-12K | 4G1.0mm? 3G1.5mm?

S-AC-9-OUT | EQ3-18K | 4G1.0mm? 3G1.5mm?

ILLKi 610K
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ILuiki 610K @]]:
S
S
2
5
3
L CbiMbl . <
Ynrici Kocy 3AneKTp Kadeni
S-AC-10-OUT | EQ3-24K | 4G1.0mm? 36G2.5mm?
gy ChIMAbI KOCY ~ "
ILuKi 6ok ! =(O)
T N "
I i
w =
o[ M
) - ]
ILLIKi 60K I CoiMpbl Kocy =10) -
| ] n' S
[l —t 3
w = =
Do [ 3
Ynrici CbiMAbl Koy 3nekTp kabeni . = u'
11 3nekTp kateni =0)
|
S-AC-11-0UT | EQ3-9+12K | 2x 4G1.0mm? 3G2.5mm? i N 'l
KaTe Typanbl xaGapnamanap T
Heriari
naHenbgeri
KaTe cunatTamacel Tanpay *aHe uarHocTiKa
KapblK Avopbl
KaHfaH yakblT
1 Eeprom 6y3binyel ALLiblK 6ac TaKTaHbIH 3¢POMETPI iCTEH LUIbIKKaH
2 IPM 6y3binyebl IPM Gy3binybl
4 Heri3ri TakTa MeH SPDU Mofiyni apacbiHpafbl 6aitnaHbic KaTeci. "BannaHbICTbIH 4 MUHYTTaH acybl
SPDU GaitnaHbic KaTeci "
5 KoFapbl KbICbIMABI KOpFay XKyVeHIH XoFapbl KbICbIMbI 4,3 Mna
8 KomnpeccoppibiH pa3psaThl TeMnepaTypachiH KopFay KomnpeccopgblH pa3psg Temnepatypackl 110 rpagycTaH acagbl
TypaKTbl 3M1EKTP K03anTKbILLbIHBIH KenTenici Hemece
9 TypaKTbl TOKTbIH MOTOPbIHbIH KanbiNTaH ThiC XKYMbICbl
KO3FanTKbILLThIH 6y3binybl
0 KyGHIp CHCOPLIHLIH SYPHIC KYMUIC icTeMeyi %E—:;F CEHCOPBIHbIH KbICKa TY/bIKTaNybl HEMECe aLLiblK Tis6ek
n Copy TeMmnepaTypachl CEHCOPbIHbIH akayiblfbl KoMnpeccopfblH CbIMbl JyPbIC EMeC HEMeCe XanFaHybl Hallap
12 KopLLiaraH opTafjafbl CEHCOPAbIH YPbIC KYMbIC icTEMEYi KomnpeccopfblH CbIMbl JyPbiC EMeC HEMece XanFaHybl Hallap
. ) ) KomnpeccopablH pa3ps AaTumri KbicKa TYMbIKTanybl Hemece
13 KomnpeccoppiblH pa3psa [aTumriHin AYpbIC KyMbIC icTeMeyi abIK Ti36eK Yainyi
15 Heriari TakTa MeH CbIpTKbl 610K apacbiHfafbl 6ainaHbIC KaTeci ..BavmaHHCTbIH 4 MAHYTTaH acybl
" "My3[aTKbILL areHTTiH XeTKiniKkcisgairi "Kypbinfbifa CyAblH afbir KETyiH TEKCepiHi3.
Komnpeccop Kbi3gblpy pexuMiHge 10 MUHYT 6acTanfaHHaH KemiH
1 MUHYTTaH COH Tm <15 607bIN aHbIKTaNCa, AabbINAbl KOCbIHbI3
17 4KaKTbl Kepi KnanaHHbIH akaynbifbl KSHE KYPbINFbl KYMBICBIH TOKTaHbI3, erep MyHfan 6ip carat
iLwiHae 3 peT 6onFaH xaFrmanaa, KYPbINFbIHbIH ICTEH LLIbIKKAHBIH
pacTaHpbl3.
18 Komnpeccop kentenici (tek SPDU yLuiH) ILLIKi KOMNpeccopAbIH KanbinTbl eMec KenTenyi
19 PWM mopyniHiH Tis6ekTeri kaTeci PWM mogyniHiH KaTe Ti36eKTi TaHAayb!
25 KomnpeccopablH U-a3acbiHbiH acKblH XYKTenyi U-$a3a KoMNpeccopbIHbIH TOTbl ThIM YIKEH
25 KomnpeccoppibiH V-$a3acklHblH acKblH XYKTenyi V-(asanblk KOMNPeccopablH TOrbl ThM YIKEH
25 KomnpeccoppbiH W-ha3acbiHbiH acKblH XyKTenyi W-¢asanblk KOMNPeccopAblH TOrbl ThiM yNIKeH




YBara

* by[IbN1acKa, NpouMTaiTE IHCTPYKLi 060X NOCIGHIKIB NEpen BCTAHOBNEHHAM Ta BUKOPUCTAHHAM NPUCTPOK).

 HOpuaunyHi pekoMeHnaLlii PO3MILLIEH: Ha NOYaTKy IHCTPYKLi 3 excnnyaTavi.

* [1nA OTPMMaHHA [ETanbHOI TEXHIYHOI iHGOPMaLii, Byb NacKa, 03HAMOMTECA 3 JOBIKOBUM NMCTKOM
TEXHIYHVX [laHVX Ta 3ai7iTb Ha Be6-calT http://www.erp-equation.com/ac/

BcTaHOB/IeHHSA

MoHTaXHi KpecneHHs ons BCTaHOB/IEHHA BHyTpiUJHboro Ta 30BHILLHbLOI0 6n0Ky
- Mogeni BUKOpuUCTOBYHTb XonogoareHT HFC R32.

Qco6rviey ysary norpi6Ho
MPUGINUTA BACOTI BCTAHOBNEHHA
3NWBHOrO LLUNaHra

[DeTani gna Tpy6onpoBogy, fKi
noTpi6HO Np1A6aTV 4OAATKOBO
(B)Heknelika cTpiuka

(B)Kneitka cTpiuka

(©Ckoba (L.S) i3 camopizamu
(D)NigknioueHHs eneKTPUIHOro Kaberio

Cxema p03TaL%JyBaHHﬂ MiX BHYTPILLHIM Ta 30BHILLIHIM 610KaMK
Tpy6onposogis (E)3nMBHMIA LNaHT
, 3apHs niga ® () TennoisonaviiHui matepian
Nisa < JagHs
- = oo (G)YaLuka ana Tpy6
=4
0 MpaBa
HuXHA ©

KpinneHHs 30BHiLLHbOr0 610Ky

+HapiitHo 3aKpiniTb 30BHILLHiV 610K B
rOPU30HTANbHOMY NOMOXKEHH] Ha 6ETOHI
a6o 6eToHHOMY 6r10Lli 33 Lonomoroto GonTie
(10 M) Ta rarok.

+ Konw 6nok noTpi6Ho BCTaHOBMTM Ha
MOBEPXHI CTiHM, Ha NOXVOMY YY1 Ha

® MOCKOMY [1aXy, KPOHLUTEIH cnig

GinbLue

+ To3Hauku Big A 4o G Ha
MarnioHKy - Lie HoMepu
YaCTMH.

* BipcTanb Mix 060B'S3K0BO 3aKPINMTY 3a [LOMOMOT 00
BHYTPILLIHIM 6710KOM i3 36 .
Finor 0 waE 6y «—@ | Uiz aboaporis, BpaxoByi0wm

JIMOBIPHICTb BUHUKHEHHS
< 3eMIIETPYCY Ta CUMbHOMO BITPY.
* AIKLLIO Ha By AMHOK MOXe BMNNBaTH
Bibpalis, 3adikcyiTe 610k
Ginbiue 25 cm QHTVIBIGPALLHIM KAMOM,

GinbLUOK HiX 2M.

(D Buxig nosiTpa
(2 Bxig nosiTps bi-cnniT 3'egHaHHSA

® NigkntoueHHs Tpy6 Ta
Ve \@ €/1eKTPONPOBOAKM

(& 3nMBHHIA WRAHF
Komnpecop (BcepeauHi 6moky)

+ AIKLLO BU BUKOPUCTOBYETE NIBOCTOPOHHIO 3MMBHY TPYGY, NEpeKOHaMTECS, LLiO OTBIp JOCTYMHMIA.

- HaBegeHa BuLle iHdopMalis NuLLe [N 03HAMOMIEHHA, CNif BpaxoByBaTM 0COGMMBOCTI
npuaGaHoi Mogeni.

FR
ES
PT

EL
PL
RU
KZ
UA
RO
EN

99



FR
ES
PT
IT
EL
PL
RU
KZ
UA
RO
EN

100

MpouunTaiiTe nepeqs BCTaHOBNEHHAM

YBara

+ LLl06 yHWKHYTU NONaZiaHHs BOSOMM B KOHTYP X0/I0A0areHTY, BCTAaHOBITb HOBI TPy6U Bifipa3y nicnisi BULaNeHHs CTapuXx.
« Xnop, SIKWA MPUCYTHI y AeAKUX TUMaxX XOMOMOAreHTB, TakuX SK R22, MOXe BUKNMWKATX MOripLUeHHs Macna

XONOAUMbHOI MaLLIKHMW.

Heo6xigHi iHCTpyMeHTM Ta MaTepianu
NigroTyiTe HaCTYNHi iIHCTPYMEHTM Ta MaTepiany, ki Heo6XigHi ANs BCTAHOBMEHHS Ta 06CNYroByBaHHS 6MOKY.
IHCTPYMEHTM, HEOBXifHi NPV BUKOPUCTaHH X0M1o[oareHTy R32 (IHCTPYMEHTY ajanToBaHi /15 BUKOPUCTaHHS 3 X0nogoareHTamu R22

Ta R407C).

1- [119 8UKOpUCMAHHS BUKIT0YHO 3 R32 (He ciid eukopucmosysamu 3 R22 a6o R407C)

IHCTpyMeHTH Ta
Marepianu

BukopucTaHHs

MpuMiTKK

MaHOMETPUYHII KONeKTOp

3nuB, 3anpaBKa XonofoareHTy

5,09 MIMa 3i CTOPOHU BUCOKOrO TUCKY.

3anpaBHWIA LLNaHT

3018, 3anpaBKa XonogoareHTy

[iameTp LunaHra 6inbLUKiA Bif 3BU4aNHOTO.

06nagHaHHs Ans
BiJHOB/IEHHS XONO[0AreHTY

BiHOBNEHHS X0N0Z0areHTy

barnoH 3 xonofoareHToM 3anpaBKa X0n040areHTy 3aHOTYMTE TUN X0N0[0areHTy. POXEBMI KON Y BEPXHIl YaCTUHI 6anoHy.
MopT AnA 3apsaKkv 6anoHy 3 | 3anpaBka Xon0[0areHTy [iameTp LunaHra 6inbLUKiA Bif 3BU4aNHOTO.

X0O[0areHToM

Tanka ans dnaHyesoro NigknioyeHHs 6noky Ao Tpy6onposody | BUKOpUCTOBYIATE raitku Ans GpnaHLeBoro 3'efHaHHA Tun-2.

3'efiHaHHs

2~ IHcmpyMeHmu | Mamepianu, IKi 3 Ne8HUMU 06MeXeHHAMU BUKOPUCMOBYIOMbCA 0118 po6omu 3 R32

BiHOB/EHHS X0NOA0areHTy

IHCTpyMeHTH Ta .
3 BuKopUCTaHHA MpuMiTKU
Marepianu
[leTeKTop BUTOKY rasy BuSIBNEHHSA BUTOKY rasy MoxHa BUKOPWCTOBYBATY Ti, AiKi CyMiCHi 3 xonogoareHToM Tuny HFC.
BakyyMHMI1 Hacoc BakyyMHe ocyLLeHHs Moxe BUKOPUCTOBYBATHCS, SKLLIO BCTAHOBMIEHO 3BOPOTHIl KNanaH.
Ha6ip gna IHCTPYMEHT ANA CTBOPEHHS GnaHLsA Bynu BHECeHi 3MiHV B PO3MIPU PO3BaIbLbOBYBaHHS. [1B. HACTYMHY
PO3BanbLbOBYBaHHSA Ha Tpy6i. CTOPIHKY.
06nagHaHHa ans BigHOBNEHHS X0nof0areHTy Moxe BUKOPUCTOBYBATHCS, AKLLIO MPU3HAYEHMI ANA BUKOPUCTaHHSA 3 R32

3~ IHCmpyMeHmu ma Mamepiasnu, ki suKopucmogytomscs 3 R22 a6o R407C, @ maKox MOXCYmb Gymu gukopucmaHi 3 R32

IHCTPYMeHTU Ta .
3 BuKopUCTaHHA MpuMiTKK
Marepianu
BakyyMHMI1 Hacoc i3 BakyyMHe ocyLLIEHHs
3BOPOTHUM KnanaHoM
Tpy6orux [nq 3ruHaHHs Tpy6

[IMHaMOMETPUYHHIA Kty

[N 3aTAryBaHHs raitok Ans

Tinbkv @12,70 (1/2") i @ 15,88 (5/8") MatoTh 36inbLLUEHMI PO3Mip

GnaHLeBoro 3'efHaHHs. GnaHLeBoro 3'efHaHHs.
Tpy6opi3 [in pi3aHHs Tpy6
ManbHUK ANA NasHHA | 6anoH | [ns 3BaptoBaHHA Tpy6
3a30TOM
[losatop 3anpaskn 3anpaBKa Xorofj0areHTy
X0MogoareHTy
BakyymmeTp KoHTponb rn6uHM Bakyymy

4= IHCmpymeHmu ma Mamepian

U, 9Ki He MOXcHa uKopucmoeyeamu 3 R32

IHCTpyMeHTH Ta .
. BuKopuCTaHHs MpuUMiTKK
Matepianu
3anpaBHWU LUNiHAp 3anpaBKa Xorof0areHTy 3a60POHAETLCA BUKOPUCTOBYBATH 3 610KaMm TUMy R32.

IHCTpYMeHTH Ans pOﬁOTVI 3xonopoareHToM R32 cnig 36epiraTM Ta 3aCTOCOBYBAaTW TaKUM YNMHOM, L1406 He [onyckaT nonafgaHHA Bonoru

M NWNY B KOHTYP..




MpouunTaiiTe nepes BCTaHOBNEHHAM

Cneuudikallis Tpy6
TWN BUKOPUCTOBYBAHNX MigHUX TPY6 ([oBiAKOBa iHpOpMaLiis)
MakcuManbHui po6ounii TMCK BXXMBaHWI X0N0A0AreHT
34MPa R22, R40TC
4,3MPa R32

- BUKOpUCTOBYTE TPY6W, LLIO BIANOBIZAKOTb MiCLLEBUM CTaHAAPTAM..

Martepian Tpy6/ToBLLMHA CTIHKM TPY6U

BUKOPUCTOBYITE TPY6W BUrOTOBMEHI 3 Po3KWCieHoi docdopom Migi.

3ornagy Ha Te, LLj0 po6ounid TUCK B CUCTEMI, je BUKOPUCTOBYHOETLCA X00A0areHT R32 BULLIMIA, HiX B cucTeMax 3 R22, pagiarnbHa
TOBLLMHA CTIHKM TPY6M He MOBMHHA 6yTW MEHLLIOIO 3a Ty, LL|0 BKa3aHa B Tabnmui Huxue. (Tpy6u 3 pagianbHo TOBLLMHO 0,65 MM a6o
MEHLLIE BYKOPMCTOBYBAT/ 3a60pOHEHO.)

Po3mip (Mm) Po3mip (gtoim) PagianbHa ToBLLYMHa (MM) Tun

26.35 1/4" 0,8t

@ 9.52 3/8" 0,8t

o127 72 08t TpyGaTuny-0
@15.88 5/8" 1,0t

@19.05 3/4" 1,0t Tpy6w T1ny-1/2H a6o H

- HesBaxaroum Ha MOXNMBICTb BUKOPUCTaHHA TPY6 Ty O 3 giameTpoM fo @ 19,05 (3/4") 3i 381M4aitHMMK X0nIo[oareHTaMm, ns CUCTEM
3 X010[30areHToM R32 Crligy 3aCTOCOBYBATM TPY6M HaniBXopcTkoro T1My-1/2H. (Tpy6u TMy O MOXHa BUKOPUCTOBYBATM Mpu AiaMeTpi
Tpy6y 19,05 i TOBLLMHI CTiHKN 1.2T.)

- Y TabnuLi HaBeLeHO TEXHIYHI BUMOrM ANOHCLKOrO CTaHOapTy. BUKOPUCTOBYHOUM LIt TabNMLO SIK AOBIOKY, MOXHa BUGPATM TPY6M, AIKi
BiNOBIQAKTb PErioHanbHUM TEXHIYHAM BUMOTaM.

dnaHuese 3'egHaHHA (Tinbku gna Tuny-0iOL)

3 MeTO10 36iMbLLIEHHA TePMETUYHOCT 3'e[HAHHS, fliaMeTp GaHLIeBOr0 3'eHaHHSA NS cUCTEM 3 R32 NOBUHEH 6YTW GinbLUUM, HiX Ans
cueTem 3 R22.

Po3Mipy pnaHLeBoro 3'egHaHHs (MM):

30BHiLLHIN giamerT, . . Po3MipA
RY6 (:M) P | posuip oi) R32 R22
26.35 1/4" 91 20
2952 3/8" 132 130 <
2127 12" 16.6 16.2 g
215.88 5/8" 19.7 194 g
©19.05 3/4" 240 233

Mpy po3BanbLibOBYBaHHi TPY6 3 R32 i3 BUKOPUCTaHHAM HaBopy ANs Po3BaribLibOBYBaHHS, HEOBXIGHO CTEXWTM LLO6 BUCTYN MigHOI
Tpy6KK 6yB B Aiana3oHi Big 1,0 40 1,5 MM. BUCTynalounii Bigpi3ok Tpy6u pekoMeHAYETbCS BIGMIPATY iHCTPYMEHTOM A/S peryntoBaHHs
BUCTYNY MigHOi TPY6H.

®dnaHueBa ranka

[N 36inbLLEHHS MILHOCTi BUKOPUCTOBYHOTb $aHLIeBi raltku 3'efHaHHA TUNY 2 3aMicTb TUNY 1. PO3Mipy [esiknx pnaHLeBuX ranok 6ynu
3MiHeHi.

Po3Mipu ¢pnaHLesux raitok (MM)

30BHILUHil fliaMerT| ) . Po3mip B
TpY6 (:M) P | posip (moit) R32 : R22 —_— A
2635 74" 170 170 7 N
@ 9.52 3/8" 220 220 \ )
@127 12" 26.0 24.0 ~—
21588 5/8" 290 270 T Posmip A
©19.05 3/4" 36.0 36.0

+ Y TabnuLii HaBeeHo TEXHIYHI BUMOTM ANOHCLKOr0 CTaHAapTy. BUKOPUCTOBYHOUM LIt TabNMLIKO K AOBIAKY, MOXHA BUGPATU TPY6U, AIKi
BiZNOBIal0Tb PETiOHaNbHUM TEXHIYHUM BUMOTaM.
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MpouunTaiiTe nepes BCTaHOBNEHHAM

MNepesipka Tpy6onpoBoAy X0N00areHTy Ha repMeTUYHICTb
+ YXOZHWX 3MiH B MOPIBHAHHI 3i 3BMYaNHUM METOLOM MEPEBIPKM repMeTUYHOCTI. Cig nam'sTaTy, Lo AETEKTOP BUTOKY XON0F0areHTy
0015 R22 i R410A He MigxoauTh LS BUSBIIEHHS BUTOKIB X0N0f0areHTy R32.

TanoigHa namna [leTeKTOp BUTOKY AANA X0NI0f0areHTiB R22 a6o R407C

3axopu, AKUX Heo6XigHO AOTPUMYBATUCS:

1-HarHiTaiTe o6nagHaHHs a30ToM [0 [OCATHEHHS PO3PaXyHKOBOrO TUCKY, @ NOTIM MepeBipTe repMETUYHICTb CUCTEMM, BPaXOBYHOUM
KOMMBaHHS TeMMepaTypy HaBKOMMLLIHLOrO CePefoBuLLa.

2 - Tpy BUSIBNIEHHI BUTOKIB 3 0MOMOr010 XONIO0areHTy NepekoHainTecs, LU0 BUKOPUCTOBYETLCS R32.

3 - XonopoareHT R32 He06XiHO 3anpaBnATM NnLLE B pigKin ¢asi.

Mpuunnn:
1- BUKOPUCTaHHS KMUCHIO NS ONPECOBYBAHHS KOHTYPY MOXeE NPKU3BECTM [0 BUOYXY.
1- 3anpaBka R32 B ra3oBiv pasi Npr3BoAMTbL A0 3MiHW CKNay X0No[0areHTy B 6anoHi, AKWUA CTaE HeNpUAaTHUM ANA BUKOPUCTAHHS.

BakyymyBaHHs

1- BaKyyMHMI Hacoc i3 3BOPOTHUM KNanaHoM
BaKyyMHWI1 Hacoc 3i 3BOPOTHUM KNnanaHOM Heo6XifHMI Ans 3anoiraHHs nepeTikaHHs Macna Hacoca Hasag B XOMOAUNbHNIA KOHTYP
NPV BiKMKUYEHHI XVBNEHHS BaKyYMHOr0 Hacoca (BiK/O4EHHS enexTpoeHeprii). TAKOX MOXHa NPUELHATM 3BOPOTHUIA KanaH [0
BMKOPWCTOBYBAHOr0 BakyyMHOr0 Hacoca.

2 - CTaHAapTHe 3HaueHHs BakyyMy A7s BaKYYMHOro Hacoca
Cnig BUKOPUCTOBYBATM HACOC, L0 3a6e3nedye piBeHb BakyyMy 65Ma nicns 5 X8 po6oTu.
Hacoc Heo6xigHo NifTpUMyBaTH B CPaBHOMY CTaHi: NPOBOAMTY PErynspHe cepeicHe 06CNYroByBaHHS, B TOMY YMCHi 3MaLLlyBaTy
MacnoM Heo6xigHoro Tvny. SIKLLI0 HAacoC HeCrpaBHUIA, PiBEHb BaKyyMyBaHHS MOXeE 6y TV HEQOCTATHIM.

3 - BUMOrM 40 TOYHOCTi BaKYyMMeTpa
BUKOPWCTOBYTE BaKyyMMETp, IKUI 30aTHWU BUMIPIOBATW TUCK [0 650Ma. He BUKOPUCTOBYTE 3BMUYAIHI MaHOMETPUYHI KONEKTOPK,
OCKiNbKM BOHM He 30aTHi BUMiptoBaTyh TUCK 650Ma.

4 - Yac BaKyyMyBaHHs
BaKyyMyBaTy Crif, NpOTAroM OAHIET roAMHY Micns BOCArHEHHS TUCKY 650Ma.
Micns 3aBepLLIEHHs BaKyyMyBaHHS 3anuLLITe CUCTEMY Mif BaKyyMOM NPOTArOM FOAWHM, a MOTiM NepeBipTe Yu He BTPavaEThes
BakyyM.

5 - il npu 3ynuHLi BaKyyMHOro Hacoca
Mepep BigKMtoueHHAM Hacoca, [ 3anobiraHHs 3BOPOTHONO BITOKY Macna 3 BaKyyMHOr0 Hacoca, BijKpuiiTe 3anobiHui KnanaH
Hacoca a6o BigKpYTiTb 3aNpaBHWI LUMAHT 181 BTATYBaHHA NOBITPSA. Taki X Aii CNig BUKOHATX NpY BUKOPUCTaHHi BaKyyMHOT0 Hacoca
33BOPOTHMM KrnanaHoM.

3anpaska xonogoareHTa

Mig yac 3anpaBKu Xon10f0areHT R32 MOBUHEH 3HAXOAMTUCS B PiKOMY CTaHI.

NpuunHu:

R32 € XonogoareHToM rpyny rigpodTopsyrnesogis (F®B) (Temnepatypa KUMiHHS = -52°C) i 3 HUM MOXHa NOBOJUTUCSA NPUBINZHO
TaK caMo, fiK i 3 R410A. OHaK 3anpaBnsTW X0NOA0areHT 3 6anoHy HeoBXifHO NMLLE B PifKil ¢asi, 0CKiNbKK B iHLLOMY BUNAAKY
CriBBiAHOLLIEHH: KOMMOHEHTIB Y 3anpaBHy 6anoHi MoXe 3MiHUTHCS.

Mpumitka

AKLLIO BUKOPUCTOBYETLCS 6anoH 3 CM$OHOM, TO NPy 3anpasLi pifkoro R32 6anoH He cnig nepesepTaty. Mepep 3anpasKoto nepesipTe
TUN GanoHa.

i npu BUABNEHHI BUTOKY X0/I0[0areHTy
TPV BUSBIIEHHI BUTOKY XOMIO[0areHTy HeoBXigHO BUKOHATM 403anpaBKy CUCTeMM. (3ampaB/iaTY XOMI0[oareHT noTpi6Ho B pigkin ¢asi)

MopiBHAHHSA 3BUYaHUX Ta HOBUX X0/100areHTIB

+ OcKinbKu R32 € nceB0-a3e0TPOMHIM XON0O[0areHToM, 3 HUM MOXHA MOBOAUTUCH TaK camo, K i 3 X0Nof0areHToM Tuny R22. OgHak
AKLLI0 XON0Z0areHT BUAANSETLCS B ra3oBil dasi, oro cknag B 3anpasHy 6anoHi MoXe [eLL0 3MIHATUCS.

- Cnig BMOansTV XON0J0areHT Y pigkiv dasi. Y pasi BUTOKY X0N0g0areHTy KOHTYp MOXHa [04aTKOBO A03aNpaBnsiTy.



MopARoK ycTaHOBKM - 30BHiLLHil 610K
1- Akcecyapu

Todpa Ana 3anobiraHHs 3anamyBaHHs eNeKkTPUYHIUX NMPOBOAIB Ha rOCTPMX KyTaX.

2 - Bu6ip MicLs BCTaHOBNEHHS

MicLie BCTaHOBNEHHS BMGMPAETLCA BUXOAAYM 3 N0BaXaHb 3aMOBHUKA Y4 KOPUCTYBaYa, NPOTE BOHO TaKOX NOBUHHE BigrnosifaTy

HaCTyMHWM BUMOraM:

+ MicLie 3 406poto LMPKYNALi€Eto MoBiTpS.

+ BigcyTHicTb TennoBMAineHb Bif iHLLMX fKepen Tenna.
+ MOXMMBICTb BijBEAEHHS APEHaXHOI BOAW.

+ MicLie, B AKOMY LLYM i rapsiye MOBITPS He 3aBaXaTUMYTb NIOAAM i CTIOPYAAM Mo CYCiACTBY.

- Micue, 3axMLLiEHe Bifj CUbHOTO CHiroMagy B 3MMOBY MOpY POKY.
- BigcyTHicTb NepeLLKof Ha Lnsxy 3a6opy i BUXoAy NOBITPS.

- Micue, B AKOMY BYXif] MOBITPS 3aXMULLiEHWI Bif CUIIbHWX NOPWBIB BITPY.
- OropofKeHe 3 Y0TMPLOX CTOPIH MiCLie He MigX0[uUTb 415 BCTaHOBMEHHS. [ 610Ky Heo6XigHO 3anvwmnT 1M a6o GinbLLe MOHTaXHOro

3a30py.

+ YHWKalTe BCTaHOBMIEHHS BEHTUNALINHUX PELLITOK TaM, fje iCHYE PU3NK 3aMKHEHOi LIMPKy Ll MOBITPS.

+ [pw BCTAHOBNEHHI AeKinbKox 6110KiB, 3a6e3neyTe [OCTaTHLO MicLs

1715 3a60py MOBITPS, LLI06 YHUKHY TV 3aMKHEHOI LMpKynALii noBiTps.

HasBHiCTb BiKpUTOro NpoCTOpY HaBKOMO 610Ky BigcTaHb BapiaHT1 BapiaHT 2 BapiaHT 3
1 Bigkputuin | 300 mm 500 mm
Eéiﬂm 213 t L2 300 mm 300 mm BIAKPUTMI
=12 >500 L3 150 mm ouvert 150 mm
S - MpumiTka:

E> 30Ha
Bxig 06CyroByBaHHs
Buxig 1
0BITPS
>L1

1- BCTaHOBMEHHS 30BHILLIHBOr0 6110KY

HaneXHWM Y1HOM 3aKpiniTb 610K Ha GyHAaMEHTI, BPaxoBy0um

0CO6MMBOCTi MiCList YCTaHOBKM. Bi3bMiTb 40 yBaru HacTynHi

pekomeHgaLii:

- Po3Mipu ¢yHLaMeHTHOI MAMTM MOBWHHI 3abe3nevyBaT MOXMMBICTb
HagifHoro KpiNneHHs arperaTy aHKepHMY GonTamu.

+ GyHAaMeHTHa NNUTa NOBIUHHA By TV 3aKpinneHa A0CUTb MUGOKO B FPYHTI.

+ BCTaHOBITb 6710K TaK, LL{06 KYT Haxuny He NepeBuLLYyBaB 3 rpadycis.

- 3afopoHeH0  BCTaHOBMIBATM 6MOK  6e3nocepemHb0  Ha  3emni.
MepeKoHainTeca, LU0 € [0CTaTHBO BIMbHOTO MICLA MiX OMOPHOK
MOBEPXHEI Ta APEHAXHWM OTBOPOM B HVDKHIM MaHeni 6roky 3apns
3a6e3nieyeHHs 6e3nepeLLKOHOrO BifjBeeHHs KOHeHcaTy.

2 - YcTaHoBui po3mipu (Bnok: MM)

+ 3aKpiniTb AeTani KPINUALHUMM FBUHTAMMU.

+ OTBip ANA BIXOAY NOBITPSA HE NOBUHEH
nifAaBaTACA BNNMBY CUMLHOTO BITPY.

+ MiHiManbHWiA MOHTaXHMIA 3330 Bif BEPXHbOi MOBEPXHI 610Ky
CTaHOBUTL TM.

- He 3acTaBnsiTe AinAHKy OBK0Ma 6MIOKY Pi3HUMM NpeaMeTaMy.

+ AIKLLO 30BHILLIHil 6110K BCTAHOBMIEHWH Y MiCLYi, LLIO MiA[aeTbCs
CUMbHIM NOPYBAM BITPY, BUMYCKHa PeLLiTKa HE NoBuHHa
PO3TaLLOBYBATMCS 3 HABITPAHOO GOKY.

TymoBuin

Bi6poisonaTop BeToHHa

GyHAaMeHTHa
nnuTa

AHKepHuI 6onT

EneKTpuyHa ceKuis
KabenbHui oTBip
H
Mogenb w D H 1 L2 L3
S-AC-7-0UT | EQ3-9K 780 245 540 500 140 256
S-AC-8-0UT | EQ3-12K 800 280 550 510 |[130/160 | 313
L3 S-AC-9-0UT | EQ3-18K 800 280 550 510 |[1301160 | 313
S-AC-10-OUT | EQ3-24K 890 353 697 628 130 355.5
S-AC-11-OUT | EQ3-9+12K | 800 280 550 510 |[130/160 | 313
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MopAgoK BCTaHOBNEHHSA - BHYTPiLLHIN 610K

Bu6ip MicLis BCTaHOBNEHHS

+ MicLje BCTaHOBIEHHS MOBUHHO 6y TV AOCTATHBO MILIHIM i 3AaTHUM BUTPUMATU MOBHY Bary MpUCTPOLO 3 ypaxyBaHHAM 0ro BiGpaLii.
+ Ha Micue BCTaHOBNEHHS He MOBWHHI BNAMBATY TENNO a6o nap, LU0 yTBOPOKOTLCA NOBNM3Y, TaM 3a6e3neyyeTbes LL06 BXif | BUXIA 6roky

He 6y 3a610K0BaHi.

- Micue BCTaHOBMEHHS NMOBWHHO 3a6e3neyyBaTy po3noin X0N04HOro NOBITPS MO BCiK KiMHATI.

- BCTaHOBNEHHS CMifd NPOBOAMTM Ha BifiCTaHi 6inbLLe 1M Bif TeNeBi3opiB, pagio, 6e34POTOBMX NPUNagiB Ta NOMIHECLIEHTHWX NaMn.
- Y pasi 3aKpinneHHs nynbTa AMCTAHUIAHOMO KepyBaHHS Ha CTiHi, NOTPIGHO BMOBPATW MicLe, 4e BHYTPILLHINA 6N0K MOXe NpuitMaTy

CMrHany Konu B KiMHaTi YBIMKHEHI MIOMIiHECLIEHTHi naMnu.

KpecneHHs gn1s BCTaHOB/I@HHSA BHYTPILLHiX 6710KiB

Qco6vey ysary notpi6Ho
MPUAINUTIA BACOTI BCTAHOBNEHHS

6inbLue 15cm 3MUBHOIO LLNAHTa

6inbLue 10cm

-

6inbue 10cm

BigcTaHb MixX BHYTPILLHIM 6MI0KOM i NiAn0rok Mae 6y Ty GinbLLIOK HiX 2M.

Mpoknagka Tpy6
3agHs nisa
Niga 2 3apHst
~$\ npasa
L2
=
i1 Npasa
HuxHa

HaBefeHa BULLie iHPOpMaLlif nLLE Ans 03HANOMMEHHS, C/lif BPaxoByBaTW 0COBIIMBOCTI Npua6GaHoI

mogeni.

MepeMiLLieHHs 3NMBHOTO LUNaHra
3MMBHUV LUNAHT MOXe BYTV PO3MILLIEHMH CripaBa
a6o 3niga:

1- Bid‘edHatime wnaHe
2 - 3HiMimb KpUWIKY 3 NPOMUeXCHo20 60Ky

3 - [Tidkmro4ims mpy6y 3 npomusexHo20 60Ky
4 - Bcmasme Kpuwky 8 cmape micyi mpy6u

BCTaHOB/IEHHS! MOHTaXHOI MIMTU Ta PO3MiLLEHHSA
0TBOPY B CTiHi B=060mm
1- Bucmasime HanexcHUU pigeHb NAUMU, 80HA NOBUHHA

6ymu npukpinnieHa do cmiHu 8i0nogidHo Ao CycioHiX

cmoenie 60 nepe20podoK, NOMIM  MUMYACO8O

30Kpinimb NAUMY CMAE8UM YBIXOM. €

A=120mm | ]l

2-[lidgicugwu HUMKy 3 6QHMAMEM Ha 8epxHil \I\ﬂ ‘ = s | | ‘

Kpad yeHmpanbHoi YacmuHu naumu,
NOBMOPHO NepeKoHalmecs Wo pigeHb nauUMU €
20PU30HMANILHUM, G NOMIM  HAOIIHO  3aKpinimb
naumy 8idnosioHUMU 28uUHMaMu ma or6ensamu.

3-TlosHayme po3mawysaHHs OMBOPY Ha CMIHIi 3a

00N0MO02010 BUMIPHBANLHOI CMPIYKU.




MopAgoK BCTaHOBNEHHS - BHYTPiLLHIN 610K

OTBipB
CBeppa/liHHA 0TBOPY B CTiHi CTHI
1- 3po6imb omeip diamempom 60 MM i3 He8eNUKUM HaXUIOM HA308HiI.
2-Bemarosimb yawiky 078 mpy6, nicns yeozo 3awnakmiolme ye Micye 60mm
WINAKIIBKOIO.
BHYTPILLHA 30BHiLLIHS
CTOpOHa CTOpOHa

BCTaHOB/IEHHSA BHYTPILLHbLOrO0 6110KY
- poknapaHHs Tpy6 33ady
+ MpucTaBTe TPY6Y Ta 3MMBHUIA LLINAHT, MICS YOro 3aKpiniTb iX KNENKOK CTPIYKOK
- TpoknagaHHs Tpy6 3 NiBoro 3agHLOr0 6OKY
- Tpu BCTAHOBEHHI TPY6M 3 NiBOr0 60KY 3a [OMOMOrOH0 MIOCKOry6LiB BUAANiTh 3aM06iXHY 3arnyLLKy TPy6U.
+ TMpw BCTaHOBNEHHI TPY6 3 NiBOro 3a3HLOr0 GOKY, 3rHalTe TPy6M BiGMOBIGHO [0 HAMPAMKY TPY6 [0 NO3HAYKM B OTBOPI /15 NiBOTO
3aHLOr0 TPY6ONPOBOAY, KMV MO3HAYEHWIA HA TEMMOI30NALIHWX MaTepianax.
1- Bemasme 3/1usHUl w/aH2 8 0meip Ha mensoi3onayiliHuX Mamepianax eHympiluHb020 6/10Ky.
2 -Bcmasme Kabesib HcuseHHs 8HympiWHb020/308HiWHb020 610Ky Yepe3 musbHy CMOPOHy 8HyMpiuiHb020 610Ky Ma eums2Hime (020 3
NnepedHbOi CMOPOHU, NICAA Yb020 8CMAHOBIMb 3'€OHAHHS.
3-3mMaxcme po36anbyosaHi 3'€OHAHHS KOMNPECOPHUM MacioM i 3'€dHatime mpy6u. PemenbHo 3akpulme 3'€0HyeanbHY OiNSHKY
mennoi3onayitiHuM Mamepianom ma 3akpinime Knelikoto cmpidKoro.

TennoisonsyinHuin
Matepian
MpoknagaHHsa
3nMBHUI Y6
LUnaHr OnopHa
“— nnactvHa gns
3arnyLuka ans Tpy6
npoKnagaHHs T
3MpaBoro 6oky
3arnywka ang 3arnyuika ans ¢ + KaGenb BHYTPILLHbOr0/30BHILLIHBOTO 610Ky Ta
NpoKnaaaHHs e npoknagaHHs Tpy6 3 p : ; ;
TPy8 3HH3y 3adikeyiTe iB0r0 60Ky 3MIMBHUI LUNAHT NOBWHHI 6YTW NpuKpinneHi 0o

KNemnKoto

i TPY6Y X0NI0[0AreHTY 3aX1CHOI0 CTIYKOIO.
CTpIYKOO

- TpoKnafaHHs TPy B iHLLOMY HanpsIMKY
+ BWKOPUCTOBYHOUM MIOCKOry6Ly, BUIMMITb 3arnmyLUKy TPY6W BifMnoBiGHO A0 HampsIMKY Tpy6OMpOBOAY, @ MOTIM 3irHiTh TPy6y,
BPAXOBYI0UM MOMOXEHHS OTBOPY B CTiHi. Mif Yac 3ruHaHHs, 6yabTe 06epexHi, LLI06 He 3namaTy Tpy6y.
- CnovaTKy NigKoYiTh Kabenb BHY TPILLHBOr0/30BHILLIHBOIO 6/10KY, @ MOTIM 3aKpWATE NiAKNOYeH Kabeni Tennoisonsuieto.

+ 3aKpinmneHHs Kopnycy BHYTPILLIHbOr0 610Ky
- 060B'A3KOBO  BilLaiTe Kopnyc 610Ky Ha BepxHi  BUIMKM  KpinumbHOI
NNacTUHW. NepeMmicTiTb Kopryc 360Ky B 6k, LLiOG NepeBipuTH HaRiIMHICTb KpinneHHs.
+ [inA Toro, LL406 3aKpinuTK KOPMYC Ha KpinunbHii NNacTuHi, NiATpUMYATe Kopryc
3HU3Y, @ MOTIM OMYCTiTb AOr0 NEPrEHANKYNSPHO.
+ BuiMaHHs Koprycy BHYTPILLHLOrO 610Ky
+ BuiMaloun BHYTPILLHIM 6NOK, pykaMu MigHIMiT KOPMYC i 3BINbHITH 110r0 3 raukis,
MOTIM TPOXM NOTATHITb HVXHIO YaCTUHY Koprycy BGiK Ta MigHIMiTb 610k [0 yropy, )
[L0KM BiH He 3aN1LLIMTb KPinbHY NAKTY. ﬁﬁ'lm”b”a

Tauku KpinunbHa /

nnuTa

+ NigkntoyeHHs KaBento BHY TPiLLHbOr0/30BHILLHbOI0 610KIB
+ 3HIMITb KPWLLIKY KNEMHOI KOPOGKM B MPaBOMY HWXHbOMY KYTi BHYTPILLHbOIO 610Ky, @ MOTIM 3HIMiTb
KPULLIKY MPOBOAKH, BiAKPY TVBLLIN TBUHTU.
+ BcTaBTe Kaberb i3 30BHILLIHbOi CTOPOHY KIMHATM B NiBUI GiK 0TBOPY B CTiHi, B IKOMY 3HAaXOAMTHCS TPy6a.
+ BuBefiTb Kabenb 3 MLbOBOI CTOPOHM Ta Mifl'€[HANTE 11010, 3p06MBLLM NETIHO.
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Mopsapok BCTaHOBMEHHA - NiBKMIOYEHHSA TPY6

1- Po3Mip Tpy6

S-AC-7-0UT | EQ3-9K PigHHa Tpy6a @6.35%0.65mm
S-AC-8-0UT EQ3-12K

S-AC-11-0UT EQ3-9+12K | lasosa Tpy6a @9.62x0.65mm
S-AC-9-OUT | EQ3-18K | PimMHHaTpy6a 26.35%0.65mm
S-AC-10-0UT | EQ3-24K | ra3054 Tpy6a @12.7x0.7mm

%&g?@:@&

+ BcTaBTe ranky

- PospixTe
Tpy6y

+ Bupanitb

3agunpKu

2 - 3'eAHaHHA TPY6
+ 3ruHaroum Tpy6y, LL06 He po3vaBuUTY i HagaTe i skomMora KpyrniLLoi dopmu. Pagiyc 3rHy Mae cTaHoBUTY 30-40 MM a60 GinbLLe.
- LLlo6 nonerLumTi po6oTy CrioyaTKy MigKmodiTh TPY6Y 3 ra30B0i CTOPOHM.
- CnonyyHa Tpy6a ans R32.

Hanisnatpy6ok

O (=

TalikoBMi Koy

®naHLeBa raika

+ Po3sanbyoitte
Toyby

90+0.5°

+ BCTaHOBITb 3HATI paHLEBI rakm oo

nif'egHaHUX TPYG, Micns LbOro po3BanbLitonTe

Tpy6m.

[paBunbHO

HenpasunsHo

MEEEER

HapMipHe 3aTAryBaHHs 6e3 peTesibHOro LieHTPyBaHHs MoXKe
NOLLIKOAMTY pi3b6IeHHS | NPUBECTU [,0 BUTOKY rasy.

LiameTp Tpy6m (0) MOMeHT 3aTAryBaHHs
Ninist pigyHm 6,35 MM (1/4") 18Nm
l Ninis ra3y Ta piauHn 9,52 MM (3/8") 42Nm
Nivis rasy 12,7 mm (1/2") 55Nm
E:xmomemmuwﬁ Ninisi rasy 15,88 MM (5/8") 60Nm

| CTex<Te 3a TUM, LLI06 B TPY6Y He NOTpansisam TaKi YaCTUHKM, IK CMiTTA, NiCOK, Boga ToLL0.

YBATA

CTaHpgapTHa JOBXMWHa Tpy6u - C M. AIKLLI0 BOHa nepeBuLLye D M, Lie BNAIMHE Ha po6oTy 6110Ky. AKLLO Tpy6y NOTPi6HO
MOLOBXMTU, X0N00areHT Crlif 3anpaBnsaTh y nponopLii E r/M. 3anpaeKy X0n040areHTy NoB1HEH NPOBOLUTY
npodecinHum daxiseLib. Mepe 3anpaBKOK X0N0A0areHTa, BUAaniTh MOBITPS 3 XONOAMIBHO0 KOHTYPY Ta
BHYTPILLIHBOr0 6/10KY BaKyYMHUM HacocoM. [0TiM 3anpaBTe [0LaTKOBUM X0N0L0areHT.

BHyTPILLHii
bk

30BHILLHIi 610K

-

30BHILLHI 610K

MacnsHa nactka

\

B
T BHYTPILLKi
BHyTPILLHi
O~ o |

30BHiLLIHIN 6ok /

+ MakcumanbHa BucoTa: AMake Mopgens Amakc | Bmakc | BMiH | C | D | E
- fIKLLO BMCOTa A MepeBULLYE 5 M, KOXHI 5-7 M Cnif BCTAHOBNOBATM S-AC-7-0UT | EQ3-9K |10 15 3 515 |20
MacnsaHI nacTku S-AC-8-0UT | EQ3-12K |10 15 3 5|5 |20
- MakcuManbHa JoBXu1Ha: BMakc S-AC-9-0UT | EQ3-18K |15 25 3 5 17 (20
* MinimManbHa BoBxwHa: BMiH S-AC-10-0UT [ EQ3-24K [15 [25 [3 |5 [7 [20

- AIKLO [OBXWHA TPY6M B nepesuilye D M, X0nogoareHT cnig
3anpasnsTvy Nponopuii E r/m.




BHyTpiLUHiA

ok @ =| g .
Bryrpiuni

B
A1 SoeHiluti 6nok s

BryTpilLKii 6ok

BhyTpiin
ok

Macnsna
_ / nactea

BHyTpILLHA A2

@ =] 2 fnok

308HiLLHi Gnok Byl
ok

- MakcumanbHa Bucota: AT Makc = 15M - A2 Makc =15M -A3Makc =15 M

+ fKLLO B1COTa A NepeBULLIYE 5 M, KOXHI 5-7 M Cif, BCTaHOBIKOBATW MacnAiHi NacTku

- MakcuManbHa 4oBxmMHa: B1 Makc =20 M - B2 makc =20 M - B1+ B2 Makc =30 M

+ MiHiManbHa foBXWHa: BIMIH=3M-B2MiH=3M

- Y pasi, AKLLO 3arasibHa [OBXMHa Tpy6y (B1+B2) nepesuLLye 20 M, XONO[0AreHT Crlig 3anpasnsTh y nponopuii 20 r/m.

J08hilLHit 6ok

B2

MakcuManbHUi 3apag Mopenb M Mogenb M

xonogoareHTy (M): S-AC-7-IN/S-AC-7-OUT [ EQ3-9K | 07Kg |S-AC-10-IN/S-AC-10-OUT | EQ3-24K 16Kg
S-AC-8-IN/S-AC-8-0UT | EQ3-12K | 0.82Kg | S-AC-7&8/S-AC-11-OUT | EQ3-9+12K | 1.8Kg
S-AC-9-IN/S-AC-9-0UT | EQ3-18K | 13Kg

MopAgoK BCTaHOBMEHHS - nepesipxa repmeTuqucTi
Nicns nigKnoYeHHs TPy6M X0No[0areHTy BUKOHaNTe NepeBipKy repMeTUYHOCTI.

. I'Iip, yac nepe.ipKyW repmMeTUYHOCTI BUKOPUCTOBYETHCA 6anoH asoTy ana nogavi TUCKY

BifIMOBIAHO 40 CMOCOBY 3'efHAHHS TPYE, SIK MOKa3aHO Ha HAaCTYMHOMY MaoHKY. MesomeTp
- Ta30BUA i PIGMHHWIA KnanaHn 3akpuTi. LLIo6 a3oT He moTpannse y UMpKynaLinHy HIU3bKOrO TUCKY Mesomerp
CMCTEMY 30BHILLIHLOrO 610Ky, NepLL HiX MofaBaTyt TUCK, 3aTAMHITb KnanaHu (ra3oui \ - BACOKOTO THCKY

i PIBUHHWI Knanaxw). ) .
p 'q ) 3an|pHm5| KnanaH NoBHICTHO

BHYTPILLHIA <— | —= 30BHiLLHiN

-
TOBHICTHO 3aTArHY TiA ’ |

'
——— K |
H [ | OaHLeBa YacTUH !
| D ' |
| oo
' | .
'
| . v B |
H | TOBHICTO 3aTArHY T | | H
| = | OnaHLiesa YacTuHA | NigsicHun
! B \ . KnanaH BanoH 3
Y] a30TOM
L] L
BHYTpILLHI 6110KW '
'
3anipHuit KnanaH MoBHICTI0 30BHILLIHIi 610K

3aKPUTIN (NiHif pignHK) Masomerp Wnivapa

1- NigTpumy#tTe Trck asoty 0,3 MMa (3kr/cmer) MaHoMeTp
MPOTArOM 3 XBUMWH.

2 - MigTpUMy#Te TUCK a3oTy 1,5 MMa (15kr/cm?r)
NPOTArOM 3 XBUNMWH. by e BUSBNEHO 3HAYHWN
BUTIK.

3 - MigTpumyiTe THCK a3oTy 3,0 MMa (30kr/
CM?r) MpOTAroM 24 rofiuH. byfe BUsBNEHo
HEBEeNMKMIA BUTIK. -

4 - NepeBipTe, Y1 3HUKYETLCA TUCK.

AKLLO TUCK He 3HUXKYETbCS, CNif )
MPOLOBXKYBaTH. Cny)KGOBUIA LLMAHE _ s

AKLLIO TUCK 3HWXKYETbCA, Cif NepeBipuTy

MicLie BUTOKY.

Mpv NofaBaHHi TUCKY NPOTAroM 24 rofjWH, KONUBAHHA TeMMepaTypy HaBKOMMLLHBOIO CepeoBULLA Ha 1°C CIPUUMHSE 3MiHY TUCKY
Ha 0,01 MMa (0,1 kr/cM?r). Lie criig BpaxoByBaTy ig Yac nepesipki.

5 - MNepeBipKa MicLi BUTOKY
AKLLO TUCK Nafa€ Ha 1-3 eTanax, KoXHe 3'eAHaHHi crif NepeBipUTY Ha HasBHICTb BUTOKY 3a J0MOMOr0I0 CMyXY, Ha [OTUK,
BMKOPUCTOBYHOUM MINbHY BOAY TOLLIO. SIKLLIO MicLie NpoTikaHHS 6yno BUSIBNEHO, 3HOBY 3aBapiTh MOr0 a60 MOBTOPHO 3aTAMHITb raiKy.

MasHa Tpy6a

|_banoH3
a30TOM
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MpoLiec BCTaHOBNEHHS - BaKyyMyBaHHsl

MeTop BUfaneHHs NoBiTps 3 TPy6: BUKOPUCTaHHS BaKYYMHOr0 Hacoca Tsomogosn knanas

1-3HIMITb KOBMA4OK i3 CEPBICHOrO OTBOPY TPUXOZOBOrO KramaHa Ta

KPWLLIKM [BOXXOL0BOrO i TPUXOZOBOrO KnanaHis. MoTiM NigKntoviTh TobOKOR0B Knanas

CEpBICHMI MOPT [0 BUCTYMy 3anpaBHOrO  LUMaHry (BHW3y)
MaHOMETPUYHOro KonekTopa. TOAI MiAKMIoUiTh BUCTYN 3anpaBHOro
LinaHry (B LEHTPI) MaHOMETPUUYHOrO KOMEKTOpa [0 BaKyyMHOrO
Hacoca.

2-TI0BHICTIO BiOKPWUIATE PY4YKy MaHOMETpa Ha HW3bKOMY piBHi. YBIMKHIiTb
BaKyyMHUI1 Hacoc. LLle pas noBTOPiTb KPOK 1 AKLLO iHAMKATOP pyXa€eTbes
(BHM3) Ta 3a MUTb [LOCATAE CTaHY BaKyyMy.

3 - "BakyyMyBaHHs cnig NpOBOAMTH He MeHLLe 15
XBUNUH. TOKa3HMK MaHOMETPa MOBUHEH JOCATHYTY No3Hauky -0,1 MMa (-76
CM PT. CT)) Ha CTOPOHI HW3bKOrO TUCKY. TiCNs 3aBEPLUEHHS BaKyyMyBaHHs
MOBHICTHO 3aKPUIATE PyuKy «Lo» y BaKyyMHOMY Hacoci. OrnsiHbTe NOKasHUKM
MaHOMeTpa Ta CriocTepiraiTe 3a HUMM MPOTArOM 1-2 XBWMWH. SKLLO,
He3BaXatoum Ha 3aTAryBaHHs, CTpinKa pyxaeTbes Ha3af, NOBTOPITb OnepaLlito
pO3BarnbLitOBaHHS, NOBEPHYBLUMCH [0 3-T0 eTany."

4-TI0BEpHITb KpaH [BOCTOPOHHBOrO KnamaHa Ha 90 rpagycie npotv
rO[MHHUKOBOI CTPINKW. MprUENN3HO Yepe3 6 CeKyHA 3aKpuinTe 4BOCTOPOHHIN
Knana i ornsiHbTe Ha NpegMeT BUTOKIB rasy.

5-Hemae BUTOKY rasy? Y pasi BUSBMEHHs BUTOKY rasy, 3aTArHiTb 3'e[HaHHS
Tpy6onpoBody. fKLLO 6inblue HeMae BWTOKiB, TOAi nepeiaiTb [o 6-ro
eTany. fIKLLO BUTIK ray He MPUMMUHAETLCA, BUMYCTiTh BECh XONMOA0AreHT i3
CcepBiCHOro nopTy. icns MOBTOPHOrO PO3BanbLIOBAaHHS Ta BaKyyMyBaHHS
3HOBY 3aMpaBTe HEOBXiAHMIM X0NO0areHT i3 ra30BOro 6anoHa.

6 - Bin'eqHaiTe 3anpaBHUI LLNAHT Bif CEPBICHOrO MOPTY, BiAKpWUITE ABOX- Ta
TPbOXXO[OBMA KnanaHu. MOBEpHiTb KpaH KnamaHa MpoTW rOAMHHWKOBOI
CTPINKM [OKM He BiYyeTe Nerkui ygap.

7-LLlo6 3ano6irTu BMTOKY rasy, MOBEPHITb KOBMA4oK CEPBiCHOrO MOPTY Ta
KPULLIKY ABOX- Ta TPLOXXOZ0BOr0 KnanaHie TPoX1 Aani 3a Te Micue, B AKoMy
KPYTHWU MOMEHT Pi3K0 36inbLUYETHCS.

YBATA

&

Biakpamu

Sakpumn

PinHHutt 3anipHi KnanaH

3308t 3anipHuit
Knanan

AWK ThL00R0BHt KnanaH

Cepsictiinopt

AKLLO € BUTIK X0N0A0areHTa KoHAMLIoHepa, HeoBXigHO BUKauaTh BECH X0040areHT. CroyaTKy CNlig NPOBECTY BaKyyMyBaHHS, a MoTiM

3anpaB1TK Y KOHAMLIOHEP 3a3HaueHy B TaBNuLi KinbKICTb PifKOro XonogoareHTy.



poueaypa BcTaHOBNEHHA - EneKTponpoBoaka

MONEPEAMEHHA - HEQOTPUMAHHA MOXE MPU3BECTU 10 CMEPTIABO TAXKWUX TPABM!

- Mepepn TM, K NPOBOANTM eNEKTPUYHI NIGKIHYEHHS, BUMKHITb XMUBMEHHS BUMUKAUYEM a60 BUTAMHITb
LuTencenb 3 po3eTKN."

+ Mepep NigKoueHHSM MePeXeBoi Hanpyry HeobXigHO BUKOHATY 3a3eMMEHHS.

3axopu 3 6e3neKu Npu1 BCTAHOBJIGHHI e/1eKTPOnpoBoOAKM

+ ENeKTPOMOHTaXHi po6oT¥ MOBMHHI NPOBOAMTY NKLLE KBanipikoBaHi NpaLiBHUKK.

+ He nigkntoyaitTe [o KNeMHOro 6roky 6inbLue TPbOX NPOBOMiB. 3aBXAM BUKOPUCTOBYITE 3'eHYBaNbHI 3aTVCKayi KpYrnoro Tny Ha
KiHLIX NPOBOAIB.

+ BUKOpUCTOBYMTE NILLIE MifHi NPOBIGHKN.

Bu6ip po3Mipy cunosmx kabenis Ta 3'eHyBanbHUX NPOBOAIB

Po3Mipu NPpoBOAiB Ta 3aM06KHIKIB HaBeAEHI B TaBnML HXKue. (Y Uil TabNMLi HaBeeHi NPOBOAM A0BXMHOK 20 M 3 Nepenaom
Hanpyrv MeHLLe 2%.)

ABTOMaTUYHUM BUMMKAY L. . ﬂepepMBHMKﬂaHL[IOI'a 3aMUKaHHA Ha 3emMnto
- - MiHiManbHUI
Mopgenb ®asa HoMiHanbHa eMHICTb | poamip kabenis
BuMmKay (A) pene saxucty Big KUBNEHH (MM?) Bumukau (A) CTpyM BUTOKY (MA)
nepeHanpyri (A)
S-AC-7-0UT | EQ3-9K 1 20 15 10 20 30
S-AC-8-0UT EQ3-12K 1 20 15 15 20 30
S-AC-9-0UT EQ3-18K 1 25 20 15 25 30
S-AC-10-0UT | EQ3-24K 1 25 20 25 25 30
S-AC-1-0UT | EQ3-9+12K 1 25 20 25 25 30

+ SKLLO LUHYP KMBMEHHS NOLLKOMKEHWIA, 100 MOBMHEH 3aMiHUTU BUPOGHWK, 110r0 CEpBICHWI MpefCcTaBHUK abo KBanidikoBaHMi
npauiBHUK.

+ KLU0 3aN06iXHMK 610Ky KepyBaHHS 30BHILLHbOr0 610Ky MOLLKOAXEHWHA, 0ro CNif 3aMiHATY Ha KepaMiyHuii Tumy T 25A/2508.

- EneKTponpoBogka NoBKMHHa BiANOBifaTV MiCLIEBUM CTaHAAPTaM eN1eKTPOMPOBOAKM.

- MNigroty/iTe Kabenb Xu1BNeHHS Ta 3'€QHyBanbHi Kabeni.

- Yci kabeni NoBMHHI MaTW €BponencbKy cepTudikaLito. Konw, nig yac BCTaHOBNEHHS 06pi3atoTbes 3'€qHyBanbHi Kabeni, nepekoHanTecs
LL|0 KaGenb 3a3eMneHHs 06Pi3aETbCA OCTaHHIM.

- BubyX03axu1CHWI BUMWKaY KOHAWLIOHEPa NOBMHEH 6YTW BCEMONAPHWM. BigcTaHb MiX ABOMa MOro KOHTaKTaMu He MOBMHHA 6yTn
MEHLLIO0 33 3 MM. Llei TV BigKMtoueHHS MOBMHEH 6y TV MigKMoueHMI [0 CTaLlioHapHOi MPOBOAKK.

+ BigcTaHb MiX [BOMA KNEMHWMM KOMOAKAaMM BHYTPILLHLOMO Ta 30BHILLHBOTO 6M10KiB He MOBWMHHA MepeBuLLyBaTV 5 MeTpiB. Mpu
nepeBuLLEHHi L€l BifCTaHi fiaMeTp [poTy cif 36inbLLUKMTY BiANOBILHO A0 MICLIEBUX CTaHAAPTIB €NeKTPOMPOBOAKM.

+ Heo6xigHO BCTAHOBUTY BUBYX03aXMCHUIA BUMMKAY.

Mpovieaypa eneKTponpoBoaKU

+ BUMMITb KPiNUNbHi FBUHTM Ha NNLOBIN CTOPOHI Nepes TUM, fIK 3HATW NaHemb Y BKa3aHOMY HanpsMKY.

- TpaBUNbHO NigKNHOYITh Kabeni 4o KNeMHOT KONOAKM Ta 3aKpiniTb Ka6eni 3a [LonoMOoror KabenbHoi CTSXKW 6ins KneMHoT Konogkm.
- TpaBuUNbHO NPOKNaZiTh Kabeni Ta NponycTiTh ix Yepes OTBip, NepefdaueHNi ANs eneKTPONPOBOAKM Ha BiuHi naHeni.

YBara
LpoTu, L0 3'€QHYHOTCA MiX CO60H0, NOBMHHI 6y TV NiQKMIOYEHi SIK NOKa3aHO Ha MaOHKY
HWKYe. HenpaBwbHa NpoBofKa MOXe NPU3BECTY A0 MOLLKOMKEHHS 06M1agHaHHS.

TTinKni0YeHHs Ka6enb
TPOBOAKY KVBMEHHS

Mogens

MligKniodeH s NPOBOAKY

S-AC-7-OUT | EQ3-9K | 4G10mm? 3G1.0mm?

S-AC-8-OUT | EQ3-12K | 4G1.0mm? 3G1.5mm?

S-AC-9-OUT | EQ3-18K | 4G1.0mm? 3G1.5mm?

BHYTPILLHIV 610K
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&e

TlAKNOHEHHA MPOBOAKH

BHYTpILLHi
6nok
S
S
=
I
2
&
nj Ka6 s
iAKMIoYeHHs atenb
Mogenb MpOBOKM KUABNEHUS : Kabenb XveneHHs
i
S-AC-10-OUT | EQ3-24K 4G1.0mm? 3G2.5mm?
ol|ley MiAKIOYeHHS NPOBOAKM ~ "
BHY TPiLLIHiiA | =(O)
6ok i ~ ]
w -
o[ M
o , =TT =
BHYTPILLIKi MiBKi04eHHA NPOBOAKY Zi0) 2
6nok N " =
I . §
w = 2
—_ I
9o [ &
MigKnto4YeHHs Kabenb >~
Mopens o
A NPOBOAKN KUBNEHHA 11 Ka6enb XuBMEHHs =0) '
|
S-AC-11-OUT | EQ3-9+12K | 2x 4G 1.0mm? 3G2.5mm? i N 'l
HOBiHOMHeHHﬂ MPOo NOMUIIKK 3
Kinbkicts
CBITNOGIOQHNX . . .
. Onuc HecnpasHOCTI AHani3 Ta giarHocTiKa
TOMOBHIV NaHeni
1 Momwunka Eeprom MoMunka Eeprom 30BHiLLIHL0i 0CHOBHOI NNaTy
2 Momunka IPM Momunka IPM
MoMunKa 38'A3Ky MiX 0CHOBHOK NNaTok Ta Moynem SPDU. .
4 B MomunKa 3'eAHaHHA NPOTAroM 4 XB
Momwnka 38'a3ky SPDU
5 3aXWCT Bifl BUCOKOT0 TUCKY BMCOKW TUCK Y CUCTEMi MoHag 4,3 MMa
8 3aXVCT Bifi MiFABMLLIEHHS TEMMEPaTyp HarHITaHHS KOMMpEcopa [lz:;';awpa HarHiTaHHs koMnpecopa suLe 110 rpagycis
9 36iit & pooi gEMryHa NOCTIAHOo CTRYMY Egsg:gnnn ABMIYHa MOCTIHOrO CTPYMy a60 HeCMpaBHiCTb
10 36ii B po6OTi faTuMKa TPy6U KopoTke 3aMuKaHHs a60 06puB B NaHLit03i AaTumKa Tpy6u.
. MpoBoaka KoMMpecopa BUKOHaHa HenpaBMIbHO a6o MoraHe
n Buxig 3 napy AaTyMKa TeMnepaTypu BCMOKTYBaHHSA JenHaHHS
- . . MpoBoAka KoMMpecopa BUKOHaHa HeNpaBuIbHO a6o rMoraHe
12 36il1 B pO6OTI [jaTuMKa TEMMePaTypu 30BHILLIHBOTO CEPefoBULLA eqHaHHa
13 36il1 B pO6OTI [jaTuMKa HarHiTaHHs KOMMpecopa Egﬂg:z:’;ma””“ 260 06p13 8 MaHL 03] AT ¥AKa HarHiTakKs
15 MoMunKa 38'A3Ky MiX BHYTPILLHIM | 30BHILLIHIM 6110KOM MoMunKa 3'efHaHHS NPOTAroM 4 X8
16 BifcyTHiCTb XonofoareHTy MepeBipTe 610K Ha HaABHICTb NPOTiKaHb.
3BYKOBMI1 CUTHaN Ta 3yMWHKa Y pasi BUABNEHHS Tm <15
- . . npoTAroM 1xB nicns 3anycky Komnpecopa npotarom 10 xs y
v 36iit B poGoTi 380POTHOTO 4-X X0/0B0T0 KNaMaHa peXuMi HarpiBaHHs. MigTBepAbLTE HECTIPABHICTb, AKLLIO BOHA
NOBTOPKETHCA 3 Pa3i 3a OAHY FOAMHY.
18 BrioKyBaHHsi KoMnpecopa (Tinbkv ans SPDU) BHYTPILLIHi/ KOMMPecop 3aknnH1B
19 TMomunka cxemu Bu6opy Mogyns LLIIM Mogynb LLIIM B16paB HENpaBuUnbHY CXeMy
25 MepeBaHTaXeHHs Mo cTpyMy ¢asu U komnpecopa CTpyM asu U komMnpecopa 3aHaaTo BUCOKMIA
25 MepeBaHTaXeHHs N0 CTpyMy ¢asn V komMnpecopa CTpyM dasu V KoMnpecopa 3aHafTo BUCOKMIA
25 MepeBaHTaXeHHs 1o CTpyMy gasu W Komnpecopa CTpyM dpa3n W KoMnpecopa 3aHafTo BUCOKMI




AVERTISMENT

+ Vd rugdm sd cititiinstructiunile prevazute in ambele manuale inainte de instalarea si utilizarea unitatji.
+ Instructiunile legale sunt prezentate la inceputul manualului de utilizare.
+ Pentruinformatii tehnice detaliate, va rugam s cititi Fisa tehnica a produsului furnizatd, si sd accesati

http://www.erp-equation.com/ac/

Instalare

Scheme de instalare pentru unitatea interioara/exterioara

- Modelele adopta agentul frigorific HFC R32.

maimult de15cm I

mai multde10cm |

Acordati atentie cresterii
nivelului in furtunul de
drenaj

~
Dispunerea directiilor tevii

Stanga spate ®
Stanga <
— =~ Ere?pta
= pate
T \
'\ Dreapta
Dedesubt ©

mai mult dg 20 cm

- Marcajele de la A la G
din figurd reprezinta
numerele pieselor.

- Distanta dintre unitate
interioara si podea tre-
buie sd fie mai mare de

i 1 4
" W |

mai mult de 25 cm

(D Orificiu de evacuare aer
(2) Orificiu de admisie aer

(3 Racordarea tevilor i cablurilor
electrice

(&) Furtun dedrenaj
Compresor (in interiorul unitatii)
- Daca utilizati teava de drenaj pe partea stanga, asigurati-va cd gaura este suficienta.

- Vdrugdm sd avetiin vedere produsul achizitionat efectiv,imaginea de mai sus are rol strict
informativ.

Piese optionale pentru tevi
(B Banda non-adeziva
(B)Band adezivi

(©Garnituré (L.S) cu suruburi

(D)Conectarea cablului electric pentru interior
si exterior

(E)Furtun de drenaj
(F)Material izolator pentru sistemul de inclzire
(G Capac pentru orificiul tevii

- Fixarea unitatii exterioare

- Fixati unitatea pe beton sau un
bloc cu buloane (10 mm) si piulite
in mod ferm si in pozitie orizon-
tald.

- Tn momentul montarii unitatii pe

suprafata peretelui, plafon sau

acoperis, fixati ferm un reazem

cu cuie sau cabluri tindnd cont de

cutremure si vant puternic.

in cazul in care locuinta poate

fi afectatd de vibratii, fixati uni-

tatea atasand un suport an-

ti-vibratii.

Racord bi-split
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Cititiinainte de instalare

AVERTISMENT

- Instalati tevile noiimediat dupd inldturarea celor vechi eliminand umezeala din circuitul agentului frigorific.
- Prezenta clorului in anumite tipuri de agenti frigorifici, precum R22, va duce la deteriorarea uleiului din frigorifer.

Instrumente si materiale necesare
Pregatiti urmatoarele instrumente si materiale necesare pentru instalarea si depanarea unitatii.
Instrumente necesare care trebuie utilizate impreuna cu (Adaptabilitatea instrumentelor utilizate impreund cu R22 si R407C).

1- Trebuie sd fie utilizat exclusiv cu R32 (nu trebuie sd fie utilizat cu R22 sau R407C)

Instrumente/Materiale

Utilizare

Observatii

Manometru pentru tevi

Evacuarea, incdrcarea cu agent frigorific

5,09MPa pe partea de presiune ridicata.

Furtun de incdrcare

Evacuarea, incdrcarea cu agent frigorific

Diametrul furtunului este mai mare decat cele conventionale.

Echipament de recuperare a
agentului frigorific

Recuperarea agentului frigorific

Butelia cu agentul frigorific

Incércarea cu agent frigorific

Scrieti tipul agentului frigorific. Rozaliu in partea de sus a buteliei.

Portul deincarcare a buteliei
cu agentul frigorific

Incarcarea cu agent frigorific

Diametrul furtunului este mai mare decat cele conventionale.

Piulita de racord

Racordarea unitatii la tevi

Utilizati piulite de reacord de tip 2.

N
'

Instrumente si materiale care pot fi utilizate cu R32, cu anumite restrictii.

Instrumente/Materiale

Utilizare

Observatii

Detector de scurgeri de gaz

Detectarea pierderilor de gaz

Pot fi utilizate cele pentru agentul frigorific de tip HFC.

Pompa de vid

Uscarea cu vid

Pot fi utilizate in cazul atasarii unui adaptor de verificare a debitului invers.

Instrument de racord

Largirea tevilor.

Au fost efectuate modificari la dimensiunea de largire a tevilor. Va rugam sa
consultati pagina urmatoare.

Echipament de recuperare a
agentului frigorific

Recuperarea agentului frigorific

Pot fi utilizate in cazul in care au fost concepute pentru utilizarea cu R32.

3~ Instrumente si materiale care sunt utilizate cu R22 sau R407C care pot fi utilizate si cu R32.

Instrumente/Materiale Utilizare Observatii
Pompa de vid cuo supapade | Uscarea cu vid

retinere
Cleste de indoit Indoirea tevilor

Cheie dinamometrica

Strangerea piulitelor de reacord.

Numai @ 12,70 (1/2") si @ 15,88 (5/8") prezinta o dimensiune mai mare pentru
largirea tevilor

Masind de taiat tevi Taierea tevilor

Aparat de sudurd si butelie Sudarea tevilor

cu azot

Contor deincarcare cuagent | Incarcarea cu agent frigorific
frigorific

Filtru de vid Verificarea nivelului de vid

4~ Instrumente si materiale care nu trebuie sd fie utilizate cu R32.

Instrumente/Materiale

Utilizare

Observatii

Butelie de incarcare

Incarcarea cu agent frigorific

Nu trebuie sé fie utilizat cu unitati de tip R32.

Instrumentele pentru R32 trebuie sa fie manevrate cu atentie deosebitd, iar umezeala si praful nu trebuie sa patrundd in ciclu.




Cititi inainte de instalare

Materiale pentru tevi
Tipuri de tevi de cupru (referint3)
Presiune maxima de operare Agent frigorific aplicabil
3,4MPa R22, R407C
4,3Mpa R32

- Utilizand acest tabel ca referinta, alegeti un sistem de tevi care respecta standardele locale..

Materialele tevilor/Grosime radiald

Utilizati tevi realizate din cupru dezoxidat cu fosfor.

Avand in vedere cd presiunea de operare a unitatilor care utilizeaza R32 este mai mare decét cea a unitdtilor care utilizeaza R22, utilizati
tevi care prezinta cel putin grosimea radiald specificata in graficul de mai jos. (Nu pot fi utilizate tevi cu o grosime radiala de 0,65 mm sau
mai putin.)

Dimensiune (mm) Dimensiune (inchi) Grosime radiala (mm) Tip
2635 /4" 0,8t TevidetipO
@ 9.52 3/8" 0,8t
@127 1/2" 0,8t
@15.88 5/8" 1,0t
@19.05 3/4" 1,0t Tip - tevi1/2H sauH

- Desieste posibila utilizarea tipului O pentru tevi cu o dimensiune de pana la ¢19,05 (3/4°) cu agenti frigorifici conventionali, utilizati tevi de
tip 1/2H pentru unitatile care utilizeaza R32. (Tevile de tip O pot fi utilizate in cazul in care dimensiunea tevii este de ¢19,05, iar grosimea
radiala este de 1,2t)

- Tabelul prezinta standardele din Japonia. Utiliznd acest tabel ca referinta, alegeti un sistem de tevi care respectd standardele locale.

Largirea tevilor (numai de tip O si de tip OL)

Dimensiunile de largire a tevilor pentru unitatile care utilizeaza R32 sunt mai mari decét ale celor care utilizeaza R22 in vederea sporirii
etanseitatii.

Dimensiunea de largire a tevilor (mm):

Dimensiuneaexternda | .. . . . Dimensiunea A
. Dimensiune (inchi)
tevilor (mm) R32 R22
@6.35 /4" 91 9.0
@952 3/8" 132 13.0 <
@127 12" 16.6 16.2 g
?15.88 5/8" 19.7 194 E
@19.05 3/4" 24,0 233 E

i cazulin care este utilizat un instrument de racord pentru lérgirea tevilor pentru unitatile care utilizeaza R32, asigurati-va ca partea
care iese in afard a tevii se incadreaza in intervalul 1,0 - 1,5 mm. Este util un manometru pentru tevi din cupru pentru ajustarea lungimii
iesiturii tevii.

Piulitd de racord

Pentru imbunatatire rezistentei sunt utilizate piulite de reacord de tip 2 in loc de tipul 1. Dimensiunea anumitor piulite de racord a fost, de
asemenea, modificata.

Dimensiunea piulitei de racord (mm)

Dimensiuneaexternda | . . . . Dimensiunea B
. Dimensiune (inchi)

tevilor (mm) R32 R22 PR
06.35 /4" 170 170 7 N\
@ 9.52 3/8" 220 220
on7 73 260 240 \ '/
715.88 5/8" 29.0 270 — )
19.05 3k 36.0 36.0 Dimensiunea B

- Tabelul prezintd standardele din Japonia. Utilizdnd acest tabel ca referintd, alegeti un sistem de tevi care respectd standardele locale.
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Cititi inainte de instalare

Test de etanseitate la aer
Nu existd modificari fatd de metoda conventionala. Observati cd detectorul de scurgeri de agent frigorific pentru R22 sau R410A nu poate
detecta scurgerile pentru R32.

Lampa cu halogeni Detector de scurgeri pentru R22 sau R407C

Articole care trebuie sa fie respectate cu strictete:

1- Presurizati echipamentul cu azot pana la presiunea prevdzutd si apoi evaluati etanseitatea la aer a echipamentului, tindnd cont de va-
riatiile de temperatura.

2 - Tn momentul evaludri locurilor de pierdere utilizand agentul frigorific, asigurati-va ca utilizati R32.

3 - Asigurati-va ca R32 se afld in stare lichidd in momentul incarcarii.

Motive:

1- Utilizarea oxigenului ca aer de presurizare poate provoca o explozie.

2 - incércarea cu gaz R32 va duce la modificarea compozitiei agentului frigorific rimas, iar acest agent frigorific nu va mai putea fi utilizat.

Uscarea cu vid

1- Pompd de vid cu o supapa de retinere
0 pompd de vid cu o supapd de retinere este necesard pentru prevenirea revenirii uleiului pompei de vid in circuitul cu agent frigorific
atunci cand pompa este decuplaté de la sursa de alimentare (pana de curent). De asemenea, este posibila atasarea ulterioara a unei
supape de retentie pe pompa efectiva de vid.

2 - Nivelul standard de vid pentru pompa de vid
Utilizati o pompa care ajunge la 65 Pa sau mai putin dupd 5 minute de operare.
in plus, asigurati-va cé utilizati o pompa de vid care a fost intretinut si gresata utilizand un ulei specificat. Daca pompa de vid nu este
intretinuta corespunzator, nivelul de vid poate fi prea scazut.

3 - Precizia necesara a vacuumetru
Utilizati un vacuumetru care poate masura pand la 650Pa. Nu utilizati un manometru pentru tevi de uz general intrucat acesta nu
poate mdsura un vid de 650Pa.

4 - Timpul de evacuare
Evacuati echipamentul timp de o ord dupa ce a fost atinsd presiunea de 650Pa.
Dupd evacuare, ldsati echipamentul timp de o ord si asigurati-va ca vidul nu s-a pierdut.

5 - Procedura de operare atunci cand pompa de vid este opritd
Pentru a preveni refularea uleiului pompei de vid, deschideti supapa de golire de pe partea pompei de vid sau slabiti furtunul de
incdrcare pentru a trage aer spre interior inainte de a opri operarea. Aceeasi procedura de operare trebuie sa fie utilizata in cazul unei
pompe de vid cu 0 supapa de retinere.

incarcarea cu agent frigorific
R32 trebuie sd fie in stare lichidd in momentul incarcarii.

Motive:

R32 este un agent frigorific de tip HFC (punctul de fierbere = -52°C) si poate fi gestionat aproximativ in acelasi mod ca R410A; cu toate
acestea, asigurati-va cd ati completat cu agent frigorific din partea lichidului, intrucét efectuarea acestui proces din partea gazului va
modifica intr-o oarecare masurd compozitia agentului frigorific din butelie.

Observatie
in cazul unei butelii cu sifon, lichidul R32 este incarcat far4 a intoarce butelia cu fundul in sus. Verificati tipul buteliei inainte de incarcare.

Masuri necesare in cazul pierderilor de agent frigorific
Atunci cind agentul frigorific prezinta scurgeri, puteti completa cu agent frigorific suplimentar. (Adaugati agentul frigorific din partea
lichidului)

Caracteristici ale agentilor frigorifici conventionali si noi

- Intrucat R32: este un agent frigorific stimulat azetrop, acesta poate fi manevrat in acelasi mod ca un agent frigorific simplu, precum
R22. Cu toate acestea, daca agentul frigorific este scos din faza de vapori, compozitia agentului frigorific din butelie se va modifica intr-o
anumitd masurd.

- Scoateti agentul frigorific in faza lichida. Este posibil sa fie necesar agent frigorific suplimentar in cazul pierderilor de agent frigorific.



Procedura de instalare - Unitatea exterioara
1- Accesorii

Formarea muchiilor pentru protejarea cablurilor electrice de o muchie deschisa.

2 - Selectarea locului de instalare

ﬁ

Selectatiun loc de instalare care sd satisfacd urmatoarele conditii si, in acelasi timp, s fie aprobat de catre client sau utilizator.

Locul de circulatie a aerului.
- Asezatiintr-un loc ferit de radiatii termice produse de alte surse de
+ Asezatiintr-un loc unde poate fi evacuatd apa de purjd

caldura.

- Asezatiintr-un loc unde zgomotul si aerul cald nu deranjeaza vecinii.
- Asezatiintr-un loc unde nu exista ninsori abundente pe perioada de iarna.
- Asezatiintr-un loc unde nu existd obstacole in apropierea orificiului de admisie aer sau orificiului de evacuare aer.

- Asezatiintr-un loc unde nu existd expunere la vant puternic.

- Locurile cu pereti pe toate cele patru laturi nu sunt corespunzatoare pentru instalare. Unitatea necesita un spatiu in partea superioard

de 1 m sau mai mult.

- Evitati montarea crestaturilor de ghidaj in locurile in care existd risc de scurt circuite
- in momentul instal&rii mai multor unitati, asigurati un spatiu suficient de aspirare pentru a evita scurt circuitarea.

itate de spatiud in jurul unitatii

Orificiu de >3 t
admisie aer

2500
) Spatiu de
Orificiu c%) depanare
de
admisie

aer Orificiu de 1
evacuare
aer =11

y

1- Instalarea unitatii exterioare

Fixati unitatea pe o fundatie in mod corespunzator conform conditiei

locului de instalare, consultdnd urmatoarele informatii:

- Permiteti un spatiu suficient pentru fixarea fundatiei de beton cu
buloane de ancorare.

- Dispuneti fundatia de beton la 0 adancime suficienta.

- Instalati unitatea astfel incat unghiul de inclinatie sa fie mai mic de
3grade.

- Asezarea unitdtii direct pe sol este interzisa. Vd rugam sa va asigu-
rati cd existd un spatiu suficient in apropierea gurii de drenaj de pe
placa de fundatie, care va asigura drenarea uniformd a apei.

2 - Dimensiune de instalare (Unitate: mm)

Distanta Cazul1 Cazul 2 Cazul 3

1 deschis 300mm 500 mm

L2 300 mm 300 mm deschis

L3 150 mm deschis 150 mm
Observatie:

+ Fixati piesele cu suruburi.

- Nu permiteti patrunderea vantului puter-
nic direct prin orificiul de admisie aer.

- Este necesard pastrarea unei distante de un metru fata de partea su-
perioard a unitatii

+ Nu blocati mediul inconjurator al unitatii cu diverse obiecte.

- Dacd unitatea exterioard este instalata intr-un loc expus la vand, insta-
lati unitatea astfel incat grilajul de evacuare s& NU fie dispus in directia
vantului.

Unitate

Cauciuc

amortizor
Fundatie din
beton

Surub de ancorare

Terminal pentru cablajul electric
Gaura de distributie pentru cablajul electric
H
Model w D H 11 L2 L3
S-AC-7-0UT | EQ3-9K 780 245 540 500 140 256
S-AC-8-0UT | EQ3-12K 800 280 550 510 |[130/160 | 313
L3 S-AC-9-0UT | EQ3-18K 800 280 550 510 |[1301160 | 313
S-AC-10-OUT | EQ3-24K 890 353 697 628 130 355.5
S-AC-11-OUT | EQ3-9+12K | 800 280 550 510 |[130/160 | 313
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Procedura de instalare - Unitatea interioara

Selectarea locului de instalare

- Asezati,in mod rigid si fara a provoca vibratii, intr-un loc unde corpul poate fi suportat suficient.
- Asezatiintr-un loc care sa nu fie afectat de caldura sau aburul provocat in vecinatate, unde gura de admisie si cea de evacuare ale unitatii

nu sunt perturbate.

+ Asezati intr-un loc unde aerul rece poate fi distribuit in intreaga camera.
- Asezati la distantd de peste 1m fata de televizoare, radiouri, aparate wireless si ldmpi fluorescente.
- In cazul montirii telecomenzii pe un perete, asezati intr-un loc unde unitate interioara poate primi semnale atunci cand impile fluores-

cente din camerd sunt aprinse.

Schema pentru instalarea unitatilor interioare

maimult de15cm

mai mult de 10 cm

Acordati atentie cresterii
niveluluiin furtunul de

dren

3

Dispunerea directiilor tevii
Stanga spate

Stanga L Dreapta
h%\l spate

eapta

N

Dedesubt u

Distanta dintre unitate interioard si podea trebuie sé fie mai mare de 2m.
Va rugam sd aveti in vedere produsul achizitionat efectiv, imaginea de mai sus are rol strict informativ.

Deplasarea tevii de vidanjare
Teava de vidanjare poate fi plasata la
alegere pe dreapta sau pe stanga

1- Debransati teava

2 - Scoateti busonul din partea opusd
3 - Conectati teava in partea opusd

4 - Puneti busonul inapoi la locul lui pe teavd

Fixarea placii de montaj si pozitionarea gaurii pe perete

1-In baza stdlpilor sau buiandrugilor invecinati, efectuati
0 nivelare corespunzdtoare a pldcii care urmeazd sd fie
fixatd pe perete, apoi fixati temporar placa cu un cui din
otel.

2 - Asigurati, incd o datd, nivelul corespunzdtor al pldcii,
atdrndnd un cablu cu o greutate de partea superioard
centrald a pldcii, apoi fixati in sigurantd placa cu cuiul
de ancorare din otel.

3-Determinati locul géurii de pe perete A/C utilizdnd o
ruleta

B=06omm o A} H c=eomm
1]
: 2
TEEEEEENET
A=150mm [ HEl c=120mm

2 10




Procedura de instalare - Unitatea interioara

Gauradin
Darea unei gauriin perete perete
1- Dati 0 gaurd cu diametrul de 60 mm, cobordnd usor in afara peretelui
. L . . . . . @60mm
2 - Instalati capacul gdurii tevilor si etansati-L cu chit dupd montare
Partea Partea
interioara exterioara

Instalarea unitatii interioare
- Tevispate
- Scoateti tevile si furtunul de drenaj, apoi fixati-le cu bandd adeziva
- Tevistanga spate
- Tn cazul dispunerii tevilor pe partea stanga, taiati cu un cleste capacul pentru tevile din partea stanga.
- In cazul dispunerii tevilor in partea din spate stanga, indoiti tevile in functie de directia tevilor citre marcajul gaurii pentru tevile dis-
puse in partea din spate stdnga efectuat pe materialele termoizolante.
1- Introduceti furtunul de drenaj in indoitura materialului termoizolant al unitdtii interioare.
2 -Introduceti cablul electric de interior/exterior dinspre spatele unitdtii interioare si trageti-{ prin partea din fatd, apoi conectati-le.
3 -Acoperitifata de etansare a racordului cu ulei pentru agentul frigorific si conectatitevile. Acoperiti strdns partea de racordare cu material
termoizolant si asigurati fixarea cu bandd adezivd

Material izolator
pentru sistemul de
incélzire

Furtun de
drenaj

Placa pentru
suportarea
tevilor

Capac pentru t@tﬂ(

din partea dreapta

Capacpentru Capacpentruteviledin - Cablul electric de interior/exterior si furtunul de
;g:fae\ﬁ(;c:rbeulaturn partea stanga drenaj trebuie s fie fixat pe tevile cu agent frigo-
adeziva rific cu banda de protectie.

+ Alte directii de conducte
- Téiati, cu un cleste, capacul pentru tevi in functie de directia tevilor si apoi indoiti teava in functie de pozitia géurii din perete. in
momentul indoirii, aveti grijd s nu striviti conductele.
- Conectatiin prealabil cablul electric interior/exterior si apoi trageti conexiunea cdtre partea termoizolatd de conectare.
- Fixarea corpului unitétii interioare
- Agatati in sigurantd corpul unitatii de canelurile superioare ale plécii de montaj. Mu-
tati corpul dintr-o parte in alta pentru a verifica fixarea in siguranta.
+ Pentru a fixa corpul pe placa de montaj, tineti corpul oblic fata de partea inferioard si
apoi asezati-| perpendicular.
- Descdrcarea corpului unitatii interioare
- In momentul descarcérii unitétii interioare, v rugdm sé utilizati mana pentru a ridica
corpul pentru a aplica o agrafa, apoi ridicati partea inferioara a corpului usor spre
exterior si ridicati unitatea oblic pana ce paraseste placa de montaj. placa de montaj

placa de montV

- Conectarea cablului electric interior/exterior

- Scoateti capacul terminal din coltul din dreapta jos al unitétii interioare, apoi scoateti capacul cablajului
inlaturand suruburile.

- Introduceti cablul din exteriorul camerei in partea stangd a gaurii din perete, unde teava exista deja.
- Scoateti cablul prin partea din fata si conectati cablul ficand o bucld.
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Procedura de instalare - Racordurile tevilor
1- Dimensiunea tevii

S-AC-7-OUT | EQ3-9K | Teavi pentrulichid | ©6.35x0.65mm
S-AC-8-0UT EQ3-12K
S-AC-11-0UT | EQ3-9+12K | Teavé pentru gaz 2962 x0.65mm
S-AC-9-0UT EQ3-18K Teava pentru lichid ©6.35x0.65mm
S-AC-10-OUT | EQ3-24K Teava pentru gaz 212.7x0.7mm
N\
?@ —"
- Tdiati teava - Inldturati + Introduceti piu- - Ldrgititeava
bavurile lita de racord

2 - Racordarea tevilor
+ Pentruaindoioteava, asigurati o rotunjime cat mai mare astfel incat sa nu striviti teava, iar raza de indoire trebuie s fie intre 30 si 40mm

sau mai mare.

- Racordarea tevilor de pe partea gazului faciliteaza desfasurarea lucrului.
- Teava de racord este special conceputd pentru R32.

Racord olandez

O (=

Cheie de piulite

Piulita de racord

/

Cheie
dinamometrica

90+0.

5

- Montati piulitele de racord pe tevile care ur-
meaza sa fie conectate, apoi largiti tevile.

Incorect

Corect
]

U

EREREN R

Fixarea fortata fara o centrare corespunzatoare poate
deteriora filetele si poate duce la pierderi de gaz..

Diametru teava (0) Cuplu de stringere
Partea lichidului 6,35 mm (1/4") 18Nm
Partea lichidului/gazului 9,52 mm (3/8") 42Nm
Partea gazului 12,7 mm (1/2") 55Nm
Partea gazului 15,88 mm (5/8") 60 Nm

| Aveti grija ca materialele precum nisipurile, apa etc. sa nu patrunda in teava.

AVERTISMENT

Lungimea standard a tevii este C m. Daca teava are peste D m, functionarea unitatii va fi afectatd. Daca teava trebuie sé fie
prelungita, este necesara completarea cu agent frigorific, conform E g/m. Dar completarea cu agent frigorific trebuie sa fie
efectuatd de un inginer specializat in aparate de aer conditionat. inainte de completarea cu agent frigorific, efectuati o purjare
cu aer pentru tevile cu agent frigorific si unitatea interioard care utilizeaza o pompa de vid, apoi completati cu agent frigorific.

o

Unitate exterioard

Unitatea
interioara

Unitate exterioara

Unitatea
interioara

Unitate exterioard

\

Separator

de ulei

Unitatea
interioara

- Max. Elevatie: Amax

- n cazulin care elevatia A are mai mult de 5m, separatorul de ulei tre-

buie sd fie instalat la fiecare 5-7m
+ Max. Lungime: Bmax
+ Min. Lungime: Bmin

- n cazuliin care lungimea tevii B este mai mare de D m, agentul frigorific

trebuie sa fie completat, conform E g/m.

Model Amax | Bmax [ Bmin |[C [D |[E
S-AC-7-O0UT | EQ3-9K |10 15 3 515 |20
S-AC-8-0UT | EQ3-12K |10 15 3 5|5 |20
S-AC-9-0UT | EQ3-18K |15 25 3 517 |20
S-AC-10-OUT | EQ3-24K |15 25 3 5|7 |20




Unitatea

interioard @ =| g .
Unitatea

B1 interoaré

Unitateanterioara

Unitatea
interioara

A1 Unitateexterioara

Separator
F_ / deulei

Unitatea A2

@ =] a2 interioard

Unitate exterioard Unitatea
interioar

- Max. Elevatie: ATmax =15m - A2 max =15m - A3 max =15m

- Incazulin care elevatia A are mai mult de 5m, separatorul de ulei trebuie sé fie instalat la fiecare 5-7m

- Max. Lungime: B1max = 20m - B2 max =20m - B1+ B2 max = 30m

- Min. Lungime: B1min =3m - B2 min=3m

- ncazulin care lungimea total a tevii (B1+B2) este mai mare de 20 m, agentul frigorific trebuie s fie completat, conform 20 g/m.

A3 Urittea Unitae eterioard
interioard [

Unitateexterioard

B2

Unitatea interioara

Sarcina maxima Model M Model M

aagentuluifrigorific  [s-Ac7-IN/S-AC7-0UT |EQ3-9K | 07Kg | S-AC-10-IN/S-AC-10-OUT | EQ3-24K | 16Kg

(M): S-AC-8-IN/S-AC-8-0UT | EQ3-12K | 082Kg | S-AC-7&8/S-AC-T-OUT | EQ3-9+12K | 18Kg
S-AC-9-IN/S-AC-9-0UT | EQ3-18K | 13Kg

Procedura de instalare - Test de etanseitate la aer

Dupé finalizarea racorddrii tevii pentru agentul frigorific, va fi efectuat un test de etansei-

tate la aer.

- Test de etanseitate la aer utilizeazd un rezervor cu azot pentru a genera presiune catre
modul de racordare a tevii, conform ilustratiei din figura urmatoare.

oo R o . Piezometru de
- Toate supapele pentru gaz si lichid sunt in stare inchisa. Pentru a preveni patrunderea preslune joasd )
azotului in sistemul de circulatie al unitatii exterioare, strangeti tija supapei inainte de ;'reezs‘lmeet{%fgta
genera presiune (tijele ambelor supape de gazsilichid). /
Supapd de |nch|dere complet inchis o Q

Interior «— | —= Exterior

Complet etanseizat

,_ |
H [ | Piesa de racord
| 2
i |
H | Complet etanse|zat
= Piesa de racord % . Supapa de
| ) JGurddeacces | cadere P—
H | cuazot
U-nitéti interioare
Supapa de inchidere complet inchis Unitate exterioar
(partea lichidului) .
Manometrul buteliei
Manometru pentru

1- Presurizati timp de peste 3 minute la 0,3 MPa presiunea de linie

(3,0 kg/emag).

2 - Presurizati timp de peste 3 minute la 1,5 MPa (15
kg/cmeg). Va fi descoperité o scurgere mare

3 - Presurizati timp de aproximativ 24 de ore la 3,0
MPa (30 kg/cm?g). Va fi descoperita o scurgere
mica.

4 - Verificati dacd presiunea scade.
Dacé presiunea nu scade, atunci actionati.
Dacd presiunea scade, atunci va rugam sa |
verificati punctul de scurgere. Furtun de depanare —— —
Atunci cand presurizati timp de 24 de ore, 0
variatie de 1°C a temperaturii ambientale va duce la o variatie de presiune de 0,01MPa (0,1 kg/cm?g). Racordul trebuie s fie realizat in
timpul testarii.

5 - Verificarea punctului de scurgere
in1-3 etape, dacé presiunea scade, verificati scurgerea pentru fiecare imbinare ascultand, atingand si utilizand ap cu sapun etc.
pentru a identifica punctul de scurgere. Dupd confirmarea punctului de scurgere, sudati sau strangeti din nou piulita.

Tubulatura este lipitd

Imbinare sudata

i cuazot
Conector mare de fixare

|_Rezervor
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Procedura de instalare - Vidare
Metoda de racordare a tevilor in vid: pentru utilizarea pompei de vid Supapdcu2ci

Supapd obturatoare pentru lichid

Supap obturatoare
pentrugaz

1- Detasay capacul portului de depgnare a supapei pu'trel cai, cgpacultl jei — : P Vanometrupentutei (20
supapei pentru supapele cu 2 si, respectiv, 3 cdi si racordati portul de / /—pﬁ—[—L
depanare in proiectia furtunului de incarcare (inferior) pentru manome- % QIR
trul pentru tevi. Apoi racordati proiectia la furtunul de incarcare (cen-
tral) pentru manometrul pentru tevi in pompa de vid.

2 - Deschideti clapeta inferioara a manometrului pentru tevi si operati pompa de
vid. Dacé indicatorul manometrului (inferior) ajunge la conditia de vid intr-un
moment, verificati din nou pasul 1.

deschidet

3 - Vidati timp de cel putin 15 min. Apoi verificati indicatorul manometrului care
trebuie sa indice -0,1 MPa (-76cm Hg) pe partea de presiune joasa. Dupa finali- Inchide
zarea vidarii, inchideti clapeta ,Lo" de pe pompa de vid. Verificati conditia indi-
catorului si mentineti timp de 1-2 min. Dac indicatorul se deplaseaza in spate
in ciuda strangerii, ldrgiti din nou si apoi reveniti la inceputul pasului 3.

4 - Deschideti tija supapei pentru supapa cu 2 cdi oblic, la 90 de grade in sensul
invers al acelor de ceasornic. Dupd 6 secunde, inchideti supapa cu 2 ci si veri-

ficati daca exista pierderi de gaz. Supapd cu3cii

5- Nu exista pierderi de gaz? In cazul pierderilor, strangeti racordul pieselor tevii. Portde depanare
Dac4d pierderea inceteazd, continuati cu pasul 6. Daca pierderea de gaz nu este ‘
opritd, evacuati toti agentii frigorifici din portul de depanare. Dupa largire si vi- \
dare, completati cu agentul frigorific prevazut din butelia cu gaz.

90" timp de 6 secunde

6 - Detasati furtunul de incarcare de portul de depanare, deschideti supapele cu
2si 3 cai. Rotiti tija supapei in sens invers acelor de ceasornic pana se aude un
pocnet usor.

7-Pentru a preveni pierderile de gaz, rotiti capacul porturilor de depanare, ca- ‘ | |
pacul tijei supapei pentru supapele cu 2 si 3 cai este rotit putin mai mult fatd de

N\
punctul unde cuplul creste brusc. /' \l ©
0
z 3]

Avertisment

Dacd agentul frigorific din aparatul de aer conditionat prezintd scurgeri, este necesara scoaterea intregului volum de
agent frigorific. Vidati mai intai, apoi incarcati agentul frigorific lichid in aparatul de aer conditionat conform cantitatii
marcate pe pldcuta cu marca fabricii.




Procedura de instalare - cablaj electric

AVERTISMENT - PERICOL DE RANIRE CORPORALA SAU DECES

- Decuplati disjunctorul sau sursa de alimentare inainte de efectuarea racordurilor electrice.
- Legaturile la pamant trebuie sé fie finalizate inainte de a efectua racordurile de tensiune.

Precautii pentru cablajul electric

- Cablajul electric trebuie sa fie efectuat numai de catre personalul autorizat.

- Nu cuplati mai mult de trei cabluri la cutia de distributie. Utilizati intotdeauna prinderi incretite pentru capetele cablurilor.
- Utilizati numai conductoare de cupru.

Selectarea dimensiunii sursei de alimentare si cablurilor de interconectare
Selectati dimensiunile cablurilor si protectiile pentru circuite din tabelul de mai jos. (Acest tabel prezintd cabluri cu lungimea de 20% cu o
cadere de tensiune de 2%.)

Disjunctor Dimensiunea Disjunctor pentru impamantare
Mode! Fazd Disjunctor (A) aC 5.2%%'5%33@?@% aﬁ;z‘#i:‘;ﬁ%‘[fé) Disjunctor (A) Curent de scurgere
tectie la supracurent (A) (mm) (mA)
S-AC-7-0UT | EQ3-9K 1 20 15 10 20 30
S-AC-8-0UT EQ3-12K 1 20 15 15 20 30
S-AC-9-0UT EQ3-18K 1 25 20 15 25 30
S-AC-10-0UT | EQ3-24K 1 25 20 25 25 30
S-AC-11-0uT | EQ3-9+12K 1 25 20 25 25 30

- ncazulin care cablul de alimentare este deteriorat, acesta trebuie sa fie inlocuit de citre fabricant sau de citre agentul de depanare al
acestuia sau de o persoana calificatd in mod similar.

- ncazulin care siguranta cutiei de control a unitétii exterioare este arsa, va rugam s o inlocuiti cu una ceramicé de tip T 25A/250V.

- Metoda de cablaj trebuie sa respect standardul local de cablaj.

- Obtineti cablul de alimentare si cablurile de conectare.

- Toate cablurile trebuie sa prezinte certificatul european de autenticitate. Pe parcursul instalarii, atunci cand sunt decuplate cablurile de
conectare, asigurati-va cd ultimul cablu deconectat este cel de impdmantare.

- Disjunctorul pentru protectie la explozie a aparatului de aer conditionat trebuie sa fie un intrerupator cu pol universal. Distanta dintre
cele doua conectate nu trebuie sé fie mai micé de 3mm. Aceste mijloace de deconectare trebuie sé fie incorporate in cablajul fix.

- Distanta dintre cele dou cutii de distributie ale unitatii interioare si unitatii exterioare nu trebuie sa depaseasca 5m. i cazul in care
aceasta este depdsita, diametrul cablului trebuie sa fie marit conform standardului local de cablaj.

- Trebuie sa fie montat un disjunctor rezistent la explozii.

Procedura de cablaj

- Scoateti suruburile de reglare laterale inainte de a scoate panoul frontal pe directie.

- Conectati cablurile la cutia de distributie in mod corect si fixati cablurile cu o clema pentru fire in apropierea cutiei de distributie.
- Dirijati cablurile corespunzator si treceti-le prin deschiderea pentru cablajul electric de pe panoul lateral.

Avertisment
Cablurile interconectate trebuie s fie conectate conform ilustratiei de mai jos. Cablajul incorect poate
duce la deteriorarea echipamentului.

Cablajde Cablude
Model racord alimentare

Cablaj 91§ racord

S-AC-7-OUT | EQ3-9K | 4G10mm? 3G1.0mm?

S-AC-8-OUT | EQ3-12K | 4G1.0mm? 3G1.5mm?

S-AC-9-OUT | EQ3-18K | 4G1.0mm? 3G1.5mm?
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Cablaj de racord
Unitatea @]]: )0
interioara ' B
! g
8
S
2
=
s
Cablajde Cablu de
Model racord alimentare i
i
S-AC-10-OUT | EQ3-24K | 4G1.0mm? 3G2.5mm?
ol|ley Cablaj de racord - ]
Unitatea ! =(O)
interioara k N .l
w -
o[ M
. . - | g
Unitatea I Cablaj de racord Zi0) 2
interioara N " £
i w iy o
2T =
J1S 1 £
f Cablude >
Model Cablaj de racord : = o
J alimentare 1 Cablu de alimentare =) )
|
S-AC-11-OUT | EQ3-9+12K [ 2x 4G1.0mm? 3G2.5mm? i N "
Mesaje de eroare
Numér de flash al
LED-ului bordului Descrierea defectului Analiza si Diagnoza
principal.
1 Defectiune Eeprom Defectiune Eeprom a tabelului principal extern
2 Defectiune IPM Defectiune IPM
4 Eroare de comunicare intre tabelul principal si modulul SPDU. Esecul comunicarii timp de mai mult de & minute
Eroare de comunicare SPDU ’
5 Protectie impotriva presiunii ridicate Presiune ridicatd a sistemului mai mare de 4,3 Mpa
. " « . Temperatura de descdrcare a compresorului mai mare de 110
8 Protectia temperaturii de descdrcare a compresorului grade centigrade
9 Functionare anormald a motorului DC Obstructionarea motorului cu curent continuu sau pana de motor
10 Functionarea anormald a senzorului tevii Scurt-circuit sau functionare in circuit deschis a senzorului tevii
" Defectiunea sondei termice de aspiratie l:zin:;t(:ea:géiigéarea compresorului este gresitd sau cand conexiu-
. . R Atunci cdnd cablarea compresorului este gresita sau cand conexiu-
12 Functionarea anormald a senzorului ambiant extern nea este scizuti ;
. < ) s . | Scurt-circuit sau functionare in circuit deschis a senzorului de
13 Functionarea anormald a senzorului de descarcare a compresorului descircarea compresbrului
15 Eroare de comunicare intre unitatea interna si unitatea externd Esecul comunicarii timp de mai mult de 4 minute
16 Lipsa instalatiei de racire Verificati daca existd o scurgere in unitate
Alarma si oprirea in caz de detectare Tm <= 75 timp de 1min dupd
17 Defectiune a supapei de inversare cu & cai pornirea compresorului in mod de incélzire 10 min, confirmati
defectiunea dacd apare de 3 oriin decurs de o ora.
18 Blocarea compresorului (doar pentru SPDU) Compresorul interior prezinta un blocaj anormal.
19 Eroare de circuit de selectare a modulului PWM Modulul PWM selectioneaza circuitul gresit.
25 Supraintensitate a fazei U a compresorului Curentul fazei U a compresorului este prea mare.
25 Supraintensitate a fazei V a compresorului Curentul fazei V a compresorului este prea mare.
25 Supraintensitate a fazei W a compresorului Curentul fazei W a compresorului este prea mare.




WARNING

- Please read the instructions of both manuals before installing and using the unit.
- Legal instructions are located at the beginning of user manual.

- For detailed technical informations, please read the supplied Product Fiche, and
consult http://www.erp-equation.com/ac/

INSTALLATION

Indoor/Outdoor Unit Installation Drawings
- The models adopt HFC refrigerant R32.

more than 15cm I

morethan10cm |

Arrangement of piping
directions

Rear left

+ ThemarksfromAtoGin
the figure are the parts
numbers.

- The distance between
the indoor unit and the
floor should be more
than 2m.

Attention must be paid to
the rising up of drain hose

more than 25cm

() Air outlet

Q) Airinlet

(3) Connecting piping and electrical
wiring

(&) Drinhose

Compressor (Inside of Unit)

- Ifusing the left side drain pipe, make sure the hole is got through.
- The above indoor and outdoor units’ picture is just for your reference.
- Please be subject to the actual product purchased.

Optional parts for piping
(B Non-adhesive tape
Adhesive tape

(©) Saddle (L.S) with screws

(D Connecting electric cable for indoor
and outdoor

(®) Drain hose
(F) Heatinginsulating material
(©) Piping hole cover

Fixing of outdoor unit

- Fix the unit to concrete or block
with bolts (10mm) and nuts fir-
mly and horizontally.

- When fitting the unit to wall sur-
face, roof or rooftop, fix a suppor-
ter surely with nails or wires in
consideration of earthquake and
strong wind

- If vibration may affect the house,
fix the unit by attaching a vibra-
tion-proof mat.

Bi-split connection
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Read before installation

WARNING

- Install new pipes immediately after removing old ones to keep moisture out of the refrigerant circuit.
+ Chloride in Some types of refrigerants such as R22 will cause the refrigerating machine oil to deteriorate.

Necessary Tools and Materials
Prepare the following tools and materials necessary for installing and servicing the unit.
Necessary tools for use with R32 (Adaptability of tools that are for use with R22 and R407C)..

1-  Tobe used exclusively with R32 ( Not to be used if used with R22 or R407C)

Refrigerant Cylinder Charging
Port

Tools/Materials Use Notes
Gauge Manifold Evacuating, refrigerant charging 5.09MPa on the High pressure side.
Charging Hose Evacuating, refrigerant charging Hose diameter larger than the conventional ones.
Refrigerant Recovery Refrigerant recovery
Equipment
Refrigerant Cylinder Refrigerant charging Write down the refrigerant type. Pink in color at the top of the cylinder .
Refrigerant charging Hose diameter larger than the conventional ones.

Flare Nut

Connecting the unit to piping

use Type-2 Flare nuts.

2~ Tools and materials that may be used with R32 with some restrictions.

Tools/Materials

Use

Notes

Gas leak detector

Detection of gas leaks

The ones for HFC type refrigerant may be used.

Vacuum Pump

Vacuum drying

May be used if a reverse flow check adaptor is attached.

Flare Tool Flare machining of piping. Changes have been made in the flare machining dimension. Refer to the
next page.

Refrigerant Recovery Recovery of refrigerant May be used if designed for use with R32

Equipment

3~ Tools and materials that are used with R22 or R407C that can also be used With R32

Tools/Materials Use Notes
Vacuum Pump with a Check | Vacuum drying
Valve
Bender Bending pipes
Torque Wrench Tightening flare nuts. Only @12.70 (1/2") and @ 15.88(5/8") have a larger flare machining dimen-
sion.
Pine Cutter Cutting pipes
Welder and Nitrogen Cylinder | Welding pines
Refrigerant Charging Meter | Refrigerant Charging

~
'

Vacuum Gauze Checking vacuum degree
Tools and materials that must not be used with R32
Tools/Materials Use Notes
Charging Cylinder Refrigerant charging Must not be used with R32 -type units.

Tools for R32 must be handled with special care, and keep moisture and dust from entering the cycle.




Read before installation

Pipe Materials
Types of Copper Pipes(Reference )
Maximum Operation Pressure Applicable Refrigerant
3,4 MPa R22,R407C
43Mpa R32

- Use pipes that meet the local standards..

Piping Materials/Radial Thickness
Use pipes made of phosphorus deoxidized copper.
Since the operation pressure of the units that use R32 is higher than that of the units for use with R22, use pipes with at least the radial
thickness specified in the chart below. (Pipes with a radial thickness of 0.65mm or less may not be used.)

Size(mm) Size(inch) Radial Thickness(mm) Type

@6.35 /4" 0,8t Type-0 pipes

@ 9.52 3/8" 0,8t

@127 1/2" 0,8t

@15.88 5/8" 1,0t

@19.05 3/4" 1,0t Type -1/2H or H pipes

- Although it was possible to use type-0 for pipes with a size of up to $19.05(3/4") with conventional retngeranis ,use type-1/2H pipes for

units that use R32 (Type-0 pipes may be used if the pipe size is $19.05 and the radial thickness is 1.2t)
+ The table shows the standards in Japan. Using this table as a reference, choose pipes that meet the local standards.

Flare Machining (type-0 and OL only)

The flare machining dimensions for units that use R32 is larger than those for units that use R22 in order to increase air tightness..

Flare Machining Dimension(mm):

External dimension . Dimension A
. Size

of pipes R32 R22
2635 /4" 91 9.0
@ 9.52 3/8" 13.2 13.0
0127 12" 16.6 16.2
215.88 5/8" 19.7 19.4
©19.05 3/4" 24,0 233

Dimension A

If a clutch type flare tool is used to machine flares on units that use R32, make the protruding part of the pipe between 1.0 and 1.55mm.

Copper pipe gauge for adjusting the length of pipe protrusion is useful.

Flare Nut

Type-2 flare nuts instead of type-1nuts are used to increase the strength. The size of some of the flare nuts have also been changed.

Flare nut dimension (mm)

N
~ 7

External dimension . Dimension B
. Size

of pipes R32 R22
@6.35 /4" 170 170
@ 9.52 3/8" 220 220
0127 172" 26.0 240
©15.88 5/8" 29.0 270
©19.05 3/4" 36.0 36.0

~~

Dimension B

- The table shows the standards in Japan. Using this table as a reference, choose pipes that meet the local standards..
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Read before installation

Air Tightness Test
No changes from the conventional method. Note that a refrigerant leakage detector for R22 or R410A cannot detect R32 leakage.

Halide torch R22 or R407C leakage detector

Items to be strictly observed :

1- Pressurize the equipment with nitrogen up to the design pressure and then judge the equipment's air tightness, taking temperature
variations into account.

2- When investigating leakage locations using a refrigerant, be Sure to Use R32.

3 - Ensure that R32is in a liquid state When charging.

Reasons:

1- Use of Oxygen as the pressurize gas may cause an explosion.

2 - Charging with R32 gas will lead the composition of remaining refrigerant in the cylinder to change and then this refrigerant can not be
used.

Vacuuming
1-Vacuum pump with check valve
AVacuum pump with check valve is required to prevent the vacuum pump oil from flowing back into the refrigerant circuit when the
vacuum pump power is turned off (power failure). It is also possible to attach a check valve to the actual Vacuum pump afterwards.
2 - Standard degree of vacuum for the vacuum pump
Use a pump Which reaches 65Pa or below after 5 minutes of operation.
In addition, be sure to Use a vacuum pump that has been properly maintained and oiled using the specified oil. If the vacuum pump is
not properly maintained, the degree of Vacuum may be too low.
3 - Required accuracy of the vacuum gauge
Use a vacuum gauge that can measure up to 650Pa.Do not use a general gauge manifold since it cannot measure a vacuum of 650Pa.
4 - Evacuating time
Evacuate the equipment for 1hour after 650Pa has been reached.
After evacuating, leave the equipment for 1 hour and make sure the that vacuum is not lost.
5 - Operating procedure when the vacuum pump is stopped
In order to prevent a backflow of the vacuum pump oil, open the relief valve on the vacuum pump side or loosen the charge hose to
drawn in air before stopping operation. The same operating procedure should be used when using a vacuum pump with a check valve.

Charging Refrigerant

R32 must be in a liquid state when charging.

Reasons:

R32is a HFC refrigerant (boiling point = -52°C) and can roughly be handled in the same way as R&10A;however, be sure to fill the refrige-
rant from the liquid side, for doing so from the gas side will somewhat change the composition of the refrigerant in the cylinder.

Note

In the case of a cylinder with a syphon, liquid R32 is charged without turning the cylinder up side down. Check the type of cylinder before
charging.

Remedies to be taken in case of a refrigerant leak
When refrigerant leaks, additional refrigerant may be charged. (Add the refrigerant from the liquid side)

Characteristics of the Conventional and the New Refrigerants

- Because R32: is a simulated azeotropic refrigerant, it can be handled in almost the same mammer as a single refrigerant such as R22.
However, if the refrigerant is removed in the vapor phase, the composition of the refrigerant in the cylinder will somewhat change.
- Remove the refrigerant in the liquid phase. Additional refrigerant may be added in case of a refrigerant leak.



Installation Procedure - Outdoor unit

1- Accessories

"Edging" for protection of electrical wires from an opening edge.

2 - Selection of the place of installation

Select the place of installation satisfying the following conditions and
- Place where air circulates.

- Place free from heat radiation from other heat sources.

- Place where drain water may be discharged

- Place where noise and hot air may not disturb the neighborhood.

- Place where there is not heavy snowfall in the winter time.

- Place where obstacles do not exist near the air inlet and air outlet

- Place where the air outlet may not be exposed to a strong wind.

- Place surrounded at four sides are not suitable for installation. ATm

ﬁ

, at the same time, obtain a consent from the client or user.

or more of overhead space is needed for the unit.

- Avoid mounting guide-louvers to the place where short-circuit is a possibility
- Wheninstalling several units, secure sufficient suction space to avoid short circuiting.

Open space requirement around the unit

>L3 t

G Airinlet
2L2 >500

E:> Servicing space
Airinlet
A
@ Ar
outlet NE|

3 - Installation of outdoor unit
Fix the unit on the foundation in a proper way according to the condi-
tion of the installation place, referring to the following information:

+ Give enough room for the concrete foundation to fix by anchor bolts.

+ Place the concrete foundation deep enough.

- Install the unit so that the angle of inclination must be less than 3
degrees.

+ Forbidden to place the unit on the ground directly. Please confirm
there is enough room near the drainage hole on bottom plate, which
will ensure the water be drained smoothly.

4 - Installation dimension (Unit : mm)

Power Wiring Terminal

Distance Case1l Case2
| open 300 mm
L2 300 mm 300 mm
L3 150 mm open
Note :
- Fix the parts with screws.

- Don't intake the strong wind directly to
the outlet air- flow hole.

- Aone meter distance should be kept from the unit top
- Don't block the surroundings of the unit with sundries.

- If the outdoor unit is installed in a place that is exposed to the
wind, install the unit so that the outlet grid is NOT pointing in the
direction of the wind.

Cushion
rubber
Concrete

foundation

Anchor bolt

Power Wiring Distribution Hole

Mod

el w D H L L2 L3

S-AC-7-0UT

EQ3-9K 780 | 245 | 540 | 500 140 256

S-AC-8-0UT | EQ3-12K 800 | 280 | 550 | 510 |130/160 | 313
S-AC-9-OUT | EQ3-18K 800 | 280 | 550 | 510 |130/160 | 313
S-AC-10-0UT | EQ3-24K 890 | 353 | 697 | 628 130 355.5
S-AC-11-OUT | EQ3-9+12K | 800 | 280 | 550 | 510 |130/160 | 313
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Installation Procedure - Indoor unit

Selection of Installation Place

- Place, robust not causing vibration, where the body can be supported sufficiently.

- Place, not affected by heat or steam generated in the vicinity, where inlet and outlet of the unit are not disturbed.

- Place, possible to drain easily, where piping can be connected with the outdoor unit.

- Place, where cold air can be spread in a room entirely.

- Place, nearby a power receptacle, with enough space around.

+ Place where the distance of more than lm from televisions, radios, wireless apparatuses and fluorescent lamps can be left.

+ Inthe case of fixing the remote controller on a wall, place where the indoor unit can receive signals when the fluorescent lamps in the
room are lightened.

Drawing for the installation of indoor units

Attention must be paid to
the rising up of drain hose

more than15cm
Arrangement of piping
more than 10 cm directions
Rear left
Left O
r right
=
H= pight
Below

The distance between the indoor unit and the floor should be more than 2m.
Please be subject to the actual product purchased,the above picture is just for your reference.

Moving the drain hose
The drain pipe can be placed to the right
or left:

1- Unplug the hose

2 - Remove the cap on the opposite side
3 - Plug the pipe on the opposite side

4 - Place the cap at the old pipe location

Fitting of the Mounting Plate and Positioning of the

wall Hole

1-Carry out, based on the neighboring pillars or lintels,
a proper leveling for the plate to be fixed against the
wall, then temporarily fasten the plate with one steel
nail.

2 - Make sure once more the proper level of the plate, by
hanging a thread with a weight from the central top
of the plate, then fasten securely the plate with the
attachment steel nail.

3-Find the wall hole location A/C using a measuring
tape

| I |




Installation Procedure - Indoor unit

Wall hole
Making a Hole on the Wall
1- Make a hole of 60 mm in diameter, slightly descending to outside the wall
2 - Install piping hole cover and seal it off with putty after installation 60mm
Indoor side Outdoor

Installation of the Indoor Unit e
- Rear piping
- Draw pipes and the drain hose, then fasten them with the adhesive tape
- Left-rear piping
- Incase of left side piping, cut away, with a nipper, the lid for left piping.
- In case of left-rear piping, bend the pipes according to the piping direction to the mark of hole for left-rear piping which is marked on
heat insulation materials.
1- Insert the drain hose into the dent of heat insulation materials of indoor unit.
2 -Insert the indoor/outdoor electric cable from backside of indoor unit,and pull it out on the front side, then connect them.
3-Coat the flaring seal face with refrigerant oil and connect pipes. Cover the connection part with heat insulation materials closely and
make sure fixing with adhesive tape

Heat insulation

____________ material
Piping
Drain hose
¢ Pipe
stljpporting
plate
Lid for right /
piping
Lid for under Lid for left piping + Indoor/outdoor electric cable and drain hose must
PIPINgPIPE . with be bound with refrigerant piping by protecting
adhesive tape tape.
- Other direction piping

- Cut away, with a nipper, the lid for piping according to the piping direction and then bend the pipe according to theposition of wall
hole. When bending, be careful not to crash pipes.
+ Connect beforehand the indoor/outdoor electric cable, and then pull out theconnected to the heat insulation of connecting part
specially.
- Fixing the indoor unit body
- Hang surely the unit body onto the upper notches of the mounting plate. Move the
body from side to side to verify its secure fixing.
+ Inorder to fix the body onto the mounting plate,hold up the body aslant from the un-
derside and then put it down perpendicularly.
+ Unloading of indoor unit body
- When you unload the indoor unit,please use your hand to arise the body to leave
agraffe, then lift the bottom of the body outward slightly and lift the unit aslant until
it leaves the mounting plate.

mounting plate

4

- Connecting the indoor/outdoor Electric Cable
- Remove terminal cover at right bottom corner of indoor unit, then take off wiring cover by removing its
SCrews.
+ Insert from outside the room cable into left side of the wall hole, in which the pipe has already existed.
+ Pull out the cable on the front side, and connect the cable making a loop.
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Installation Procedure - Piping Connection

1- Piping size

S-AC-7-OUT | EQ3-9K | Liquid pipe @6.35%065mm 90+0.5°
S-AC-8-0UT EQ3-12K -
S-AC-11-OUT | EQ3-9+12K | Gas pipe 29.62x0.65mm
S-AC-9-OUT EQ3-18K Liquid pipe @6.35%0.65 mm
S-AC-10-0UT | EQ3-24K | Gag pine 212707 mm

:£§ \g Correct

« orrec

- Cut pipe - Remove burs - Inserttheflarenut - Flare pipe @

2 - Connection of pipes

+ Install the removed flare nuts to the pipes to be
connected, then flare the pipes.

Incorrect

EREREN R

- Tobend a pipe, give the roundness as large as possible not to crush the pipe and the bending radius should be 30 to 40 mm or longer.
- Connecting the pipe of gas side first makes working easier.

- The connection pipe is specialized for R32.

Halfunion Flare nut
f Spanner ﬁwrench

Forced fastening without careful centering may damage

the threads and cause a leakage of gas.
Pipe Diameter (@) Fastening torque
Liquid side 6,35 mm (1/4") 18Nm
Liquid/Gas side 9,52 mm (3/8 ") 42Nm
Gas side 12,7mm (1/2") 55Nm
Gas side 15,88mm (5/8 ") 60 Nm

Be careful that matters, such as wastes of sands, water, etc. shall not enter the pipe.

CAUTION

The standard pipe length is Cm. If it is over D m, the function of the unit will be affected. If the pipe has to be lengthened,
the refrigerant should be charged, according to E g/m. But the charge of refrigerant must be conducted by professional

air conditioner engineer. Before adding additional refrigerant, perform air purging from the retrigerant pipes and indoor
unit using a vacuum pump,then charge additional refrigerant.

/ Indoor

unit

/ Outdoor unit \

Indoor

@oorunit \

Oil trap

Indoor

- Max. Elevation : Amax

+ In case the elevation A is more than 5m, oil trap shoud be installed

every 5-7m
+ Max. Length: Bmax
+ Min. Length: Bmin

+ In case the pipe length B is more than Dm, the refrigerant should be

charged, according to E g/m.

Model Amax | Bmax | Bmin |{C [D |E
S-AC-7-0UT | EQ3-9K |10 15 3 5 |5 |20
S-AC-8-0UT [ EQ3-12K | 10 15 3 5 |5 |20
S-AC-9-OUT | EQ3-18K |15 25 3 5 (7 |20
S-AC-10-0UT | EQ3-24K |15 25 3 5 7 |20




Indoor unit @ =l g
B1

Al Qutdoor unit \ Indoar unit

Indoor unit A2
O =0

Qutdoor unit Indoor unit

- Max.Elevation : AT max =15m - A2 max =15m - A3 max =15m

- Incase the elevation B is more than 5m, oil trap should be installed every 5-7m

- Max. Length: BT max =20m - B2 max = 20m - B1+ B2 max = 30m

+ Min. Length:B1min=3m-B2min=3m

- In case the pipe total length (B1+B2) is more than 20m, the refrigerant should be charged, according to 20g/m.

charge (M): S-AC-7-IN/S-AC-7-OUT | EQ3-9K | 0.7Kg |S-AC-10-IN/S-AC-10-OUT | EQ3-24K 16Kg

Maximum refrigerant Model M Model M

S-AC-8-IN/S-AC-8-OUT | EQ3-12K | 0.82Kg | S-AC-7 &8 /S-AC-11-OUT EQ3-9+12K | 1.8Kg

S-AC-9-IN/S-AC-9-OUT | EQ3-18K | 1.3Kg

Installation Procedure - Air Tightness Test
After finishing connection of refrigerant pipe, it shall perform air tightness test.
- The air tightness test adopts nitrogen tank to give pressure according to the

pipe connection mode as the following figure shown.

- The gas and liquid valve are all in close state. In order to prevent the nitrogen ";?e";opr;ee?e‘:re )
entering the circulation system of outdoor unit, tighten the valve rod before \ E‘i'egzho‘r’r:gfesgre
giving pressure (both gas and liquid valve rods). /

Stop valve totally closed
gas side)

Indoor <— | —= Outdoor

- Completely tightened
!— i p y| 8 l ,
| =i Flare part o \Discharging valve
= |
1 ‘ | X
| | : T
'
' | Completely tightened | |
|
| =~ | Flare part | *Manhole
! .
- P
Indoor units

1- Pressurize for over 3 minutes at 0.3MPa (3.0
2 - Pressurize for over 3 minutes at 1.5MPa (15 kg/
3 - Pressurize for about 24 hours at 3.0MPa (30 kg/

4 - Check if the pressure drops.

Stop valve totally closed Outdoor unit

(liquid side))

Line pressure gauge ..

kg/cmeg). Tubing bring brazed

cm?g). Alarge leakage will be found

Sweat j’o/int Cylinder
— of
nitrogen

cmeg). Asmall leakage will be found.
If the pressure does not drop, then pass. Large lip-on connector
If the pressure drops, then please check the )
leaking point Service Hose ___ _
When pressurizing for 24 hours, a variation of

1°Cin the ambient temperature will cause a

variation of 0.01MPa(0.1kg/cm?g) in pressure. It

shall be corrected during test.

5 - Checking the leaking point

In1to 3 steps, if the pressure drops, check the leakage in each joint by listening, touching and using soap water etc. to identify the
leaking point. After confirming the leaking point, welding it again or tighten the nut tightly again.
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Installation Procedure- Vacuuming
Piping vacuum method: to use vacuum pump 2wy valie

Ll
% 2wayvalve
L

Liquid stop valve

1 - Detach the service port's cap of 3-way valve, the valve rod's cap for

| 4
2-way valve and 3-wav valves. and connect the service port into the Swayvae FL Gaugemanifod (332)
projection of charge hose (low) for gauge manifoldThen connect the '//,) A
projection of charge hose (center) for gauge manifold into vacuum pump. ’ 0 .

2 - Open the handle at low in gaugemanifold, and operate vacuum pump. If thes-
cale-moves of gause (low) reach vacuum condition in a moment, check the step
1again.

3 -Vacuumize for over 15min. And check the level gauge which should read -0.1IMPa
(-76 cm Hg) at low pressure side. After the completion of vacuumizing, close the
handle " Lo" in the vacuum pump.Check the condition of the scale and hold it for
1-2min. If the scale-moves back in spite of tightening, make flaring work again,
then return to the beginning of the step 3.

4 - Open the valve rod for the 2-way valve to an angle of anticlockwise 90 degree.
After 6 seconds, close the 2-way valve and make the inspection of gas leakage.
3way valve

5 - No gas leakage? In case of gas leakage, tighten parts of pipe connection. If lea- Senvice ort
kage stops, then proceed the step 6. If it does not stop gas leakage. discharge
whole refrigerants from the service port, After flaring work again and vacuu- \Bﬂ“forﬁseconds

mize, fill up prescribed refrigerant from the gas cylinder.

6 - Detach the charge hose from the service port, open 2-way valve and 3-way.
Turn the valve rod anticlockwise until hitting lightly.

7 - To prevent the gas leakage, turn the service ports cap, the valve rodis cap for ‘ | |
2-way valve and 3-way's a little more than the point where the torque in-

| MY

creases suddenly. 7 & t ©
\

z @)

CAUTION

If the refrigerant of the air conditioner leaks, it is necessary to make all the refrigerant out. Vacuumize first, then charge
the liquid refrigerant into air conditioner according to the amount marked on the nameplate.




Installation Procedure - Electrical Wiring

WARNING - DANGER OF BODILY INJURY OR DEATH

- Turn off electric power at circuit breaker or power source before making any electric connec-
tions.

- Ground connections must be completed before making line voltage connections.

Precautions for Electrical wiring
- Electrical wiring work should be conducted only by authorized personnel.

+ Do not connect more than three wires to the terminal block. Always use round type crimped grip on the ends of the wires.

- Use copper conductor only.

Selection of size of power supply and interconnecting wires
Select wire sizes and circuit protection from table below. (This table shows 20 m length wires with less than 2% voltage drop.)

Circuit breaker Power source Earth leakage breaker
Model Phase Overcurrent wire size .
Switch breaker (A) prg;;gtc?tryr(a;)ed (mirmy)m) brzzvklécrh(A) Leak current
S-AC-7-0UT EQ3-9K 1 20 15 10 20 30
S-AC-8-0UT EQ3-12K 1 20 15 15 20 30
S-AC-9-OUT | EQ3-18K 1 25 20 15 25 30
S-AC-10-ouT EQ3-24K 1 25 20 25 25 30
S-AC-11-0UT | EQ3-9+12K 1 25 20 25 25 30

- If the supply cord is damaged, it must be replaced by the manufacturer or its service agent or a similar qualified person in order to avoid
ahazard.

- If the fuse of control box of outdoor unit is broken, please change it with the ceramic type of T 25A/250V.

- the appliance shall be installed in accordance with national wiring regulations

- Get the power cable and the connection cables.

+ Allthe cables shall have got the European authentication certificate. During installation, when the connecting cables break off, it must be
assured that the grouding wire is the last one to be broken off.

- The explosion-proof breaker of the air conditioner should be all-pole switch. The distance between its two contacts should not be no less
than 3mm. Such means for disconnection must be incorporated in the fixed wiring.

+ Thedistance between its two terminal blocks of indoor unit and outdoor unit should not be over 5m. If exceeded, the diameter of the wire
should be enlarged according to the local wiring standard.

- Aexplosion-proof breaker must be installed.

Wiring procedure

- Remove set screws on the side before taking off the front panel toward the direction.

- Connect Wires to the terminal block correctly and fix the wires with a wire clamp equipped nearby the terminal block.
- Route the wires in a proper way and penetrate the wires through the opening for electrical wiring on the side panel.

WARNING
Interconnecting wires must be wired according to figure below. Incorrect wiring may cause equipment
damage.

Connecting
Model wiring Power cable Connecting wiring
S-AC-7-0UT | EQ3-9K | 4G10mm? 3G1.0mm?
S-AC-8-0UT | EQ3-12K | 4G1.0mm? 3G1.5mm?
S-AC-9-OUT | EQ3-I8K | 4G10mme | 3615mm* | 1oor unit

Outdoor unit
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Connecting wirin;
Indoor unit e 6
i
:‘é
5
5
b
C ti S
onnecting
Model wiring Power cable : 1 Power cable
S-AC-10-0UT | EQ3-24K | 4G10mm: | 3G25mm: "
Connecting wiring ~ E'
Indoor unit | —(O) |
i ~ ,
w -
o 19
Indoor unit Connectjng wiring =40) E'
i ~ ] s
w 8
Do Y =
Connecting | E'
Model I Power cable
wiring 11 Power cable =(0) |
|
S-AC-11-0UT | EQ3-9+12K | 2x4G1.0mm? 3625mm? i N Y
Error Messages
Flash times of LED B .
g s Trouble description Analyze and diagnose
1 Eeprom failure Outdoor main board eeprom fail
2 IPM failure IPM failure
Communication error between main board and spdu module. SPDU T .
4 o Communication fail over 4min
Communication error
5 High pressure protection System high pressure over 4.3 Mpa
8 Compressor discharging temperature protection Compressor discharging temperature over 110 centigrade
9 Abnormal of DC moter Jam of DC motor or motor failure
10 Abnormal of piping sensor Piping sensor short-circuit or open-circuit
n Suction temperature sensor failure The wiring of compressor is wrong or the connection is poor
1 Abnormal of outdoor ambient sensor ;Isvgggrthe The wiring of compressor is wrong or the connection
13 Abnormal of compressor discharge sensor Compressor discharge sensor short-circuit or open-circuit
15 Communication error between main board and outdoor unit Communication fail over 4min
16 Lack of refrigerant Check if there is leakage in the unit.
Alarm and stop if detect Tm<15 last for 1min after compressor has
17 4-way valve reverse fail started for 10min in heating mode, confirm the failure if it appears
3times in one hour.
18 Compressor jam (only for spdu) Inner compressor is abnormal jammed
19 Module PWM select circuit error Module PWM select wrong circuit
25 Compressor U-phase over-current The current of compressor U-phase is too high
25 Compressor V-phase over-current The current of compressor V-phase is too high
25 Compressor W-phase over-current The current of compressor W-phase is too high
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